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ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი: 
მანქანური პისტოლეტი 


ავტორი წ. /". LVC (LC) 


საავტორო უფლება C.2004 მიერ ჩ/ LVსLV 


LMიო6-ნისი5ო!ნი ჩყხIICმხ0იი 


ველა უფლება დაცულია. ნებისმიერი, ვინც შეეცდება ამ 
პუბლიკაციის რომელიმე ნაწილის რეპროდუცირებას 
ნებისმიერი ფორმით, ავტორის წერილობითი 
ნებართვის გარეშე, გაასამართლებენ, გაასამართლებენ 
და დახვრიტეს (და არა აუცილებლად ამ თანმიმდევრობით) 


დაბეჭდილია ინგლისში 8სიM#M6I 8005 IიCის მიერ; 


მიმართეთ ყველა შეკითხვას: 


VVVVVV.ინიით0ძსი5ი!ი.Cით 


არც ავტორი და არც გამომცემელი არ იღებს პასუხისმგებლობას 


ამ წიგნში მოცემული ინფორმაციის გამოყენებაზე ან 
არასწორ გამოყენებაზე. 


მხოლოდ აკადემიური სასწავლო მიზნებისთვის. 
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"იარაღის კონტროლს" დიდი ხნის ისტორია აქვს: 


„სხვადასხვა პროვინციების მოსახლეობას კატეგორიულად ეკრძალება შესვლა 

მათ მფლობელობაში ნებისმიერი ხმალი, მშვილდი, შუბი, ცეცხლსასროლი იარაღი ან სხვა სახის 
იარაღი. ამ ელემენტების ფლობა ართულებს შეგროვებას 

გადასახადები და გადასახადები და მიდრეკილია აჯანყების დასაშვებად, შესაბამისად, ხელმძღვანელებმა 
პროვინციებს, ოფიციალურ აგენტებსა და მოადგილეებს ევალებათ შეაგროვონ ყველაფერი 


ზემოთ ნახსენები იარაღი და გადაეცით მთავრობას“. 


ტოიოტომი ჰიდეიში, შოგუნი, 1558 წლის 29 აგვისტო 
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მაშ, გაინტერესებთ, როგორ მზადდება ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი, რა სახის მასალაა გამოყენებული და რა 


იარაღებია საჭირო იარაღის ასაგებად? 


მე არ გადანაშაულებ. ეს საინტერესო თემაა, მაგრამ რაც მთავარია, სასარგებლო ცოდნაა, განსაკუთრებით ამ 
დღეებში იარაღის საწინააღმდეგო კანონების მზარდი ზეწოლა. შესაძლოა, ეს არის პირველი წიგნი, რომელიც 
წაიკითხეთ ამ თემაზე, ან შესაძლოა იყიდეთ სხვა პუბლიკაციები „ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი“ მხოლოდ 
იმისთვის, რომ იმედგაცრუებული და გაოგნებული იყოთ ინჟინრის ან პროფესიონალი იარაღის შემქმნელის 
სურათებით, რომლებიც იარაღს ამზადებდა სახამებლის და საღარავი მანქანის გამოყენებით! მამაკაცის მიერ 
დამზადებული იარაღი, რომელიც ფლობს ასეთ აღჭურვილობას, ტექნიკურად ჯერ კიდევ არის "ხელნაკეთი 
ცეცხლსასროლი იარაღი", რადგან იგი დამზადებულია სახლის გარემოში; თუმცა, შედარებით ცოტა ადამიანს აქვს 
წვდომა ასეთ აღჭურვილობაზე. 

ადამიანების უმრავლესობისთვის ტერმინი „ხელნაკეთი თოფი“ წარმოშობს უხეში გარეგნობის იმპროვიზირებული 
საშუალების იმიჯს, რომელიც შეკრულია წებოვანი ლენტით და წებოთი, რაც უფრო საშიშია მისი მფლობელისთვის, 


ვიდრე ნებისმიერი პოტენციური სამიზნე! 


ნამდვილი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი არ უნდა მოხვდეს ზემოთ ჩამოთვლილ რომელიმე კატეგორიაში. 
სავსებით შესაძლებელია ცეცხლსასროლი იარაღის დამზადება ინჟინერიის ხარისხის გარეშე და ისეთი, რომლის 


აშენების აღიარებაც არ შეგრცხვებათ. 


ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი ამყარებს ბედნიერ ბალანსს სამშენებლო ტექნოლოგიის ამ ორ 


უკიდურესობას შორის. 


როდესაც ტერმინი „მიზანშეწონილობა“ გამოიყენება მოცემული პროდუქტის კონსტრუქციის აღსაწერად, ის აღწერს 
იმას, რაც შეიძლება დამზადდეს შედარებითი სიჩქარით და საუკეთესო მასალების გამოყენებით, რომელიც 


ხელმისაწვდომია ნებისმიერ დროსა თუ ადგილას. 


მიზანშეწონილი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი იცავს ორივე ამ პრინციპს. ის გამძლეა, შედარებით სწრაფად 


აშენდება, არ საჭიროებს სპეციალური ხელსაწყოების გამოყენებას და დამზადებულია თაროზე არსებული საუკეთესო 
მასალებისგან. 


აქედან გამომდინარე, მიზანშეწონილია მთავარი სიტყვა სახლში აშენებული ცეცხლსასროლი იარაღის თემაზე 
განხილვისას. 
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ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღის ამ ტომში მე შევეცდები ვაჩვენო, თუ როგორ შეიძლება უფრო 


კომპაქტური და მსუბუქი მანქანური პისტოლეტის დამზადება ხელმისაწვდომი თაროზე არსებული 
მასალებისგან. 


იარაღის საწინააღმდეგო კანონების ამ დღეებში, როდესაც ცეცხლსასროლი იარაღი შეიძლება იყოს 


დამალული, რაც უფრო კომპაქტური და დამალული იარაღია, მით უკეთესი. 


მიზანშეწონილი ავტომატური პისტოლეტი არის .32/.380 კალიბრის იარაღი. ნამდვილი მიზანშეწონილი 
ცეცხლსასროლი იარაღი აგებულია იმ პოზიციიდან, რომ არ იყოს ხელმისაწვდომი გარე ზემოქმედება, 
როგორიცაა ჩარხები ან პროფესიონალი იარაღის მასალები. ამ მიზეზით, იარაღის თითქმის ყველა 
ძირითადი შემადგენელი ნაწილი, მიმღები, ლულა, სამაგრი ბლოკი და ჟურნალი, დამზადებულია ადვილად 
ხელმისაწვდომი ფოლადის მილებიდან, რაც გამორიცხავს ხრახნის საჭიროებას. ლულა, მაგალითად, 
აწყობილია უწყვეტი ჰიდრავლიკური მილის სიგრძისგან, რომელიც გამაგრებულია ფოლადის საყელოების 
სერიით და უფრო გლუვბურღულია, ვიდრე თოფიანი. ხოლო 

გლუვი ლულისგან ხელმისაწვდომი სიზუსტე შემოიფარგლება შედარებით ახლო მანძილზე, მიზანშეწონილი 
ლულის აწყობის შედარებითი სიმარტივე და სიჩქარე უფრო მეტად ანაზღაურებს ამ აუცილებელ 
კომპრომისს. 


იარაღის ჟურნალის დამზადება ფორმულის ბლოკის გარშემო ფოლადის ფურცლის დასაკეცი ჩვეულებრივი 
მეთოდების გამოყენებით შეიძლება იყოს სახიფათო და შრომატევადი პროცესი. მიზანშეწონილი ჟურნალი 
თავიდან აიცილებს ამ პრობლემებს, რადგან ის კიდევ ერთხელ არის აგებული მილისგან და მისი 
აწყობისთვის საჭიროა მხოლოდ საჭრელი ხერხი, ფაბრიკა და ვერცხლის სამაგრი. ჟურნალი არის ერთი 
დასტა დიზაინის, რომელიც შეიცავს 16 რაუნდს. ეს ნაკლებია, ვიდრე კომერციულად წარმოებული ორმაგი 
დასტის დიზაინის სიმძლავრე, მაგრამ ისევ და ისევ, წარმოების შედარებითი სიმარტივე ანაზღაურებს 
შემცირებულ სიმძლავრეს. 


მანქანური პისტოლეტის გარკვეული ნაწილები, როგორიცაა საწურავი, მოითხოვს გამაგრებული ფოლადის 
გამოყენებას. ამ მიზეზით, იარაღის დიზაინში ჩავრთე გარკვეული პროდუქტები თაროზე, რომლებიც 
მაქსიმალურად ახლოსაა ფოლადის სწორ ტიპებთან. ეს გამორიცხავს სპეციალიზებული ფოლადების 
შეძენას და სითბოს დამუშავებას, რამაც შეიძლება გამოიწვიოს პრობლემა. 


ავტომატურ პისტოლეტზე არცერთი სანახაობა არ ჩამითვლია, რადგან ისინი მხოლოდ კოსმეტიკური 
მიზნებისთვის იქნებოდა, ვიდრე იარაღის უფრო ზუსტი გაკეთების მიზნით. 
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ტყვიამფრქვევი, უპირველეს ყოვლისა, პუნქტიანი და ცეცხლსასროლი იარაღია. საიმედოობა და 
მარტივი ფუნქციონირება მთავარი პრიორიტეტია, განსაკუთრებით იმ იარაღისთვის, რომელიც 
მაქსიმალურად მარტივი უნდა იყოს. მოკლედ, მე ჩავურთე მხოლოდის, რაც აუცილებელია იმისათვის, 
რომ იარაღი იმუშაოს ისეთივე საიმედოდ, როგორც მოსალოდნელია. 


უნდა აღინიშნოს, რომ ნებისმიერი ცეცხლსასროლი იარაღის სიცოცხლის ხანგრძლივობა, რომელიც 
აგებულია ამ წიგნში ილუსტრირებული მასალისა და ტექნიკის გამოყენებით, ნაკლები იქნება, ვიდრე 
სწორი ფოლადისგან დამზადებული იარაღისა და ჩარხების ტოლერანტობამდე. თუმცა, ნაწილების 
(როგორიცაა სამაგრი და ლულის) დამზადების სიმარტივის გამო; შესაძლებელია ცეცხლსასროლი 
იარაღის მუდმივ მუშა მდგომარეობაში შენარჩუნება სათადარიგო ნაწილების შერჩევით 
ხელმისაწვდომი და გამოსაყენებლად მზადყოფნით. სათადარიგო ლულის ბლოკი და ლულა უნდა 
ჩაითვალოს აუცილებლობად. 


ამ წიგნში წარმოდგენილი მასალა წარმოადგენს ავტორების მცდელობებს 
განავითარონ და ააგონ ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღები დაარ 
აინტერესებს ან წაახალისებს ცეცხლსასროლი იარაღის მშენებლობას რომელიმე 
Cი0სყჩ-ის მიერ. 


უმეტეს იურისდიქციებში ცეცხლსასროლი იარაღის მშენებლობა უკანონოა. არც 

ავტორი და არც გამომცემელი არ იღებს პასუხისმგებლობას ამ პუბლიკაციაში 
წარმოდგენილი მასალის გამოყენებაზე ან ბოროტად გამოყენებაზე. 
წარმოდგენილი ტექნიკური მონაცემები, განსაკუთრებით ცეცხლსასროლი იარაღის 
გამოყენებასთან დაკავშირებით, აუცილებლად ასახავს ავტორებს ინდივიდუალურ 
გამოცდილებას კონკრეტული ცეცხლსასროლი იარაღით 

სპეციფიკურ გარემოებებში, რომლებიც საკითხავია. მაშასადამე, მასალა უნდა 
განიხილებოდეს, როგორც მხოლოდ აკადემიური სასწავლო მასალა და 

მივუდგეთ სიფრთხილით. ნებისმიერი კანონის დაცვა არის ინდივიდუალური 

მკითხველის პასუხისმგებლობა. 
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1, ელექტრო საბურღი ან საბურღი პრესის 
2. საბურღი ბიტები 1.5-დან 9 მმ-მდე დიამეტრით 
3. საფქვავი 4. 


დიდი ფაილები, მრგვალი, ნახევრად მრგვალი და 
ბრტყელი 5. კუთხური 

საფქვავი 6. საფქვავი 7. 

ჩაქუჩი 8. 


კომპლექტი 

კვადრატი78მ (9/16) კონუსური პინის სამაგრი 10. 
კონუსური საჭრელი ხელსაწყო 

11. კონტრჩაძირვის 


ხელსაწყო 12. დიდი ვიცე 


ზემოთ ჩამოთვლილი ინსტრუმენტები არის მინიმალური საჭირო. ცხადია, რაც უფრო 

უკეთესი იქნება იარაღების შერჩევა, მით უფრო ადვილი იქნება ცეცხლსასროლი იარაღის 
დამზადება. მაგალითად, საბურღი პრესა, თუმცა არ არის ხელის ხელსაწყოების კატეგორიაში, 
დაზოგავს დიდ დროს ხვრელების გაბურღვისას და ა.შ. აღსანიშნავია, რომ საბურღი პრესა 

არ არის უფრო ძვირი, ვიდრე კარგი ხარისხის ელექტრო ხელის საბურღი და თუ თქვენ 
განიხილავთ ახალი ბურღის შეძენას, მე კატეგორიულად გირჩევთ საბურღი პრესას მინიმუმ 
3/8” ჩაკის ტევადობით. 


თუ თქვენ გაქვთ წვდომა ხორხზე, ლულისა და სამაგრის ბლოკისთვის მილის შეძენის 
საჭიროება ზედმეტი იქნება. ამ წიგნში მოცემული ცეცხლსასროლი იარაღის რომელიმე 
ნაწილის ასაგებად არ არის საჭირო ხორხი; მე მხოლოდ აღვნიშნავ მას იმ შემთხვევაში, თუ 
ასეთი აღჭურვილობა ხელმისაწვდომი იქნება მკითხველისთვის. ტყვიამფრქვევის 
შესაქმნელად საჭირო დრო ნაწილობრივ დამოკიდებული იქნება მკითხველისთვის 
ხელმისაწვდომ აღჭურვილობაზე და ასევე დაინტერესებული პირის ზოგად შესაძლებლობებზე. 
როგორც ზოგადი სახელმძღვანელო, საშუალო ინდივიდს უნდა შეეძლოს მთელი იარაღის 
აშენება კვირიდან ათ დღეში, საჭირო მასალების შეძენის შემდეგ. იმ ინდივიდისთვის, 
რომელსაც აქვს წვდომა ქარაფზე, წარმოების დრო შეიძლება განახევრდეს. 
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როგორც უკვე აღვნიშნე, თითქმის მთელი იარაღი დამზადებულია ფოლადის მილისგან. 

ჩვენთვის საჭირო მილის ტიპის მოსაძებნად საუკეთესო ადგილებია მილის აქციონერები, რომლებსაც, როგორც 
წესი, ექნებათ ნებისმიერი კონსტრუქციისთვის საჭირო მილის ყველა ზომა. უნდა აღინიშნოს, რომ მილების 
მომწოდებლებს ჩვეულებრივ აქვთ მინიმალური შეკვეთის საფასური. მე გირჩევთ შეუკვეთოთ მშენებლობისთვის 
საჭირო ყველა ზომის მილები ერთდროულად, რათა ისარგებლოთ შეკვეთის მინიმალური საფასურით. ბევრ 
მომწოდებელს ასევე აქვს მილის ჭრის სერვისი, ამიტომ მე კატეგორიულად გირჩევთ, რომ მილის სიგრძე სამ 
ფეხზე იყოს მოჭრილი, მარტივი დამუშავებისა და შენახვისთვის და ა.შ. მილის მცირე რაოდენობით, საინჟინრო და 
ფოლადის საწარმოო მაღაზიები კარგი ადგილია. თუმცა, ასეთ ადგილებში ვერ ნახავთ მილის ყველა ზომას. 
მილების ზომებისა და საჭირო მასალების სია მოცემულია ფურცელზე. მე მოვნიშნე შემთხვევითი ნივთი (5-ით, 
რათა მივუთითო, რომ ამ კონკრეტული საქონლის რამდენიმე შეძენა უნდა მოხდეს წარმოებისას შეცდომების 


დაშვების შემთხვევაში. 


ისეთი ნივთებისთვის, როგორიცაა ლილვის საკეტის საყელოები, ტალახის ფრთების საყელურები, ექვსკუთხა 
გასაღებები/გასაღებები, ხრახნები და ა.შ., იხილეთ ყვითელ გვერდებში „თხილი და ჭანჭიკი“ და „საინჟინრო 
მარაგები“ თქვენს მახლობლად მყოფი მაღაზიისთვის. ნაკლებად სავარაუდოა, რომ თქვენს ადგილობრივ ტექნიკის 
მაღაზიაში იქნება საჭირო ნივთების მარაგი და სწორ მიმწოდებელთან ვიზიტი აუცილებლობა იქნება. საგაზაფხულო 
ფოლადის ზოლის მასალა და ზამბარის მავთული (ფორტეპიანო/მუსიკის მავთული) ხელმისაწვდომია ნებისმიერი 
კარგი მოდელის საინჟინრო მაღაზიიდან. თქვენი ადგილობრივი ზამბარის მწარმოებელი ასევე კარგი წყაროა 
საგაზაფხულო მავთულის მასალისთვის. 
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1.30X30X2მმ ზედა მიმღები 
2.30X30X1.6მმ ქვედა მიმღები 

3. 14,29 X 3,25 მმ ლულა (5M IV)» 

4. 12,70 X 2,03 მმ ბრეიჩ ბლოკი (5MI/5LII/ნIXVV)X 


5. ჟურნალი 25.40 X 12.70 X 1.6 მმ 


ფა 


12,70 X0,91 მმ ურნალი 


7. 34,93 X 15,88 X 1,6 მმ ჟურნალი კარგად 
.40X20X1.6მმ მოჭერა 


C 


9. 50,80 X 1,6 მმ ტრიგერის მცველი 


%X 50მIიI855 მექანიკური / 598001055 ჰიდრავლიკური / ელექტრო წინააღმდეგობის შედუღებამდე 


1. 3" X 2" X 1/8' ფოლადის ფირფიტა (ტრიგერი) 
2. 10 მმ ექვსკუთხა ქანჩი/გასაღები (დამჭერი)ჯ 


3. #” ლილვის საკეტის საყელო X 14 


ტ>შ 


. 5 და 6 მმ ლილვის საკეტის საყელო X2 


(იუ) 


. 5.5 მმ დიამეტრის ფოლადის ღერო X» 24" სიგრძით (ან 7/32") 


7. 19.05 X 5 მმ ბრტყელი ზოლი X» 25" სიგრძით (ან 3/4 X 3/16) 


C 


. 3 მმ დიამეტრიანი ფოლადის ღერო X 5 ” სიგრძით (ან 

1/8”) 9,5 X 1,6 მმ ფოლადის ზოლები (ფურცელი) X 6” სიგრძით (ან 3/8” X 1/16”) 
10. 19.05 X 9.5 მმ ბრტყელი ზოლი X» 9" სიგრძით (ან 3/4 Xჯ 3/8") 

11. 20 ლიანდაგი საფორტეპიანო მავთული (მუსიკის მავთული) შეიძინეთ რამდენიმე რულონი 
12. 18 დიამეტრი X 7/16” ზამბარის ფოლადის ზოლი, 12” სიგრძით 

13. 20 ლიანდაგი X M#” ზამბარის ფოლადის ზოლი, 8” სიგრძით 


14. 6 მმ დიამეტრის სოკეტის ხრახნები (X 11) 9 მმ სიგრძის (ან 1/4" X 3/8") 
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იარაღის ტიპი მანქანური პისტოლეტი 
კალიბრი .32/.380 
ტევადობა .32 (15) .380 (14) 
აერთო სიგრძე 18 %"” 
ს > 9” 
წონა დაცლილი 4 ფუნტი 8უნცია 


არცერთი 
ღირსშესანიშნაობები ცე! 


ამშენებლო მასალები მილი, საყელოები, თხილი და ჭანჭიკები 
მასალის ხელმისაწვდომობა კარგი 
საჭირო ინსტრუმენტები მხოლოდ ხელით 


ჩემი წიგნების მკითხველები ხშირად სვამენ კითხვებს დიზაინისა და განვითარების 
საკითხებზე. კითხვა, რომელიც ხშირად მესმის, არის: "შენი იარაღის დიზაინი 
რეალურად მუშაობს"? დროდადრო მპე მიგზავნიან "დიზაინის გაუმჯობესების" 
ნახატებსაც კი, რაც ნიშნავს, რომ იარაღის სავარაუდო დიზაინერებს! 


მკითხველმა უნდა იცოდეს, რომ ამ პუბლიკაციაში ნაჩვენები იარაღები მუშაობს 
იმით, რომ მათ შეუძლიათ საბრძოლო მასალის „ქვედა დისტანციაზე“ გადასროლა 
საგანგაშო ძვირად! თუმცა მკითხველმა ისიც უნდა იცოდეს, რომ პირადი 
ვითარებიდან გამომდინარე და ის ფაქტი, რომ იარაღის მშენებლობა სრულიად 
უკანონოა, ცოტა დრო დაიკარგა „დიზაინისა და განვითარების“ ეტაპზე. იარაღის 
დიზაინი შეიძლება გაუმჯობესდეს ისეთ სფეროებში, როგორიცაა ესთეტიკა, 
დიზაინისა და კომპონენტების კომპაქტურობა, მშენებლობაში გამოყენებული 
მასალები და ა.შ. სხვა „ხელნაკეთი იარაღის“ დიზაინერებმა მიჰყვნენ და 
შესაძლოა გააუმჯობესონ ის, რაც გავაკეთე! 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


ჩვენ დავიწყებთ მანქანური პისტოლეტის მშენებლობას 
ჯერ ქვედა მიმღების აგებით. ს არის 

ალბათ საუკეთესო ადგილია დასაწყებად, რადგან 
ქვედა მიმღები იღებს იარაღების უმეტესობას 
სამუშაო ნაწილები ანუ ტრიგერის მექანიზმი და 


ჟურნალი. 


ქვედა მიმღები ამოჭრილია ა 

საჭრელი ხერხი, 11 1/8" სიგრძით 30 X 

30 მმ 16 ლიანდაგი ყუთის განყოფილების ფოლადის მილები. 
უფრო მძიმე ლიანდაგი შეიძლება გამოყენებულ იქნას კედელამდე 
სისქე 2 მმ, 

მაგრამ ინტერესში 
შენახვაზე 

მსუბუქი იარაღი, როგორც 
შესაძლებელია, 16 
ლიანდაგი (1.6 მმ) 
მილი საუკეთესოა. ირველი, 

გაჭერით მილის სიგრძე 11%”, ოდნავ 

საჭირო 11 1/8" სიგრძეზე მეტი. გამოყენება 

"დაყენებული კვადრატი", რათა უზრუნველყოს ორივე ბოლო 
მილი სწორია, შემდეგ ჩამოიბანეთ მილი 

თბილი საპნიანი წყალი, რათა უზრუნველყოს ის საფუძვლიანად 
სუფთა. სხვადასხვა ჩაღრმავება უნდა გაიჭრას 

მილის, და რათა ეს პროცესი სწრაფად და 

რაც შეიძლება მარტივი, მე მივაწოდე ორი სასწორი 
შაბლონები, (იხ. სურათი /ს. შაბლონი 

ფურცელი უნდა იყოს მიკვლეული, ან უფრო სწრაფად, 
ფოტოკოპირებულია #4 ზომის ფურცელზე 

ან ბარათი. გააკეთეთ რამდენიმე ეგზემპლარი, მხოლოდ იმ შემთხვევაში 


დანის ცურვა ხდება ამოჭრის დროს. 


დააფინეთ კოპირებული შაბლონის ფურცელი ბინაზე 
ზედაპირი და ბასრი ხელოსნური დანის გამოყენებით ამოიღეთ 
ორივე შაბლონი. სამი დაჩრდილული ადგილი 

შაბლონი M01 ასევე ამოღებულია ისევე ფრთხილად 

რაც შეიძლება. კარგი იდეაა სახაზავის გამოყენება 
უხელმძღვანელებს დანა, რათა ჭრის იყ როგორც 

რაც შეიძლება ზუსტი. ორივე შაბლონი არის ახლა 
მიმაგრებულია მიმღების მილზე, როგორც ნაჩვენებია ქვემოთ. 
შეამოწმეთ, რომ შაბლონები ზუსტად არის 

გასწორება მილთან რაც შეიძლება ადრე 

თითოეული ჩაღრმავების პოზიციის აღნიშვნა და 

კონტური მილზე. მწიგნობარი თუ სხვა 

ამ პროცედურისთვის გამოიყენება მკვეთრად წვეტიანი ინსტრუმენტი. 
ექვსი გადაკვეთილი წრე მიუთითებს პოზიციებზე 
სხვადასხვა ხვრელებისგან, რომლებიც უნდა გაბურღოთ 


მილის და ეს პოზიციები უნდა იყოს მონიშნული 


ასევე. ეს მიიღწევა ა 


დარტყმა, (მკვეთრი 
ლურსმანი და ა.შ) ში 
თითოეულის ცენტრი 


ჯვარი ნიშანი 


და დაჭერით 

1ი8 დარტყმა 
მტკიცედ ა 

ჩაქუჩი თითოეული ხვრელის პოზიციის გადასატანად 

შაბლონის მეშვეობით და მილზე. 

შაბლონების ამოღებამდე, შეამოწმეთ ეს 

თითოეული ქულის ხაზი აშკარად ჩანს; შემდეგ ამოიღეთ 


შაბლონები. მკაფიოდ მონიშნული მილით 
ჩვენ შეგვიძლია დავიწყოთ ქვედა მიმღების ამოჭრა. 


პირველ რიგში, მიმღების გვერდითი კონტურები უნდა იყოს 
ფორმის, როგორც მითითებულია ქულის ხაზებით 

შაბლონი M02. საჭრელი და დიდი ნახევარი 

მრგვალი ფაილი არის ყველაფერი, რაც საჭიროა ამის მისაღწევად. 
მილის ბოლოები პირველ რიგში ყალიბდება 

ლითონის უმეტესი ნაწილის ამოღება ხერხით, 


შემდეგ ყურადღებით შეავსეთ თითოეული ბოლო ფორმაში. 
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ქვედა მიმღების კონსტრუქცია 


ფოტო 2: ზედა მიმღების გვერდითი ხედი 
ამოჭრის შემდეგ. 


თაღოვანი მონაკვეთი სამის გვერდით 


გადაკვეთილი წრეები (ახლა მონიშნულია პუნჩი) არის 
დამცავი ჩაღრმავება. გააკეთეთ ხერხი ზე 

დამცავი ჩაღრმავების ნიშნების ყოველი ბოლო და 
დაინახა თაღის ზევით, ორივე დაინახა ჭრილობა 

"V" ფორმის გაკეთება. დიდი ნახევრად მრგვალი ფაილი, 
იდეალურად 1%#”-დან 2” დიამეტრამდე, ახლა გამოიყენება 
მორთეთ ჩაღრმავება მის სწორ მოსახვევ ფორმამდე. 
დაიმახსოვრეთ, თქვენ იჭრით ა 

მილის, ამიტომ ორივე მხარე უნდა იყოს ისეთი ფორმის 
რაც შეიძლება ახლოს იმავე ზომებთან, 

(ფოტო 2). შემდეგი, ჩვენ გავბურღავთ ხვრელებს 


მიმღების გვერდით. ამი 


ხვრელები კეთდება მიმღების უკანა მხარეს 
4მმ ბურღით და ერთი ნახვრეტით ახლოს 
მიმღების შუა ნაწილი გაბურღულია ა 


დიამეტრი 5 მმ. ოთხი ხვრელი იქნება 


საბოლოოდ მიიღეთ მჭიდის დამჭერი ქინძისთავები 

და ტრიგერისა და გახეხვის საყრდენი ჭანჭიკები. 
ცხადია, ხვრელები გაბურღულია 

მიმღები ერთი მხრიდან მეორეზე, ამიტომ სცადეთ 
საბურღი რაც შეიძლება ახლოს იყოს მართ კუთხთან 
შესაძლებელია იმის უზრუნველყოფა, რომ თითოეული მხარე ერთნაირია. 
თუ საბურღი პრესა გამოიყენება, მაშინ სიზუსტე 
თითოეული ხვრელი უზრუნველყოფილია. სამი ჩაღრმავება 
რომელიც საბოლოოდ მიიღებს ძალაუფლებას, 
გამომწვევი, გაწურეთ და კარგად დახურეთ, ახლავე შეგიძლიათ 
იყოს დაჭრილი მიმღების ზედა ნაწილში 


ზომები M01 შაბლონით დატოვებული. რარის 
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ფოტო 3: ზედა მიმღების ზედა ხედი 


გვიჩვენებს ჩაღრმავებებს. 


შესაძლებელია არასასურველი განყოფილებების ამოღება 
ერთად იმCL58VV ასე სერია 

დამაკავშირებელი ხვრელები, დაახლოებით 3 მმ 
დიამეტრი, უნდა იყოს გაბურღული შიგნიდან 


თითოეული ქულის ხაზის ზღვარი. გამოიყენეთ კარგი 


მკვეთრი საბურღი ამ პროცედურისთვის და ეს შეიძლება იყოს 


გაკეთდა საოცრად სწრაფად. ნახვრეტებით 
გაბურღული, მოათავსეთ ბრტყელი პუნჩი, როგორიცაა 
ღეროს მოკლე სიგრძე, სექციებზე უნდა იყოს 

ამოიღო და მუშტი მკვეთრად დაარტყა ა 

ჩაქუჩი. არასასურველი ლითონი გატყდება 
მოშორებით და შეიძლება მოიხსნას. დაკბილული 

ახლა შესაძლებელია თითოეული ჩაღრმავების კიდეების შეტანა 


გლუვი ქულების მიერ დატოვებული ხაზებისკენ 


თარგი, (ფოტო 3). 


ახლა გაბურღულია სამი 6,5 მმ ხვრელი 
მიმღების ზევით, პოზიციებზე 

მონიშნული. ხვრელი ჟურნალის უკან 
კარგად შესვენება არის გამონაკლისი, თუმცა, როგორც ეს არის 
გაბურღული მიმღების ორივე მხარეს. 
ჩაღრმავები სახელურის და ჟურნალისთვის 
ჭაბურღილი უნდა გაიაროს მიმღებიდან 
ზემოდან ქვევით. ჩვენ უკვე დავჭრათ 

ზედა ჩაღრმავები შაბლონის დახმარებით 
M01. ამ ორი ჩაღრმავების პოზიცია 

ახლა უნდა გადავიდეს ქვედა მხარეს 
მიმღების. ქვედა მჭიდის ჩაღრმავება არის 


განლაგებულია რამდენიმე მილიმეტრით უკან 
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ი 


რა '/V' ა მიმღების შაბლონები. 


ამოიღეთ დაჩრდილული ადგილები. 


შაბლონის გამოყენებამდე ის უნდა გადიდდეს 25%-ით 

ფოტოკოპირების გამოყენება. შენიშვნა: 25%-ით გადიდების შემდეგ, 
შაბლონის მთლიანი სიგრძე უნდა იყოს 282 მმ, როგორც ზემოთ 
ილუსტრირებულია.თუ ეს არ არის ეს გაზომვა, შაბლონი შეიძლება 


გაიზარდოს ან შემცირდეს საჭიროებისამებრ, სანამ არ მიიღწევა 
სწორი გაზომვა 282 მმ. 
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ხრახნიანი ხვრელი ხრახნიანი ხვრელი 


გაზაფხულის ხრახნიანი წვდომის ხვრელი 


ჩაღრმავება/ჩაღრმავება ჟურნალის კარგად დასვენება 
მჭიდის ჩაღრმავება 


-C > 


ხრახნიანი ხვრელი გახეხეთ ხრახნიანი ხვრელი 


მჭიდის ქინძის ხვრელები 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


ქვედა ჩაღრმავების ზუსტი პოზიცია; ამას შეუძლია 
ახლა ამოჭრა. ერთადერთი განსხვავება 


ორ ჩაღრმავებას შორის არის ის, რომ ქვედა 


ჩაღრმას აქვს არაღრმა ჭრილი (ისარი). 


ერთ ბოლოში. ეს სლოტი უნდა იყოს 12 მმ 


სიგანე X 2 მმ სიღრმე და მიიღებს 
ჟურნალის საგაზაფხულო დაჭერა თავის დროზე, 


(ფოტო 5). 
ფოტო 4: ქვედა მჭიდის ჩაღრმავება 


და ბოლოს, ამოიღეთ ნებისმიერი მკვეთრი ხვრელები და კიდეები 
მიმღების შიგნიდან გამოწვეული 

ბურღვა და შეტანა. გარე ზედაპირები 

უნდა იყოს გაპრიალებული გლუვი გამოყენებით საშუალო 
კლასის §5მიძიმ#06! სანამ ყველა ქულა ხაზები აქვს 


ამოღებულია. ქვედა მიმღები ახლაა 


დასრულდა და ჩვენ შეგვიძლია გავაგრძელოთ ყველაფრის მორგება 


ზემოთ ნახსენები იარაღის შიდა ნაწილები. 
ფოტო 5: ქვედა ჟურნალის ჭაბურღილის 
ჩაღრმავება შენიშნეთ არაღრმა ჭრილი (ისარი). 


ვიდრე მისი ზედა ანალოგი. ეს არის იმის უზრუნველსაყოფად 


5C0?L LIML5 


რომ მოჭერა, როდესაც დამონტაჟებულია, ოდნავ არის 


კუთხე მიმღებთან მიმართებაში. გაზომე 
უკანა მხრიდან 41 მმ მანძილზე 


Mბ6ბ2IMს VILLL 


მიმღები და გაიტანა სწორი ხაზი, ეს 

აღნიშვნა არის ჩაღრმავების სიგრძე, (იხ 

სურათი წ). ჩაღრმავების სიგანე არის 20 მმ, უბპბრალოდ 
იგივეა, რაც მისი ზედა ანალოგი. 

ამოიღეთ არასასურველი ლითონია 


საჭრელი ხერხი და ფაილი ფორმაში, (ფოტო 4). 


ქვედა ჟურნალის ჭაბურღილი ახლა ამოჭრილია 
მიმღების ქვედა მხარეს შიგნით 
ზუსტად იგივე პოზიცია, როგორც ზედა 


არდადეგები. გადაცემის უმარტივესი გზა 
ზედა ჩაღრმავების პოზიცია 
მიმღების ქვედა მხარე არის ორი ქულა 


ვერტიკალური ხაზები მიმღების მხარეს. 


ჩIცსი 8 '8 
იLCL§5§5 0051I1XI1I0M 


თითოეული ხაზის ბოლოში მიუთითებს 


-13- 


MმCჩIი68 II8ი5I8L69 ხV C00016 


ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


ფოტო 6: სახელური ჩამაგრებულია პოზიციაში 


სახელური შეიძლება დამონტაჟდეს ჯერ. ეს ნაწილი არის 
არაფერია უფრო დახვეწილი, ვიდრე სიგრძე 40 

X 20 მმ 16 ლიანდაგი მართკუთხა მილი. ა 

ოდნავ მძიმე ლიანდაგის გამოყენება შეიძლება, მაგრამ 
კიდევ ერთხელ ვიმეორებ, რომ იარაღი მაქსიმალურად 


მსუბუქი იყოს, 16 ლიანდაგი იდეალურია. 


მოჭერით ხელის თითოეული ბოლო მცირე კუთხით. 
ჩასვით სახელური ღია ბოლოში ქვედა ნაწილში 
ჩაღრმავება და შემდეგ ზევით და ზევით 

ჩაღრმავების გახსნა. მჭიდის ზემო ნაწილი უნდა იყოს 
გასწორებული მიმღების ზედა ნაწილთან და ა 

მყუდრო ხახუნის მორგება. როგორც ნებისმიერ ნაწილს, გარკვეული 
შეიძლება საჭირო გახდეს ხელის მორგების რაოდენობა 


სანამ სახელური არ დაიძვრება პოზიციაში. 
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ახლა გამოიყენება ორი 4X30 მმ ზამბარის პინი 

მყარად შეინარჩუნეთ მოჭერა პოზიციაში. მხარეს 
მიმღები უკვე გაბურღულია ქინძისთავებისთვის 

მაგრამ დაჭერა არ არის. მოათავსეთ 4 მმ დიამეტრი 
გაბურღეთ ნაჭერი მიმღების მჭიდის თითოეულ ხვრელში 
და გაბურღეთ ხელში. -ის მხარეები 

სახელური ცალ-ცალკე უნდა იყოს გაბურღული, უბრალოდ 
არ გაბურღოთ ხელიდან ბოლომდე 

ერთი მხარე მეორეზე ან ხვრელები არა 

დაალაგეთ და ქინძისთავები არ შეხება. 

ახლა შეეხეთ თითოეულ ქინძისთავს, სანამ ისინი არ გათანაბრდებიან 
მიმღების მხარე, (ფოტო 6). ამ გზით მილის სიგრძისგან 
დამზადებული სახელური არის 

სავსებით ადეკვატური და მყარია და 


საკმაოდ კომფორტული დასაჭერად, 


„ჟურნალის ჭა“, რომელიც ძირითადად ა 
სახელმძღვანელო მილი ჟურნალისთვის, ახლა შეიძლება იყოს 
დამზადებულია და დამონტაჟებული. "ჭა" მზადდება 
სიგრძე 34,93 X 15,88 მმ 16 ლიანდაგი 

მართკუთხა მილი. არ დაუშვათ საკმაოდ რთული 
გარეგნობის საზომი სულელი 

შენ; ეს არის ყველა პრაქტიკული მიზნისთვის, არაფერი 
35 X 16 მმ-ზე მეტი მილი. თუმცა, როცა 

მილის ყიდვისას, იკითხეთ ზუსტი 

გაზომვა გართულებების თავიდან ასაცილებლად. 

ქვედა მიმღებისა და მჭიდისგან განსხვავებით, 
ლიანდაგი, (მილის კედლის სისქე) ძალიან 
მნიშვნელოვანია, რამდენადაც შიდა ზომები უნდა იყოს 
სწორია და ამას აკონტროლებს ლიანდაგი. 

მე მივაწოდე ჭაბურღილის ოთხი ნახაზი, IV, '8', 'C' და 

'ხ' (იხ. სურათი მ),) ოგორც ნაჩვენებია 
ნახაზში "V' ჭაბურღილი არის 114 მმ სიგრძის. 
ჯერ უნდა მოვჭრათ 12 მმ-იანი მონაკვეთი 
ჭაბურღილის ზემოდან ისე, რომ მხოლოდ წინა 
კედელი რჩება, ნახაზი 'წ'. ეს მოგვიანებით ჩამოყალიბდება 


კარტრიჯის საკვებში 
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CVI0 #იძ M3ძმ7Iი6 VMCII 


ფოტო 7: ჟურნალი კარგად აჩვენებს 


გაზაფხულზე დაჭერის ჩაღრმავებას და უკანა ხვრელს. 


მიდ, მაგრამ პირველ რიგში, ორი სექცია ლითონის უნდა 
ამოჭრილი და ამოღებული უკანა მხრიდან 


კედელი ჟურნალის კარგად 

გაზომვები ნაჩვენებია ნახატზე "C". თითოეული 
ჩაღრმავების სიგანე რეგულირდება 

მილის კედელი, ამიტომ მხოლოდ სიგრძის გაზომვები 
უნდა იყოს მიწოდებული. დაინახა 

ამოიღეთ არასასურველი ლითონი ხერხის გამოყენებით 
სიგრძის ჭრილებისთვის და შემდეგ გაბურღეთ ა 
ბოლოში ოთხი ან ხუთი ხვრელების რიგი 

თითოეული ჩაღრმავების კიდე, რათა დაუშვას სექციები 
მოსახსნელი. თითოეული ჩაღრმავების მხარეები 
გახეხვის შემდეგ უხეში და დაკბილული იქნება 

და უნდა იყოს შეტანილი კედელზე 

კარგად. ახლა გაბურღულია 4 მმ ხვრელი 


დარჩენილი ნაწილის შუა 
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უკანა კედელი, (ისრიანი). შესაბამისი 

ხვრელი, (ისრიანი), ასევე გაბურღულია 

ჭაბურღილის მოპირდაპირე წინა კედელი გასწორებით 
უკანა ხვრელით, (ფოტო 7). ეს შეიძლება იყოს 

კეთდება პირველი ხვრელის გაკეთებისას უბრალოდ 
ჭაბურღილიდან ბოლომდე ბურღვა 

ერთი მხარე მეორეზე. ყველა მკვეთრი კიდეები 
ჟურნალის შიგნით და გარეთ 

კარგად უნდა წაიშალოს ფაილით, ასეც არის 


სრულიად გლუვი. 


ვაზნის შესანახი რამპი უნდა იყოს ფორმირებული იმ 
კუთხით, რომელიც ნაჩვენებია ნახატზე 'ნ'. დამჭერი 
ჭაში ვიცე ისე ზედა ვიცე 

ყბები მაღლა დგას პანდუსის ძირთან. 

ეს უზრუნველყოფს, რომ პანდუსი უფრო ადვილია 
ფორმა. მოათავსეთ ჯოხის მოკლე მონაკვეთი დაახლოებით 4" 
სიგრძით პანდუსის ზედა კიდეზე და 

მტკიცედ შეეხეთ ღეროს ჩაქუჩით სანამ 

პანდუსი იქმნება ნაჩვენები კუთხით 

ნახატი "ნ". მიუხედავად იმისა, რომ ეს ნახატი არის ა 
შაბლონი, ის არ საჭიროებს კოპირებას ან ამოჭრას. 
ჟურნალს შეუძლია უბრალოდ 

დაიდება შაბლონზე პანდუსამდე 

ემთხვევა ნახატზე გამოსახულ კუთხეს. 

გააპრიალეთ პანდუსის ზედა ზედაპირი და 
დამრგვალეთ ორი მკვეთრი კუთხე, რომელიც იქნება 
წარმოდგენილია მის წინა კიდეებზე. დანიშნულება 
უკანა ნაწილში გაჭრილი ორი ჩაღრმავება და ხვრელი 
ჟურნალის კარგად არიან დაშვებული 

ჟურნალის დაჭერის ზამბარის მორგება. 1ი8 


ზამბარას ორი დანიშნულება აქვს, ჭაბურღილის 


უკანა ნაწილში ზედმეტი სივრცის დაკავება და დაკავება 


ჟურნალი ადგილზე. იგი მზადდება ა 

სიგრძე 7/16" X 18 ლიანდაგი ზამბარის ფოლადი 
ზოლები, მსგავსი მასალის დასამზადებლად 

იმ ფოლადის სახაზავები ხელმისაწვდომია ყველაზე კარგში 


ტექნიკის მაღაზიები. 
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ა... ბ. 
' ზამბარის ბოლო თბება გაზის 
' ჩირაღდნით, რათა ერთი 
: ბოლო მარყუჟად იქცეს. 
143 
| 52 
' თარგი 
C. ' 


მარყუჟის ფორმირების შემდეგ ზამბარა უნდა 
იყოს მოხრილი შაბლონის ფორმაზე. 
ზამბარის მთლიანი სიგრძე უნდა იყოს 116 მმ 
მოხრის შემდეგ. 


ფიგურა '!C', ჟურნალი 5ჩIIMC C/#ICLI 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


M« 


ფოტო 8: ჟურნალის გაზაფხულის დაჭერა 


საგაზაფხულო ფოლადი ხელმისაწვდომია სხვადასხვა 
ლიანდაგში და სიგანეში, კარგი მოდელის საინჟინრო 
მომარაგების მაღაზიებიდან; სახის 

ადგილი, სადაც მშენებლები მოდელის ორთქლი 
ძრავები და მსგავსი ყიდულობენ მათ მარაგს. 

მე მივაწოდე სამი ნახაზი ზამბარის საჭირო ფორმის 
ფორმირების სწორი თანმიმდევრობის საილუსტრაციოდ 
(იხ. სურათი წ). 

ნახაზი ''" გვიჩვენებს ზამბარის სიგრძეს მოხრამდე, 

ანუ 143 მმ. ზამბარის ფოლადის ხერხი ძალიან რთულია 
იმის გამო 

მისი სიმტკიცე, ამიტომ სასურველია მოჭრა 

სიგრძე საჭრელი დისკის ან საფქვავი ბორბლის კუთხის 


გამოყენებით სკამების საფქვავზე. 


პირველი ნაბიჯი არის ერთი ბოლოს ჩამოყალიბება 
გაზაფხული შევიდა მარყუჟში, როგორც ნაჩვენებია ნახატზე 'წ'. 
ეს მარყუჟი არის ზამბარის ის მონაკვეთი, რომელიც 


მოქმედებს როგორც ჟურნალის გამოშვების დაჭერა. 
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გაზაფხულზე დაჭერით დაახლოებით ერთი ინჩი 

ვიცე ისე, რომ ზამბარების სიგრძის უმეტესი ნაწილი არის 
ხილული. გაათბეთ ხილული ბოლიო გაზის გამოყენებით 
ჩირაღდანი, სანამ გაზაფხულის დაახლოებით ერთი ინჩი არ არის 
ანათებს კაშკაშა წითელ ფერს. ეს უნდა იყოს 

კეთდება იმისთვის, რომ არ გატეხოს 

მოხრის დროს. გააჩერეთ გაზაფხული დაახლოებით ნახევარი 
დუიმი მისი ბოლოდან წყვილი საკინძით 

და ჩირაღდნის ალის შენარჩუნებისას 

გაზაფხული, შექმენით მარყუჟი. არ ჩააქროთ 
გაზაფხულზე, მაგრამ მიეცით საშუალება ნელა გაცივდეს. 
შემდეგი, დაჭერით ზამბარის მთელ სიგრძეზე 

ვიცეში ისე, რომ მხოლოდ მარყუჟი ჩანს. 

მარყუჟი ოდნავ მოხარეთ უკან, სანამ მას არ აქვს 
შეესაბამება ნახაზის "C" ფორმას. ეს 

გაზაფხულის სიცივესთან ერთად უნდა გაკეთდეს, ასეა 
არ არის საჭირო ფოლადის ხელახლა გაცხელება. 
ამოიღეთ ზამბარა ვიცედან და მოხარეთ 

ზამბარის სიგრძე ოდნავ მოსახვევად, 

ეს ადვილად შეიძლება გაკეთდეს თითის გამოყენებით 
მხოლოდ წნევა. გაზაფხულზე დაჭერა ახლა უნდა 
გამოიყურებოდეს შაბლონის 'C"-ს; ის არ 

იდეალურად უნდა შეესაბამებოდეს, მაგრამ უნდა 

იყოს გონივრულად ახლოს, (ფოტო 8). გაზომე 
უფსკრული მარყუჟის ბოლოს (ისარი), ის 

სიგანე უნდა იყოს დაახლოებით 6 მმ. 

საბოლოოდ, ჟურნალის დაჭერა შეიძლება დამონტაჟდეს 
ჟურნალისთვის კარგად. დიამეტრი 4 მმ 

ხვრელი უნდა გაიბურღოს ზამბარის მეშვეობით 

ასე რომ, ის შეიძლება ჩაიკეტოს ჟურნალზე 

კარგად. ზუსტი არ მომიწოდებია 

გაზომვა ხვრელის პოზიციისთვის 

რადგან ზამბარა შეიძლება არ მოხაროთ 

ზუსტად ისეთი, როგორიც მე მაქვს. მონიშნეთ პოზიცია 
ხვრელი ზამბარის უკანა მხარეს დაჭერით 

ჟურნალის კარგად, ასე რომ უფსკრული დაახლოებით 
მარყუჟის ზედა ნაწილს შორის არის 6 მმ 


და ჭაბურღილის ფსკერი (# - ფოტო 9). 
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CII0 #იძ M8მძმ8მ7Iი6C VMCII 


გააკეთეთ ნიშანი ზამბარის გასწვრივ 

ხვრელი, რომელიც ადრე გავბურღეთ უკანა კედელზე 
ჭაბურღილის. ეს ის პოზიციაა, რომელზეც 

ხვრელი გაბურღულია. გამოიყენეთ დიამეტრი 4 მმ 
გუმბათის თავსაბურავი ხრახნი დაახლოებით 9 მმ სიგრძით 
შეინარჩუნოს ზამბარის დაჭერა პოზიციაში, ისარი 

'ნწ'. ხვრელი, რომელიც ადრე გავბურღეთ წინა მხარეს 
ჟურნალის ჭაბურღილის კედელი უნდა დაუშვას მასში 
ექვსკუთხა ქანჩის ჩასმა 

კარგად დაჭერით სოკეტის ხრახნი პოზიციაში, 

ასე რომ, კაკალი შეიძლება გამკაცრდეს, ისარი „C“. 
ჟურნალი კარგად და გაზაფხულზე დაჭერა 

ასამბლეა ახლა დასრულებულია და მზად არის 


ჩასმულია ჟურნალის ჭაბურღილში. 


ჭაბურღილის მორგება 


ჭაბურღილი უბიძგებს ზევით 
მიმღები და ქვემოთ ქვედა ჩაღრმავებაში. 


სანამ ეს შეიძლება გაკეთდეს, გაზაფხულზე დაჭერა 


უნდა მოიხსნას და მოიხსნას. არგი 
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უნდა იყოს მჭიდრო ბიძგი მორგებული, ან თუნდაც იყოს 
საკმარისად მყუდრო, ასე რომ დარჩება თავის პოზიციაზე 
საკუთარი სურვილით. მოათავსეთ ჭაბურღილი ისე, რომ 
შესანახი რამპის ზედა წინა წვერი არის 9 მმ 

მიმღების ზევით. კარგად იქნება 

საბოლოოდ შენარჩუნდება ვერცხლის შედუღებით 


მაგრამ ის ახლა მოძრავი უნდა დარჩეს. 


საგაზაფხულო დაჭერა ახლა შეიძლება ხელახლა 


მიმაგრდეს ჟურნალის კარგად. როდესაც დამონტაჟებულია, ზედა 


საგაზაფხულო დაჭერა უნდა იყოს დაახლოებით დონეზე 
ჟურნალის ზევით კარგად. ნუ 

ინერვიულეთ, თუ ოდნავ მაღალია ან დაბალია, 

რადგან ის არანაირად არ შეუშლის ხელს 


მზა იარაღის ფუნქციონირება. 


ფოტო 9: სრულად აწყობილი ჟურნალი 
კარგად მორგებული მიმღებზე. 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


როგორც ამის დასაწყისში აღვნიშნე 

წიგნი, შედარებით მარტივი და სწრაფი მეთოდი 
ჟურნალის აშენება არის სიგრძის შეცვლა 

მილების, ვიდრე წარმოების 

ჟურნალი ნულიდან. მმმ-ისგან განსხვავებით 

ჟურნალი ნაჩვენებია პირველ ტომში, რომელიც იყო 
აგებულია ერთი სიგრძის მილისგან, 

.32/.380 ვაზნის ზომები 

მოითხოვს ორი განსხვავებული ზომის მილის გამოყენებას. 
ჟურნალის ძირითადი ნაწილი არის 7 M#” სიგრძის 25.40 X 
12.70X1.6 მმ მილის, 

სხვა სიტყვებით, სტანდარტული 1" X #" X 16 ლიანდაგი. 
მეორე ჟურნალის მილი არის 7 # სიგრძის 

12.70 X 0.91 მმ (6 X 20 გ) მრგვალი მილისგან, 


(იხილეთ დანართი IC' .380 ზომებისთვის). 


ეს ორივე მილი ისე უნდა გაირეცხოს 

საფუძვლიანად გაწმენდა დაწყებამდე 

მშენებლობა. მე მივაწოდე შვიდი 

ნახატები, '/' L0 'C' (გვერდი 23) საილუსტრაციოდ 

როგორ არის აწყობილი ჟურნალის კორპუსი (სურათი იჩ). 
პირველი ნაბიჯი არის მილის "“V' ხერხი (%" 

X 20 ლიანდაგი) ნახევარში. მისი დახერხვა მოუწევს 

ჯერ ერთი ბოლოდან, შემდეგ კი მეორე, გამოყენებით 
დიდი ხერხი, რათა გაიაროს 

მილის სიგრძე. საჭიროა მხოლოდ ნახევარი, 

მეორე გადაყრილია. ჩაწერეთ ეს განყოფილება ქვემოთ 
მთელ სიგრძეზე რაც შეიძლება თანაბრად 

სანამ არ იქნება 4.5 მმ სისქე, როგორც ნაჩვენებია 


ნახატი "L". ამოიღეთ ზედა მხარე 
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მართკუთხა (1" X #') მილი, როგორც ნაჩვენებია 

ნახაზი "ზ". ეს უნდა გაკეთდეს ორივე გვერდითი კედლის 
დაჭერით, ვიდრე უბრალოდ 

მილის ზედა ნაწილის ამოკვეთა. ზევით 

ამოიღეთ, ამოიღეთ ორი დაკბილული კიდე 

რომ იარსებებს ორივე შიდა კედელზე იმის გამო 

ხერხის პროცედურა. გაზომეთ მილის სიმაღლე ზემოდან 
ქვემოდან, ეს უნდა იყოს 

გაზომეთ 25 მმ, როგორც ნაჩვენებია ნახატზე "ჩ". 

ახლა გაუშვით მრგვალი ან ნახევრად მრგვალი ფაილი უკან და 
მილების გასწვრივ გაშლილი გვერდით, სანამ არ ჩამოყალიბდება 
იქმნება, როგორც „ნ“ ნახატში. ფაილი უნდა იყოს 
რამდენიმე მილიმეტრით დიდი ვიდრე სიგანე 

მილის. ორი ნახევარი ახლა დამაგრებულია 

შლანგის სამაგრებთან ერთად, როგორც ნახატზე 'C". 
ზედა მრგვალი განყოფილება უნდა იყოს 

მართკუთხაზე ოდნავ მცირე სიგანე 

მილის, ასე რომ დაისვენოს ხ0V6I, ვიდრე 

უბრალოდ იჯდა მილის თავზე. ეს არის გასაკეთებელი 
დარწმუნებული ვარ, რომ ვიწრო არხი არსებობს რომელიმეზე 
ზედა მრგვალი მონაკვეთის მხარე, როგორც ნაჩვენებია 
ნახატი "C". საჭიროების შემთხვევაში, მოათავსეთ 
მრგვალი მონაკვეთი ვიცეში და ნაზად მოჭერით 

ყბები მანამ, სანამ მილი ოდნავ არ დაჭკნება და 
საჭიროებისამებრ მოერგება ხვრელს. გამკაცრდეს 
შლანგის კლიპები საკმარისია ამ ორის დასაჭერად 
ნახევრად ერთად, მაგრამ არა მეტი. Iი8 

ამ შეკრების შიდა სიმაღლე ახლა უნდა იყოს 

იზომება ვერნიეს ლიანდაგით, თუ 

ხელმისაწვდომია, თუმცა შეიძლება გამოყენებულ 
იქნას მავთულის სიგრძე სწორ სიგრძეზე. როგორც ჩანს 
ნახატში "6" შიგნით სიმაღლე უნდა იყოს 
25,5-დან 26 მმ-მდე. ეს გაზომვა უნდა 
არსებობს მთელ სიგრძეზე 

შეკრება. საჭირო იქნება პატარას გაკეთება 
კორექტირების ოდენობა ამის მისაღწევად 
გაზომვა. 


MმCჩIი68 II8ი5I8L69 ხV C00016 


ჟურნალის მშენებლობა 


ფოტო 10: ჟურნალი, ფორმის ბლოკი და 
ქინძისთავები. 


ნებისმიერი კორექტირებით დაორი 

ნახევრად დაჭერით, წაისვით ნაკადი ორივე სახსრის 
მთელ სიგრძეზე და ვერცხლის შედუღებაზე 

ორი განყოფილება ერთად. გამოიყენეთ პროპანი 
გაზის ჩირაღდანი და გაცხელეთ რამდენიმე ინჩი 
ჟურნალი ერთ მხარეს. მიმართეთ 

შეადუღეთ და მიეცით საშუალება მიედინოს არხის 
გასწვრივ, რომელიც შექმნილია ფანქრით. განახორციელოს 
ეს პროცედურა მეორე ბოლოში 

ჟურნალი, შემდეგ შემოატრიალეთ ჟურნალი 

და წაისვით შედუღება საპირისპირო სახსარზე. 
აცადეთ გაციება და შემდეგ მოაშორეთ ზედმეტი 
შედუღება შიგნიდან და გარედან 

ჟურნალი. გააპრიალეთ გარე კედლები 


ქვიშის ქაღალდი, განსაკუთრებული ყურადღება მიაქციეთ 
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ერთობლივი ადგილები. ჟურნალის სხეული 

ახლა დასრულებულია და შეგვიძლია დავიწყოთ მისი მოჭრა 
ფორმირება. ისე, რომ ეს მარტივი იყოს 
პროცედურა; თანმხლები შაბლონი, 

(იხ. სურათი 0), უნდა იყოს წებოვანი 

ჟურნალის სხეული ისე, რომ ქვედა სწორი 
დასასრული შეესაბამება ჟურნალის ბოლოს. 
გამოიყენეთ დამწერი და მონიშნეთ პატარა მრუდი 
ამოჭერით ფორმა ზევით 

ჟურნალი. დაარტყით 14-ის პოზიციებს 

ვაზნის სანახავი ხვრელები (სურვილისამებრ) და 
შემდეგ ამოიღეთ შაბლონი. 14 ხვრელი 

არის 3მმ დიამეტრის და გაბურღულია 

ერთი მხრიდან ჟურნალის კორპუსის მეშვეობით 
მეორეს. ზედა მოხრილი ამოჭრილი განყოფილება 


ფორმის, ნახევრად მრგვალი ფაილის გამოყენებით. 
ჩაღრმავება და ჭრილი ახლა ჩაჭრილია 


ჟურნალის უკანა კედელი. ზედა ჩაღრმავება 


არის 6 მმ სიღრმე და სიგანე, როგორც 

ჟურნალის გვერდითი კედლები საშუალებას მისცემს. 
ქვედა ჭრილი იჭრება ხერხის დანის გამოყენებით და არის 
მდებარეობს ქვემოდან დაახლოებით 2 მმ ზემოთ 
ჟურნალის კიდე. ეს სლოტი უნდა იყოს 

დაახლოებით 1,5 მმ სიღრმე და ისევ ისეთივე სიგანე 
როგორც ამას გვერდითი კედლები დაუშვებს. ბაზის ფირფიტა 


დამჭერი ზამბარა დროულად მოერგება ამ ჭრილს 


კურსი. 


საკმაო რაოდენობის ბურღვა იქნება 

ჟურნალის შიგნით შეტანის გამო და 

ბურღვა. ეს უნდა იყოს მთლიანად 

ამოღებულია ბრტყელი ფაილით ისე, რომ შიგნით 
კედლები სრულიად გლუვია. 

აქვს ყველა საჭირო ჩაღრმავება და ხვრელი 
ახლა გაკეთდა და შეგვიძლია გავაგრძელოთ 
შექმენით ჟურნალი "ტუჩები". ჟურნალის ტუჩები 


პასუხისმგებელნი არიან დასტაზე 
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უნდა იყოს სწორი კონტურის ფორმა, როგორც 


ნაჩვენებია თანდართულ შაბლონში, 

(იხ. სურათი LI). არ არის საჭირო კოპირება ან 
| X0სM ამოჭრა თარგი, ის უნდა იქნას გამოყენებული როგორც 
8L0C# გზამკვლევი, რომელზედაც იდება ბლოკი. 


დამაგრეთ დიდი ფაილი, ბრტყელი მხარე ზემოთ, ა 
ვიცე. მოშორებით დაიჭირეთ ფორმის ბლოკის ზოლი 


თქვენ წინააღმდეგ ფაილი. დახაზეთ ზოლი 


წა 
IMMნL IL 
| 
| თქვენსკენ და ამავე დროს აწიეთ იგი, 
მუდმივი მყარი წნევის შენარჩუნება. 
ეს მეთოდი აყალიბებს ბოლოს 
დაბლოკოს სწორად და არის უგუნური 
ფიგურა ჰM. 

პროცედურა. გადააბრუნეთ ბლოკი და გააკეთეთ 
ფორმის ბლოკი უნდა იყოს შეტანილი იგივე მეორე მხარეს. დროს ინტერვალით 
ზემოაღნიშნული ნახაზის ფორმა შეტანა, შეამოწმეთ ბლოკი ნახაზთან მიმართებაში 
და დარწმუნდით, რომ ის რაც შეიძლება ახლოს არის 
შაბლონის კონტური. გაასრიალეთ ბლოკი 
ჟურნალის შიგნით და განათავსეთ იგი ისე 
მოხრილი ბოლო არის დაახლოებით 1 მმ ზემოდან ქვემოთ 
ტუჩები. გაბურღეთ ყველაზე ყურებადი ზედა 
ხვრელი და ბლოკის ბოლომდე, იგივე დიამეტრის 
საბურღი გამოყენებით, როგორც გამოიყენება 
ხვრელები. შეეხეთ გაზაფხულზე %” სიგრძის ქინძისთავს 


ფორმის ბლოკის შიგნით საიმედოდ დასაჭერად 


ჟურნალის სხეული, (ფოტო 11). 
დაჭერით ეს კრებული ვიცეში ისე, რომ ყბები 


მყარად უჭერენ მას მხოლოდ წყაროს ქვეშ 


ფოტო 11: ჟურნალის უკანა ხედი პინის პოზიცია. მოათავსეთ მოკლე სიგრძის ჯოხი, 


ფორმის ბლოკი მიმაგრებული ადგილზე დაახლოებით 6 მმ დიამეტრის, ზემოდან 


ტუჩები და მტკიცედ შეეხეთ მას ჩაქუჩით. 
ვაზნები ჟურნალის შიგნით და უნდა 
ადაიტანეთ ღერო წინ და უკან თითო ი ტუჩის 
ჩამოყალიბდეს სწორი კონტურის უზრუნველსაყოფად მაფაიტაშედდე აგრა მუთი ბუ 
სიგრძეზე, სანამ არ ჩამოყალიბდება 


აზნების ი ბა 

85559 თუმა ეე ბლოკის კონტურები. ახლა გაზომე 
ჟურნალი პალატამდე. ამ მიზეზით, ა 

მანძილი ტუჩებს შორის უნდა იყოს 
მარტივი "ფორმის ბლოკი" უნდა გაკეთდეს, გარშემო 

7.5 მმ, (იხილეთ დანართი „Cნ“ .380-ისთვის 
რომელსაც ტუჩები ყალიბდება. 

ზომები). თუ უფსკრული ამაზე ნაკლებია 


ბლოკი არის 8" სიგრძით 9.5 X 19.05 მმ დააბრუნეთ ბლოკი ჟურნალის შიგნით 


(3/8" X 3/4") ბრტყელი ბარი. ბლოკის ერთი ბოლო და ნაზად შეეხეთ ბლოკის ძირს 
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ეფექტურად უბიძგებს მას ზემოთ და ამგვარად 
ტუჩებს შორის მანძილის გაზრდა. 

გააპრიალეთ თითოეული ტუჩის შიდა ზედა კიდეები 
პატარა ნაჭერი 5მიძი0806! ამოიღონ ნებისმიერი 


ბასრი კიდეები. 


ჩვენ ახლა მზად ვართ დავამზადოთ და მოვარგოთ 
ჟურნალის შიდა ნაწილები. ესენი 

შედგება "მიმდევარი", "მთავარი წყარო", "ძირის ფირფიტა" 
და "სამაგრი ზამბარა". მიმდევარი არის 
დამზადებულია და მორგებულია ჯერ. ეს მეტი არაფერი 
ვიდრე 9,5 მმ (3/8 )X 16 ლიანდაგის ფოლადის ზოლის 
ნაჭერი , მოჭრილი 59 მმ სიგრძეზე. 

გაზომეთ ერთიდან 35 მმ მანძილზე 

დაასრულეთ და გაიყვანეთ სწორი ხაზი. დაამაგრეთ 
ზოლები ვიცეში ისე, რომ ყბის ზედა ნაწილი იყოს 
ქულის ხაზის დონე. ჩაქუჩის გამოყენებით, 

მოხარეთ მიმდევარი ფიგურის კონტურზე 

' '.მომრგვალეთ მიმდევრის წინა წვერი 

მოხრამდე, და ასევე, შეიზილეთ კონუსი 


მიმდევრები ქვედა ფეხის პოზიციაში 


ნაჩვენებია. 


59.თთ 


I8ნLხსნ 


ფიგურა L 
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მცირე რაოდენობის შეტანა გვერდებზე და 

მიმდევრის წინა მრგვალი წვერი შეიძლება იყოს 
აუცილებელია, სანამ ის შიგნიდან სრიალებს 

ჟურნალი. ნებისმიერ შემთხვევაში, ეს უნდა იყოს ფხვიერი 
მოცურების მორგება, ასე რომ ის იდეალურად შეუფერხებლად იმუშავებს 


წინ და უკან ჟურნალის მილის შიგნით. 


საგაზაფხულო მანდრიელი 


ფოტო 12: საგაზაფხულო მანდრილი. 


ახლა შეგვიძლია მაგისტრალური წყაროს დახვევა, მაგრამ 
სანამ ამას გავაკეთებთ, უბრალო მანდრილი უნდა იყოს 
გაკეთდა, რომლის ირგვლივ დახვეულია. ამისთვის სამი 
საჭიროა ფოლადის წნელები, 6მმ დიამეტრით და 14“. 
სიგრძით. თითოეული ჯოხი უნდა იყოს 

გარეცხილია ისე, რომ კარგად გაიწმინდოს, შემდეგ 
შეკრული ვიცეში, თითოეული ერთმანეთზე 

ღეროს ბოლოების დონეზე. გაზის ჩირაღდნის გამოყენებით, 
გაათბეთ ღეროების ბოლო და გახეხეთ 

ერთად დაახლოებით ერთი ინჩის სიგრძით, 

(ფოტო 12). განახორციელეთ იგივე პროცედურა 

შეკრების საპირისპირო ბოლო და შემდეგ 

მიეცით საშუალება გაცივდეს. გაბურღეთ პატარა 1.0-დან 1.5მმ-მდე 
ხვრელი მეშვეობით როდ ასამბლეის ახლოს ერთ 
დასასრული, რომლის მეშვეობითაც იკვებება ზამბარის ფოლადი 
მავთული. ჩვენ გვჭირდება 20 ლიანდაგი მავთული, რომლიდანაც 
ზამბარის გაკეთება. მუსიკა ან ფორტეპიანოს მავთული, როგორც ეს 
ჩვეულებრივ უწოდებენ, ჩვეულებრივ იყიდება რულონებად 
25 ფეხის სიგრძეა და ფართოდ არის ხელმისაწვდომი 
ყველაზე კარგი მოდელის საინჟინრო მაღაზიები და 


გაზაფხულის მწარმოებლები. არ გამოიყენოთ მავთული 
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20 ლიანდაგის გარდა, ან ზამბარა იქნება 

ძალიან მძიმე ან ძალიან მსუბუქი. ექვსი ფეხის სიგრძე 
მავთული საკმარისია ზამბარის მოსახვევად. ჩასმა 
მავთულის ბოლო მანდრილის მეშვეობით 

ხვრელი და კვანძი, რათა თავიდან აიცილოს მავთული 
ამოთრევა. დადექით მავთულზე და ასწიეთ ზევით 
მანდრეზე მავთულის დაჭიმვამდე. 

ალტერნატიულად, მიამაგრეთ მავთულის ბოლო მ 
სტაციონარული ობიექტი, როგორიცაა ვიცე, კარი 
სახელური და ა.შ. დაიჭირეთ მანდრილი კუთხით 
ორივე ხელით და დაიწყეთ მისი გადაქცევა 
გაზაფხული. ზამბარით დახვეული გასწვრივ 
მანდრილის სიგრძე ირგვლივ უფსკრული 

თითოეულ კოჭას შორის უნდა იყოს 10 მმ 

მავთული. ზამბარის გადახვევისას უფსკრული შეიძლება 
მორგებული იყოს უბრალოდ გაზრდით ან 

კუთხის შემცირება, რომლის დროსაც 

მანდრილი იმართება, (იხ. სურათი |). გათავისუფლება 
დაძაბულობა მავთულზე საშუალებას მისცემს ზამბარას 
ნაწილობრივ განტვირთვა, გაზაფხული ხდება 
სამკუთხა ფორმის. გაჭერით მავთულის კვანძი და 
გაასრიალეთ ზამბარა მისგან 


მანდრილი. ზამბარა ახლა უნდა დაიბრუნოს 


თავდაპირველ მართკუთხა ფორმაში. 
გამოიყენეთ თითები მხოლოდ ამ ოპერაციისთვის და 


დააბრუნეთ თითოეული ხვეულის გვერდები 


მათი სწორი ფორმა. ეს აშკარაა და 


მარტივი პროცედურა და იქნება ფიგურა ჯ. 


გახდი თვითმმართველობის განმარტება, თუ როგორ უნდა გავაკეთოთ 


ეს გაზაფხულის ხილვისას, თუმცა რთული მოხარეთ მის სიგრძეზე დასრულებისას, როგორც ეს 
სიტყვებით ახსნა. როცა ვახვევთ რომელიმე არ ჩაერევა სწორი 

გაზაფხული, მრგვალი თუ მართკუთხა, ის იქნება ჟურნალის ფუნქციონირება. გაზაფხული 
დაძაბულობის მოხსნისას ყოველთვის იხსნება. ახლა რამდენჯერმე უნდა იყოს შეკუმშული 
მრგვალი გაზაფხული მაინც მრგვალი დარჩება, მაგრამ სანამ სწორ სიგრძეზე მოიჭრება. 

მართკუთხა ვერსია, სამწუხაროდ, იქნება ამის გაკეთების უმარტივესი გზაა ა 

ყოველთვის სჭირდება მოხრა ფორმაში. 6 მმ დიამეტრის რამდენიმე ღერო, იგივე 

არ ინერვიულოთ, თუ გაზაფხულს აქვს მნიშვნელოვანი სიგრძე, როგორც მანდრილი, წყაროს გავლით. 
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ისინი მოქმედებენ როგორც სახელმძღვანელო და ქმნიან 
ზამბარის შეკუმშვა ბევრად უფრო ადვილია. 

ჟურნალის ზამბარის სიგრძე 14"-დან 10"-მდე 
შემცირდება. ახლა გამოიყენეთ წყვილი 

ქლიბი და ამოჭერით ზამბარა 8” სიგრძეზე. 

მთავარი ზამბარა უკვე დასრულებულია და მზად არის 
ჟურნალის შიგნით სრიალი. ემდეგ 


ჩასმულია ზამბარა, ერთ ბოლოზე უნდა იყოს 


27 


ფიგურა L. 


დამონტაჟებული საბაზისო ფირფიტა, რომ დალუქოს ქვედა ნაწილი 


ჟურნალის. ბაზის ფირფიტა მზადდება 

იგივე 9.5 მმ 16 ლიანდაგი ფოლადის ზოლიდან 

როგორც გამოიყენება მიმდევრის გასაკეთებლად. დავჭრათ 25 მმ 
ფოლადის სიგრძე და მრგვალდება ერთი ბოლო, ასე 
რომ კარგად ერგება ქვედა ნაწილს 

ჟურნალი. გაბურღეთ 4მმ დიამეტრის ხვრელი 

თეფშის შუაში, ასე რომ მას შეუძლია 

გაზაფხულზე იყოს დამაგრებული. ბოლო ხვეული მოხარეთ 
ზამბარა შევიდა მარყუჟში და გამოიყენეთ 4 მმ 
დიამეტრის სოკეტის ხრახნი, თხილი და გამრეცხი, მდე 


მიამაგრეთ ბაზის ფირფიტა ზამბარაზე, (იხ 


სურათი VI. 
860 IMც 
Vბ5ნის _– 
ლოლას 
ვიწ“ 
II. VV5 
ფიგურაკ. 


საბაზისო ფირფიტის დამჭერი ზამბარის დამზადება 
უკვე შესაძლებელია. საჭიროა 20 ლიანდაგიანი 
ზამბარის მავთულის სიგრძე, 60 მმ სიგრძის, საიდანაც 
ზამბარის ფორმირება. ასევე საჭიროა ფოლადის ღეროს 
სიგრძე 6 მმ დიამეტრით და დაახლოებით 6" სიგრძით, 


რომლის გარშემოც ზამბარა ჩამოყალიბდება. 
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დაჭერით ჯოხი ვიცეში ვერტიკალურად 

პოზიცია ისე, რომ ჯოხის 4"-დან 5"-მდე ხილული იყოს 
ვიცე ყბების ზემოთ. განათავსეთ შუაში 

მავთულის მონაკვეთი ღეროსთან და 

მოხარეთ მავთული "ს" ფორმაში, (იხ 

L). დაჭერით ამ ზამბარის ღია ბოლო მ 

ვიცე, ასე რომ მოხრილი ბოლო ჩანს ზემოთ 

ყბები. შეეხეთ ამ ამობურცულ მონაკვეთს მ 

ჩაქუჩით, სანამ არ მოხრილი იქნება ზევით 

ყბები. ყოველი ორი ზამბარის წვერი 

„ჩანგალები“ ახლა უნდა იყოს მოხრილი გარედან ა 
სიგრძე 2 მმ. უმჯობესია რჩევების დამაგრება 
თითოეული ჩანგალი ვიცე და წარმართონ მათ 
ჩამოაყალიბეთ ჩაქუჩის და პუნჩის გამოყენებით. თუ 
ორი მოხრილი მონაკვეთი 2-ზე გრძელია 

მმ საჭიროა, ისინი უნდა შემცირდეს 


საფქვავის გამოყენებით. 


IMსM5LCL 815Lს 
ნLაIL 50II1M 


ფიგურა მ. 
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ფოტო 13: ჟურნალი მზად არის 
შეკრებისთვის. 


ზამბარა ახლა უნდა იყოს ჩასმული 

სლოტი ქვედა უკანა კედელში 

ჟურნალი, ასე რომ ჩვენ შეგვიძლია აღვნიშნოთ პოზიცია 
რომელიც უნდა გაბურღოთ ხვრელი, რომელიც გამართავს 
ზამბარა პოზიციაში, (იხ. სურათი M),) რთად 
ზამბარა სრულად ჩასმული, მონიშნეთ ქვედა კიდე 
ჟურნალის პოზიციაზე, სადაც 

ორი ჩანგალი მიუთითებს. გადაიტანეთ ეს პოზიცია 
ჟურნალის მხარეს დაახლოებით 2 მმ ზევით 
ჟურნალების ქვედა კიდიდან. ახლა გაბურღეთ 
ხვრელი ამ ეტაპზე 1.0-დან 1.5 მმ-მდე 

დიამეტრი ჟურნალის მეშვეობით ერთიდან 
გვერდით მეორეზე. როცა ახლა გაზაფხულია 
ხელახლა ჩასმული, ორი ჩანგალი უნდა ჩაჯდეს 
ხვრელები და თავიდან აიცილეთ ზამბარა 
ამოვარდნილი. ამოიღეთ ზამბარა და 


შესაძლებელია შიდა ნაწილების ჩასმა, (ფოტო 13). 


ჯერ ჩასვით მიმდევარი ჟურნალში, 
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მოჰყვება მაგისტრალისა და საყრდენი ფირფიტის 


შეკრება, შემდეგ კი ხელახლა დააინსტალირეთ დამჭერი 


ზამბარა, რათა ყველა ნაწილი ადგილზე დაიჭიროს. 


ჟურნალი 5I0ჩ 


ჟურნალი ახლა სრულად არის აწყობილი 

"გაჩერების" გარდა. ეს მეტი არაფერი 

დახვეწილი ვიდრე თხელი ნაჭერი 15,88 X 

34,93 მმ X 16 ლიანდაგი მილის დასამზადებლად გამოიყენება 
ჟურნალი კარგად. გაჩერება ხელს უშლის 

ჟურნალი ძალიან შორს წასული 

იარაღს, და ასევე, უჭირავს ჟურნალს 

პოზიციაზე ზამბარის სამაგრზე მიმაგრებით. გაჩერების 
ერთი ბოლო შეტანილია ა 

Lმ09” და მეორე ბოლო ამოღებულია 


მთლიანად, (იხ. სურათი MI). 


სა > 5. > 2541 


Mბცა272IMI 5X0X 


ვი“ 
IჩგნLი 


ფიგურა IM. 


სანამ გაჩერება ამოიჭრება მილიდან, 

უფსკრული ჭაბურღილის ძირს და 

ზამბარის დაჭერის ზედა კიდე უნდა იყოს 

მოზომილი. ეს უნდა იყოს დაახლოებით 6 მმ, მაგრამ ის 
შეიძლება იყოს ოდნავ მეტი ან ნაკლები, ეს დამოკიდებულია 
თუ როგორ ჩამოყალიბდა დაზჭერის მარყუჟი. 
ვივარაუდოთ, რომ უფსკრული არის 6 მმ, სისქე 6 მმ 
15,88 X 34,93 მმ მილის მონაკვეთი უნდა 

იყოს ამოჭრილი. ამოიღეთ გაჩერების ერთი ბოლო 
ხერხის გამოყენებით და ბოლოები დამრგვალეთ 


ორი მიღებული კბილიდან ფაილთან ერთად. 
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კონუსური შემდეგ იდება საპირისპირო ბოლოზე 

და გაპრიალებული გლუვი. კონუსური საშუალებას იძლევა 
დაჭერა, რათა სრიალი მეტი გაჩერება, ეფექტურად 
ჟურნალის პოზიციაზე დაჭერა. 

გაჩერებები ზედა და ქვედა მხარეები უნდა იყოს 


შეტანილი მთლიანად ბრტყელი უკან გადასრიალებით და 
მეოთხე ფაილის ზედაპირზე. სარის 


მნიშვნელოვანია, რადგან გაჩერება უნდა შეწყდეს 
იდეალურად ჭაბურღილის ქვედა კიდესთან 
როდესაც ჟურნალი ჩასმულია 

იარაღი. გაასრიალეთ გაჩერება ჟურნალზე 

მე-11 და მე-12 სანახავ ხვრელებს შორის, (ფოტო 14). 
ეს მხოლოდ უხეში პარამეტრია; 1ი8 

გაჩერება უნდა დარჩეს ფხვიერი სანამ მთელი 
იარაღს აწყობენ, როცა შედუღდება 


მუდმივად ადგილზე. 


ჩადეთ ჟურნალი ჭაში და 

ფოტო1 4: აწყობილი ჟურნალი. დაჭერა უნდა სრიალდეს მეტი გაჩერება და ვადამდელი 
პოზიციაზე, მტკიცედ ეჭირა ჟურნალი 

პოზიციაზე, (ფოტო 15). მცირე რაოდენობით 

შეტანა შეიძლება საჭირო გახდეს დაჭერამდე 

ჩაჯდება თავის ადგილზე და ძალიან ცოტა თავისუფალი 
თამაში უნდა არსებობდეს დაჭერასა და 

გაჩერება. ჟურნალი ჩასმისას უნდა 

იყოს მუდმივი წინსვლის ზეწოლის ქვეშ 

ზევით გაზაფხულის დაჭერა და დაჭერა 

მარყუჟი თავად. გაზაფხული გამორიცხავს 

ჭარბი სივრცე ჭაბურღილის უკანა ნაწილში, 


ეფექტურად ატარებს ჟურნალს ახლოს 


შეძლებისდაგვარად შესანახი პანდუსამდე. 


ფოტო 15: საგაზაფხულო დაჭერა 
უჭირავს ჟურნალს. 
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IICLICCIL 
I0MMXნXL.. Iს 


ფოტო 16: ჩახმახი მოჭრილია ფოლადის 
ფირფიტის მონაკვეთიდან. 


ახლა ჩვენ შეგვიძლია მოვარგოთ ჩახმახი და 

მცველი. ორივე ძალიან მარტივი და პირდაპირი ნაწილია 
გაკეთება. ჩვენ დავიწყებთ ტრიგერით 

თანმხლები შაბლონის ამოჭრა და 1/8” სისქის 

ფოლადის მონაკვეთზე დაწებება 

ფირფიტა, (იხ. სურათი 0). ფირფიტა უნდა 

გაზომეთ მინიმუმ 3" » 2". მარკო 

შაბლონის ირგვლივ და დაჭერით მონიშნეთ 

გადაკვეთილი წრე. ამოიღეთ ჩახმახი მ 

ხჩ8მC«5მVV და ფაილი ფორმის. განყოფილება 


ჩახმახი, რომელსაც აწევს 
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თითი უნდა იყოს ქვიშიანი გლუვი, ასეც არის 
კომფორტული გაყვანისას. გაბურღეთ 4 მმ 

დიამეტრის ხვრელი ტრიგერის გავლით 

დარტყმით მონიშნული პოზიცია, როგორც ნაჩვენებია (ფოტო 
16). ჩასვით ტრიგერი მიმღებში 

დამცავი ჩაღრმის გავლით და დამაგრეთ იგი 

პოზიცია 4 მმ სოკეტის ხრახნით და თხილით. 

ჩახმახი შეუფერხებლად უნდა მოტრიალდეს მასზე 
ხრახნი ყოველგვარი ჩაკეტვისა და შეკვრის გარეშე. 
ტრიგერის დამცავი აგებულია ა 

განყოფილება 50,80 მმ (2”) დიამეტრით, 16 

საზომი მილები. მილის სიგრძე უნდა იყოს 26 მმ და 
თითოეული ბოლო უნდა იყოს შეფუთული 

იდეალურად ბრტყელი მცველის უკან გადაწევით 

და მეოთხე ბრტყელ ფაილზე. ახლა დაიცავით 

დაცვა ვიცე, მაგრამ თავიდან ასაცილებლად ყბა 

მისი ჩახშობისგან, ყბები გამკაცრეთ 

მცველის ბოლოები, ვიდრე 

მხარეები. გამოიყენეთ საჭრელი და ამოიღეთC ა 
მცველის მონაკვეთი ისე, რომ შეიქმნას ჭრილი ნახაზის 
"წ" ზომებზე. ეს 

სლოტი საშუალებას აძლევს ჩახმახს გაიაროს ჩახმახის 

დამცავი. მცველს უყურებს, როგორცა 

საათის სახე, ჭრილი ამოჭრილია ისე ჭრის 

ხერხის პირის კიდე არის მიმართული 


პოზიცია "ათიდან ორამდე", როგორც "8" ნახატში. 


| | « 3.5 თი 
17» 
26.თ.თ 
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გამომწვევი და მცველი 


მცველი უნდა იყოს მჭიდროდ მორგებული 

დამცავი ჩაღრმავება, ასე რომ ის დარჩება თავის პოზიციაზე 
საკუთარი სურვილით ყოველგვარი შედუღების გარეშე; თუმცა 
უმჯობესია მისი შედუღება ადგილზე ისე, რომ ის უსაფრთხო იყოს. 
გაწურვა ალბათ საჭირო იქნება 

მცველის გვერდები,რათაისს ა 

მცირე ოვალური ფორმა, სანამ ეს შესაძლებელია 
დაჭერით მცველი თავის ადგილზე, (ფოტო 17). დამცავი 


დამონტაჟებულია, დარწმუნდით, რომ ეს არ არის 


ხელს უშლის ტრიგერის თავისუფლად მოძრაობას. თუ ის 


აკეთებს, გაზრდის სლოტის სიგანეს. 


ფოტო 17: ჩახმახი და დამცავი დამონტაჟებულია მიმღებზე 
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50მI არის ტრიგერის მონაკვეთი 

მექანიზმი, რომელიც ათავისუფლებს ბრეჩს 
დაბლოკვა ტრიგერის გაძევებისას. იგი მზადდება 

10 მმ დიამეტრის შეცვლით 

ექვსკუთხა ქანჩი, რომელსაც ასევე უწოდებენ 
ექვსკუთხა "გასაღებები". ეს ფართოდ არის 
ხელმისაწვდომია საუკეთესო ტექნიკისგან 

მაღაზიები. ისინი მზადდება გამაგრებული 

ფოლადის, და მათი ფორმის გამო, სესხება 

თავად იდეალურად მშენებლობას 

მიზანშეწონილი მოთრევა. გასაღებები შეიძლება განსხვავდებოდეს 
სიგრძე დამოკიდებულია მწარმოებელზე, 

მაგრამ სიგრძეს ამ შემთხვევაში არ აქვს მნიშვნელობა 
ჩვენ გვჭირდება მხოლოდ გასაღებების შუა განყოფილება. 
თუმცა, ეს ნებისმიერს აძლევს 

გაზომვები საჭიროებისთვის 

მოდიფიკაციები რთულია. ამ მიზეზით მე 

მოგვაწოდეთ ოთხი შაბლონი დასამზადებლად 
გასაღების მარტივი მოქმედების ფორმირება (იხ 
სურათი 0). გასაღების ორივე ბოლო უნდა იყოს 
ამოღებულია მანამ, სანამ არ იქნება იგივე სიგრძე 
ნახაზი "(V'. საჭრელი ხერხით გასაღების დანახვა 
შეუძლებელია იმის გამო 

ფოლადის სიხისტე, ამიტომ კუთხის საფქვავი, 
სასურველია მორგებული ჭრილით 

საჭე, უნდა იყოს გამოყენებული. თუ კუთხის საფქვავი არის 
აბსოლუტურად მიუწვდომელია, ერთ-ერთი 

ვოლფრამი დაფარული იმი#5მ8"V პირები შეიძლება იყოს 
მეორადი, თუმცა საკმაოდ ძვირია. 


გასაღების ზედა მრუდი მონაკვეთი არის 
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ფორმის გამოყენებით ფაილი და შემდეგ გაპრიალებული 
გლუვი ერთად §5მიძი8068”. შაბლონები არის 

არ არის კოპირებული და წაშლილი, არამედ 

გასაღები იდება მათზე ინტერვალით, სანამ 

გასაღები ემთხვევა შაბლონებს. მხარეს 

გასაღები, რომელსაც ჩვენ ახლა მოვუწოდებთ, როგორც გახეხვა, 
მოთავსებულია ბინაში ილუსტრირებულ პოზიციაზე 

ნახაზი "8". ფოლადის ძირითადი ნაწილის მოსაშორებლად 
უფრო სწრაფია სკამური საფქვავის გამოყენება 

ფაილის გამოყენების დასრულებამდე. მხოლოდ ფაილი 
საკმარისი ფოლადის მოშორება კუთხის კიდემდე 
სრულიად ბინა, და არა შემდგომი. ეს ბრტყელი ტერიტორია 
საშუალებას აძლევს ტრიგერის წინა ნაწილს დადებითად 
დაისვენოს საყრდენის მხარეს. როგორც 

ნაჩვენებია ნახატზე "C", ახლა არის სამი ხვრელი 
გაბურღული მეშვეობით 588! L0 დიამეტრის 

და ნაჩვენები პოზიციები. ამათგან რაც უფრო დიდია 
ხვრელები ჯერ გაბურღულია. ეს არის საყრდენი ღერო 
ხვრელი, ის არის 5 მმ დიამეტრის და განლაგებულია 

13 მმ დახრილობის ბოლოდან. ვრელი 

შეიძლება გაბურღული 50მ8(5 დღემდე გამაგრებული 
მდგომარეობა ან ეს შეიძლება იყოს ანეილი ეს იქნება 
დამოკიდებულია იმაზე, თუ რა ტიპის საბურღი ბიტები გამოიყენება. ის 
სასურველია ხვრელების გაბურღვა გარეშე 

ფოლადის ანილირება "კობალტის" ბურღის გამოყენებით 
ბიტები. ისინი სპეციალურად შექმნილია ბურღვისთვის 
მყარი ფოლადის მეშვეობით და ძალიან სასარგებლოა, 
თუმცა საკმაოდ ძვირი. თუ ესენი არიან 

მიუწვდომელია, სითხე უნდა გაცხელდეს მანამ 

ის ანათებს კაშკაშა წითელი ფერის უბნებზე 

სადაც ხვრელები უნდა გაკეთდეს. ეს უნდა 

უნდა გაკეთდეს ორჯერ, ფოლადის გაგრილების საშუალებას 
ნელა თითოეულ გათბობას შორის. უმჯობესია 
გამოიყენეთ პროპანის გაზის ჩირაღდანი ამ პროცედურისთვის 
რადგან ის იძლევა ბევრად უფრო მაღალ ტემპერატურას, ვიდრე ა 
ბუტანის ვაზნით აღჭურვილი ჩირაღდანი. 


იმის გამო, რომ ღვეზელი რვაკუთხა ფორმისაა, 


პირველი ხვრელი უნდა გაბურღოთ კუთხის კიდეზე. 
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56მI C0ი5LყCCL0ი 


პირველ რიგში, გაბურღეთ 2 მმ დიამეტრის ხვრელი 
გახეხეთ, ბოლოდან 13 მმ დაშორებით, შემდეგ ხელახლა გაბურღეთ 


ხვრელი მის საბოლოო დიამეტრამდე 5 მმქ. ეორე 


2.5 მმ ხვრელი ახლა გაბურღულია მარჯვნივ 


5 მმ ხვრელი. ზუსტი პოზიცია არ არის 

ძალიან მნიშვნელოვანია, მაგრამ უხეშად რომ ვთქვათ, ეს არის 
დაახლოებით 3 მმ-ის დაშორების ბოლოდან. ფოტო 19: ზემოდან ხედი ორივე ქინძისთავთან 
ისევ შეიტანეთ ბრტყელი ადგილი, სანამ შეეცდებით ერთად. 

გაბურღეთ ხვრელი, რათა საბურღი არ ჩამოცურდეს 
კუთხე. ახლა არის კიდევ ერთი 2,5 მმ ხვრელი 


გაბურღული გაბრტყელებულ ადგილას, 44 მმ 
სირბილის ბოლოდან. ხვრელი არის 


მდებარეობს კუთხის კიდის ქვემოთ, როგორც ნაჩვენებია 


ნახატზე "C". დასრულებული შეწვა არის 


ნაჩვენებია ნახატზე "ჩნ". 
ფოტო 20: გახეხეთ ზამბარა, ხრახნი და კაკალი. 
ბოლოს, 2,5 მმ დიამეტრის ზამბარის ქინძისთავი შეახეთ 


თითოეულ 2,5 მმ ხვრელში, სანამ არ გახდება თანაბარი სიგრძე 
ქინძისთავები ჩანს ნაჭრის ორივე მხარეს, 

(ფოტოები 18 და 19). თითოეული პინი უნდა იყოს 1" 
სიგრძეში. ჭურვი ახლა მზად არის 

მორგებულია, მაგრამ სანამ ეს შეიძლება გაკეთდეს, ჩვენ 
უნდა გააკეთო ზამბარა, (ფოტო 20). 

ეს დამზადებულია %” X 20 დიამეტრის ზამბარის ფოლადის 
ზოლის სიგრძისგან. გაზაფხული უნდა 

იყოს 88 მმ სიგრძით. გაბურღეთ 6 მმ დიამეტრი 


ხვრელი ერთი ბოლოდან 9 მმ მანძილზე 


ზამბარა, შემდეგ მოხარეთ თითებით, ლL 


დაახლოებით იგივე ფორმის, როგორც ფიგურა IL. 
5CLLIMC 


1:3 


ფოტო 18: 58მI არის შეცვლილი გასაღები. ფიგურა რ. 
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ფიგურა '0' 56#/ჩ C0M5IL0CII0CM 


I შეჭრა ხდება ექვსკუთხა გასაღების შეცვლით. 


LIIC 10 5§ი20C 


· 


8. 
«– -- ჯილ _ ..._ 
XIIC II2L 
«”<. 44 ი 
- 2.5 
13– 
2-5 
ს... 
! 502L (00/00181C 
სდაროოოოოთლ უა ნ0მმ ·=------- % 
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50მI C0ი5LIVCCI0ი 


#I0VI9§§ხ 101 #0V9.I §910900ძLV00ე .(0#Iმეე.I .(9M#0”| 
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ჩასვით ზამბარა ჩაღრმავებულ ჭრილში 

და დაამაგრეთ იგი ადგილზე ხრახნით 

გამრეცხი და კაკალი. ჩამკეტი ახლა განლაგებულია 
ზამბარაზე და ადგილზე დამაგრებულია 

5 მმ დიამეტრის სოკეტის ხრახნი. ეს უნდა 

იყოს 35მმ სიგრძით და დამაგრებული 

კაკალი. ტრიგერის ფეხის გრძელი წინა ნაწილი უნდა 
იყოს დაყრდნობილი მის თავზე 

ამობურცული ქინძისთავით ბრტყელ მხარეზე 508მ„. 
როდესაც ჩახმახს აჭიმებენ, უნდა გაიწელოს 

ჩამოდით ქვემოთ ისე, რომ მისი ზედა მოხრილი ბოლო იყოს დონეზე 


მიმღების ზევით, (ფოტო 21). 


არ ინერვიულოთ, თუ ოდნავ ზემოთ ან ქვემოთაა 

ამ პოზიციაზე, ის მაინც გაათავისუფლებს ბრეჩს 
მშვენივრად დაბლოკოს. მთავარი პრიორიტეტი არის 
რომ სირბილი არ აკავშირებს და არ აჭედავს 
ჩაღრმავება ან ტრიგერი. ის უნდა მოძრაობდეს 
შეუფერხებლად და იყოს მუდმივი ზევით 

წნევა გაზაფხულიდან. 

ქვედა მიმღები ახლა სრულად არის აწყობილი, 
(იხილეთ ფოტო 22) და ჩვენ შეგვიძლია დავიწყოთ მშენებლობა 


მანქანური პისტოლეტის ზედა ნახევარი. 
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ზედა მიმღები აგებულია ან 

11 #” სიგრძე 30 X30X 2 მმ ყუთის განყოფილება 

მილები. ეს არის ზუსტად იგივე ზომა, რომელიც გამოიყენება 
ქვედა მიმღები, გარდა ლიანდაგისა 

უნდა იყოს უფრო მძიმე, კერძოდ, კედლის სისქე 

2მმ. სანამ ჩვენ მოვაჭრით საჭირო 

ჩაღრმავება მილში, ეს უნდა იყოს 

დროებით მიმაგრებულია ქვედა ზევით 

მიმღები შლანგის რამდენიმე სამაგრის გამოყენებით, 
(ფოტო 23). ამის გაკეთება, ჟურნალი კარგად და ძალაუფლება 
უნდა მოიხსნას. დარწმუნდით, რომ 

სამაგრი, (მოჭერის ბოლო) ორივე მილის თანაბარია, 

და რომ თითოეული მილი თითქმის სრულყოფილია 

რაც შეიძლება გასწორება. საფუძვლიანად დაამაგრეთ 
ორივე სამაგრი, რათა მილები ამ მდგომარეობაში იყოს. 
მიამაგრეთ ეს კრებული ვიცეში, (ქვედა 

მიმღები ზემოთ) და გაბურღეთ 6მმ ხვრელი 

ორი ქვედა მიმღების ჭანჭიკის ხვრელების მეშვეობით 
და გადადით ზედა მიმღებში (ფოტო 24). შიგნით ორი 
მიმღების ბურღვით 

ამ გზით, ჩვენ შეგვიძლია დარწმუნებული ვიყოთ, რომ ისინი იქნებიან 


ზუსტი განლაგება, როდესაც იარაღი არის 


საბოლოოდ აწყობილი. 


ფოტო 23: მიმღები მიმაგრებულია შლანგის 
ორი სამაგრით. 
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ფოტო 24: ბურღვა ქვედა მიმღების ჭანჭიკის 
ხვრელების მეშვეობით. 


ორივე მიმღები ჯერ კიდევ ერთად არის მიბმული, 


ჩაწერეთ ასოები "წL" ზედა მიმღების მარჯვენა მხარეს. 


მოპირდაპირე მხარეს (მარცხნივ 

მხარე) დაწერეთ ასოები „წნL“ და შემდეგ 
ამოიღეთ შლანგის სამაგრები, (იხ. სურათი I). 
სადაც ორი მიმღები შეუერთდა 

ერთად, (ქვედა მხარე), დამწერი „MVM. სარის 
აუცილებელია თითოეული მხარის აღსანიშნავად 


მიმღები ამ გზით, რათა უზრუნველყოს შემდეგი 
ჩაღრმავები იჭრება სწორ გვერდებზე 


მიმღები. ეს ასო მითითებები ნიშნები 

დგას წ)6C00ი ჩიIL(წL), ნ|8CL0! LI0I6 

(LI) და M8ძმ7Iი6 VV0II (MVVთს,. ფრო დაბალი 
მიმღების ხელახლა აწყობა შესაძლებელია და 
გადაიტანეთ ცალ მხარეს, რადგან არ დაგვჭირდება 


ისევ მანამ, სანამ ზედა მიმღები სრულად არ არის 


აწყობილი. ახლა შესაძლებელია ჩაღრმავების მოჭრა 


ზედა მიმღებში, (იხ. სურათი ს). 


ჩვენ დავიწყებთ "V'" ნახატით, რომელიც აჩვენებს 


განდევნის პორტის პოზიციები და 


ჭანჭიკის სახელურის ჭრილი. გამოიყენეთ კომპლექტი კვადრატი და 


ჩამოწერეთ განდევნის პორტის პოზიცია 
მიმღების მარჯვენა მხარეს, სადაც 

ადრე აღვნიშნეთ "წნჩ". პორტს არ შეუძლია 

იყოს ამოჭრილი იჩმ0C«8მVV, ასე რომ სერია 
ურთიერთდამაკავშირებელი ხვრელები,3ან4 მმ 


დიამეტრი, გაბურღულია შიგნიდან 
ქულის ხაზის ნიშნები. ეს საშუალებას მისცემს 
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ზედა მიმღები 


ფოლადის არასასურველი მონაკვეთი იყოს 
ამოღებულია მოკლე სიგრძის ჯოხის გამოყენებით და ·ა 
ჩაქუჩი. დაკბილული კიდეები გარშემო 

პორტის შიდა გარშემოწერილობა ახლა უკვე შეუძლია 


შეფუთული იყოს გლუვი. 


ჭანჭიკის სახელურის ჭრილი ახლა ამოჭრილია ზევით 
მიმღების მარჯვენა კუთხე. ს არის 

განლაგებულია ბალიშის ბოლოდან 55 მმ-ში 

მიმღები და არის 110 მმ სიგრძე. მარკო 

სლოტის დასაწყისი და დასასრული, შემდეგ ფაილი 
ბრტყელი ადგილი ორნნიშანს შორის. ეს ბინა 

ფართობი უნდა იყოს საკმარისად ფართო, რომ დაუშვას 
კუთხის კიდე გაბურღული ბურღის კუთხიდან ჩამოცურვის 
გარეშე. ისევ ეს 

ჩაღრმავების ამოჭრა ხერხით არ შეიძლება, ამიტომ 
გაბურღეთ ხვრელების სერია, 6 მმ დიამეტრის, 

ბინის ფართობის მთელ სიგრძეზე. ან 

კუთხის საფქვავი ახლა გამოიყენება გასაჭრელად 

და გააფართოვეთ ჭრილი. ეს საშუალებას მისცემს ბრტყელ ფაილს 
სლოტში შესვლისას, რომელიც შემდეგ გამოიყენება მის შესატანად 


სიგანე 6-დან 6,5 მმ-მდე, (ფოტო 25). 


ფოტო 25: ზედა მიმღები ყველასთან ერთად 


ჩაღრმავები დაჭრილი. 


სლოტი შეიძლება დაიჭრას ქვედა პოზიციაზე თუ 
საჭიროა, მაგრამ არანაკლებ 20 მმ-დან 

მიმღების ქვედა კიდე. ეს უფრო დაბალი 

ჭანჭიკის სახელურის ჭრილის პოზიცია უფრო მეტია 


ესთეტიურად სასიამოვნოა, თუ გარეგნულად არის 
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შენთვის მნიშვნელოვანია, მაგრამ მე უბრალოდ 
მოათავსა ჭრილი ზუსტად კუთხეში 

პოზიცია, როგორც 'ბედნიერი მედიუმი' ასე რომ 
საუბარი. ეს მართლაც მხოლოდ პირადზეა დამოკიდებული 
უპირატესობა იმის შესახებ, თუ სად არის სლოტი 


განლაგებულია. 


ახლა შეგვიძლია მივმართოთ ნახატს "8" და დავჭრათ 


ჟურნალის ჩაღრმავები კარგად და გახეხეთ. კვლავ 


გამოიყენეთ კომპლექტი კვადრატი თითოეულის შესანარჩუნებლად 


მწერლის ნიშანი ისეთივე კვადრატული და ზუსტი, როგორც 
შესაძლებელია, შემდეგ ამოჭერით ნაჩვენები პოზიციაზე 
ზემოთ აღწერილი იგივე მეთოდების გამოყენებით. 
ხუთი ხვრელი ახლა გაბურღულია მარცხნივ 

მიმღების მხარე, როგორც ნაჩვენებია ნახატზე 

'C'. დაწერეთ ხაზი მარცხნივ 

გვერდით, რაც შეიძლება ახლოს ცენტრთან. 

გააკეთეთ დარტყმის ნიშანი 76 მმ-ით ამ ხაზის გასწვრივ 
(მიმღების წინა მხრიდან) და გაბურღეთ ა 

6.5 მმ დიამეტრის ხვრელი ამ პოზიციაზე. ეს 


ხვრელი მოგვიანებით მიიღებს ეჟექტორის ჭანჭიკს 


ყველა ჩაღრმავება ახლა გაჭრილია გარდა 

ოთხი ხვრელი ნახატის ბოლოში 

'C'. ეს ხვრელები 3 მმ დიამეტრის და 

მალე მიიღებს სლინგის მარყუჟებს. 

თუმცა, სანამ მარყუჟები გაკეთდება, მხოლოდ 
გაბურღეთ ორი ხვრელი ზომით 

ნახატზე 'L', ნახაზი 'C'. სლინგის მარყუჟები 
ჩამოყალიბებულია 3 მმ დიამეტრის სიგრძით 

(ან ოდნავ უფრო დიდი) ფოლადის ღერო, როგორც ნაჩვენებია 
ფიგურა 'V'. ამოჭერით ორი 65მმ სიგრძის ღერო 

და დააფიქსირეთ წერტილი თითოეულ ბოლოზე. 
ჩვეულებრივი რბილი ფოლადის ღერო არის შესანიშნავად 
საკმარისად ძლიერი სლინგის მარყუჟებისთვის. 
გაზომეთ 20 მმ-ით თითოეული ბოლოდან 

ღერო და ჩამოაყალიბეთ ისინი "ყ" ფორმაში 

ამ დროს მათი მოხრა. სლინგის მარყუჟების შიდა 


გაზომვა უნდა იყოს 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


ჭანჭიკის სახელურის ჭრილი 


ზედა 
მიმღები 


ქვედა 
C მიმღები 


მიმღების უკანა ხედი 


თითქოს იარაღს უმიზნებს. 


"LL" (ეჟექტორის ხვრელი) 
'-Cნ' (გამოდევნის პორტი) 


ფიგურა'!' 
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42 მმ 
განდევნის პორტი 


( 
ეჟექტორის ხვრელი 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


დაახლოებით 28 მმ, მაგრამ არ ინერვიულოთ, თუ ოდნავ 


მეტ-ნაკლებად, ამას დიდი მნიშვნელობა არ აქვს. 
ჩადეთ ერთ-ერთი წვეტიანი ფეხი ერთ-ერთში ს 1 
მარყუჟის ხვრელები და შეეხეთ მეორე ფეხს ე 
ჩაქუჩი. ეს მიუთითებს პოზიციაზე 


მეორე მარყუჟის ხვრელის პოზიცია 


მიმღების მხარე. ახლა განახორციელე ეს 


იგივე პროცედურა მეორე მარყუჟისთვის და ფოტო 26: სლინგის მარყუჟები ვერცხლისფერია 
შემდეგ გაბურღეთ ორი ხვრელი. ადგილზე შედუღებული. 
CIი0 L00 დააყენეთ თითოეული მარყუჟი ისე, რომ იყოს 


გამოწეული გვერდიდან დაახლოებით 6 მმ (MV”). 
მიმღების. თითოეული სლინგის მარყუჟი ახლა არის 
მუდმივად იკავებდა თანამდებობაზე პატარა 

II ვერცხლის შედუღების წვეთი, ან ჩვეულებრივი ელექტრო 
(რბილი) შედუღება, გამოიყენება იმ ადგილას, სადაც 
მარყუჟის ფეხები გადის მხარეს 


მიმღები, (ფოტო 26). 


მიმღების ზედა მილი ახლა დასრულებულია 


და მზად არის შიდა მოწყობისთვის 


L--- სსე? - . 


სამუშაო ნაწილები. თუმცა, სანამ მოვასწრებთ 


CM38 


ლულა, სამაგრი ბლოკი, მაგისტრალი და 
9 ზუთ » უკუცემის ფარი, ჩვენ უნდა დავაყენოთ სამი 'შახტი 


საყელოების ჩაკეტვა მიმღების შიგნით. 


საყელოებს ორი დანიშნულება აქვთ, პირველი, ისინი 


სIსLC 9 


ნება მიეცით ორი მიმღების დამაგრება 

ერთად და მოქმედებენ როგორც დამჭერები 

ლულის, ჭანჭიკის და მაგისტრალური ზამბარის შეკრება. 
საყელოებს აქვს სხვადასხვა დანიშნულება, როგორიცაა 
მექანიზმების და საბურავის შეკავება მანქანაზე 
ხელსაწყოები და ფართოდ არის ხელმისაწვდომი ჭანჭიკიდან 


და თხილის მომწოდებლები და კარგი აპარატურა 


CLMფ8 


მაღაზიები. საყელო იზომება ზომით 
V ზოლის ან ლილვის ჯდება, სხვა სიტყვებით რომ ვთქვათ, თუ 
79% საყელო საჭიროა 1" დიამეტრის ზოლის დასაყენებლად, 


ჩვენ ვითხოვთ 1 დიუმიან საყელოს. ჩვენი ავტომატური პისტოლეტი 


მოითხოვს თხუთმეტი %#” საყელოს. 


ფიგურაV. 
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ზედა მიმღები 


#” საყელოს გარე დიამეტრი (0L). 

ჩვეულებრივ არის 1”, თუმცა, შეძენისას, 

06 უნდა გაიზომოს, რომ დარწმუნდეთ 

ისინი სწორი დიამეტრის არიან. კარგად არის 

ღირს აღნიშვნა აქ, რომ თქვენ 

ზოგჯერ ხვდება საყელოები, რომლებიც, 

მიუხედავად იმისა, რომ არის #" , არ არის 1" 0L, მაგრამ 
ოდნავ დიდი ან პატარა. ეს იმის გამო ხდება, რომ 
სხვადასხვა მწარმოებელმა შეიძლება გააკეთოს 
საყელოები ოდნავ განსხვავებული სპეციფიკაციებით. 
იმ პირობით, რომ საყელოები 25.40 მმ-ს შორისაა 

- 26 მმ(1ე) ისინი კარგი მოცურებისთვის იქნება 
მიმღების მილის შიგნით. ასევე, გაზომეთ 

საყელოების სიგრძე (სისქე); მათ 

სიგრძე უნდა იყოს დაახლოებით 11 მმ. თითოეული 


საყელო დამონტაჟდება ხრახნიანი ხრახნით, 


რომელიც დაზჭიმვისას უჭერს საყელოს 
ბარი ან მილი, რომელზეც ის არის დამონტაჟებული. ესენი 


ხრახნები არ არის საჭირო სამი 

საყელოები, რომლებსაც ჩვენ ვაყენებთ მიმღების შიგნით; 
ეს უნდა გაიხსნას და 

უგულვებელყოფილია. შიდა დიამეტრი, (CL), უნდა 
გაიზარდოს სამი საყელოდან ორზე 


მათი ამჟამინდელი 12,70 მმ (%”) I0-მდე 


14.2 მმ. ამის მიზეზები 


მოგვიანებით გახდება აშკარა. 


14.2 მმ, (9/16"), კონუსური ქინძისთავი არის 

საჭიროა ამ მიზნით. სწორიც და 

შეკუმშული ღეროები ფართოდ გამოიყენება 

ინჟინერია და ფართოდ არის ხელმისაწვდომი 
მეორადი. მიწოდების კარგი წყაროა მეორადი 
ხელსაწყოები და მანქანები 

დილერები, სადაც მთელი ყუთები #«880ო068L5 

შეიძლება მოიძებნოს. ბევრი გაკოტრებული საფონდო ნივთი 
გამოუყენებელ მდგომარეობაში შეიძლება შეძენილიც 
ახალი ფასის წილად. 


რაც არ უნდა გააკეთოთ, ნუ იყიდით ახალს 
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ფოტო 27: საყელოები გაფორმებულია 


დამცავი ან მსგავსი ხელსაწყოს გამოყენებით. 


რეიმერები, ისინი ძალიან ძვირია, 

და, როგორც ზემოთ აღინიშნა,ის არის 
არასაჭირო ამის გაკეთება. ნებისმიერის ყიდვისას 
მეორადი მეორადი, ყოველთვის შეამოწმეთ ეს 
საჭრელი კიდეები მკვეთრია და 

დაუზიანებელი, თუ ეჭვი გეპარებათ, ჰკითხეთ ვინმეს 
ვინ იცის! უსაფრთხოდ დამაგრეთ საყელო 

ვიცე და მოათავსეთ ჭურჭელი შესაფერისში 

'ტაპის დამჭერი', ან შეიძლება იყოს ხელით საბურღი 
გამოიყენება, იმ პირობით, რომ ჩაკი საკმარისად დიდია 


აიღეთ გამწმენდის დიამეტრი. 


იმისათვის, რომ დარწმუნდეთ, რომ საყელო ზუსტად 
გადის საყელოში, შეინახეთ საყელო როგორც 
საყელოს სახესთან მარჯვენა კუთხით ახლოს, როგორც 
შესაძლებელია. განახორციელეთ ძალიან მსუბუქი ზეწოლა წინ 
რეამერამდე სანამ ბოლომდე არ გაივლის 

საყელოს ცენტრის გავლით, (ფოტო 2/). 

ზუსტად იგივე პროცედურა ტარდება 

სამი საყელოდან მეორეზე. Iი8 


საყელოები ახლა მზად არის შიგნით ჩასასვლელად 
მიმღები. თერთმეტი 6 მმ დიამეტრის გუმბათი 


თავსაბურავი ხრახნები, 6 მმ სიგრძით (გაზომილი 
თავის ქვედა მხრიდან ბოლომდე 

ძაფის), საჭიროა შეინარჩუნონ 

საყელოები პოზიციაში. სოკეტის ხრახნები უნდა 

აქვს ძაფის იგივე ზომა, (9ILCინ), როგორც 

ხრახნიანი ხრახნები, ასე რომ, სოკეტის ხრახნები იქნება 


ხრახნიანი საყელოებში. ჩამოსასხმელი ასევე უნდა იყოს 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


შეძენილი იგივე ძაფის ზომით, როგორც 

ხრახნები. ჩვენ გავბურღეთ ორი ნმმ ხვრელი 

ადრე, (როცა ორი მიმღები იყო 

შეკრული ერთად) საშუალებას აძლევს ორს 
საყელოები, რომლებიც უნდა ჩაიკეტოს მიმღების შიგნით. 
ჩადეთ პირველი მოდიფიცირებული საყელო 
მიმღები, განდევნის პორტის წინ, 

და მოაწყეთ საყელოს ხრახნიანი ხვრელი მიმღების 
ჭანჭიკის ხვრელთან. გამოიყენეთ ექვსკუთხედი 
გასაღები და ხრახნიანი ერთ-ერთი სოკეტის ხრახნი 
მიმღების კედლის გავლით და შევიდა 

საყელო. გამკაცრეთ ხრახნი, რომ მყარად დაიჭიროთ 
საყელო ადგილზე. ახლა ჩადეთ მეორე, 
(არამოდიფიცირებული0, საყელო შევიდა ხIი80Cი 0L 
მიმღები და დააფიქსირეთ იგი პოზიციაში 

იგივე პროცედურა. მესამე, (შეცვლილია) 

საყელო ჩასმულია ამოფრქვევის მარცხნივ 

პორტი. გაბურღეთ 6მმ ხვრელი ამ მდგომარეობაში 5.5 
მმ პორტის მარცხენა მხრიდან, დამაგრება 

ის ადგილზე სოკეტის ხრახნით. არწმუნდი 

რომ სამივე ხრახნი საფუძვლიანად არის მჭიდროდ, 


რათა თავიდან აიცილოს საყელოები. ორი 
საყელოები წინა და საფეთქლის ბოლოს 


მიმღები ახლა დანარჩენ სამზეა გაბურღული 
მხარეები, ასე რომ თითოეული საყელო მიიღებს სამს 
მეტი ხრახნები. მესამე საყელო, მარცხნივ 

პორტი მხოლოდორ მხარეს არის გაბურღული, ე.ი 
ზედა და მარცხენა მხარეები. ბრმად ვერ ვბურღავთ 
მიმღების კედლების გავლით და იმედი მაქვს 
იპოვნეთ თითოეული საყელოს ცენტრი. ვენ უნდა, 
ამიტომ, იპოვეთ თითოეული საყელოს პოზიცია 
ხვრელების გაბურღამდე. უმარტივესი გზაა 
დაყენებული კვადრატის გამოყენება და ხაზის დაწერა 
მიმღების სამივე მხარის გარშემო 


ხაზი თითოეული სოკეტის ხრახნის ცენტრში 


ადრე დამონტაჟებული. ახლა გაზომეთ ცენტრში 
თითოეულიიხაზი და დაჭერით ნიშანი. ს მოხდება ფოტო 28: სამი საყელო მორგებული 


მოგცეთ საყელოების პოზიცია მიმღები. 
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ზედა მიმღები 


მიმღების თითოეული მხარე. ად არის 

დარტყმის ნიშნები მიუთითებს, გაბურღეთ 2-დან 3 მმ-მდე 
დიამეტრის ხვრელი სამი საყელოს მეორე მხარეს. 

ახლა გამოიყენეთ სწორი 

საბურღი დიამეტრი ონკანის ზომისთვის, ანუ 5 მმ, 
ხელახლა გაბურღეთ თითოეული ხვრელი სწორი დიამეტრით. 
თითოეული ხვრელი ახლა დაკრა და მეორე 

რვა სოკეტის ხრახნი დამონტაჟებული და გამკაცრებული, 


(ფოტო 28). გადახედეთ მიმღებიდან 
ბოლომდე ბოლომდე და შეამოწმეთ, რომ ხრახნები 


საყელოების ცენტრში არ ჩანს. 

თუ ხრახნების ბოლოები ჩანს 

უნდა შემცირდეს. 

საყელოებით დამაგრებული შიგნით 

მიმღები, ჩვენ შეგვიძლია გავაგრძელოთ შეკრება 
და მოერგება ლულას, ბალიშის ბლოკს და 


მაგისტრალის შეკრება. 
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თოფის ლულის დამზადებას დასჭირდება ხორხი და 
თოფის მანქანა და 

ცხადია, შედარებით ცოტა ადამიანი ფლობს ასეთებს 
აღჭურვილობა. ნებისმიერი ცეცხლსასროლი იარაღით, რომელსაც ნამდვილად შეუძლია 
უნდა იყოს აღწერილი, როგორც ხელნაკეთი, ჩვენ უნდა 
კომპრომისზე თანდაყოლილი სიზუსტე 

თოფიანი ლულა, ადვილად ასაშენებელი 

გლუვი ნახვრეტიანი ვერსია. მიუხედავად იმისა, რომ სიზუსტე 
თოფი ან თოფი ძალიან მნიშვნელოვანია, 
ტყვიამფრქვევის საშუალებების საცეცხლე ძალა 
სიზუსტე მეორეხარისხოვანია. 

იმდენი ტყვიის საიმედოდ მიღება 

სამიზნე რაც შეიძლება სწრაფად არის მთავარი 
განხილვა. თუ ფლობთ ან გაქვთ 

ხელმისაწვდომობა IმLი0, აშკარა მეთოდი 

ლულის მშენებლობა იქნება მისი დამუშავება 

როგორც მყარი ერთეული. ჭაბურღილი მოითხოვდა 
დამუშავება 7.5მმ დიამეტრის გამოყენებით 

"გრძელი სერიის" საბურღი, და შემდეგ კამერა 
ჩვეულებრივი გზით გამოყენებით 

შესაბამისი კალიბრის კამერული გამანადგურებელი. 

.32 კალიბრის ტყვია კარგი პრესისთვის იქნება 

ლულის დიამეტრით დამუშავებულ ლულაში 

7.5 მმ. .380 რაუნდისთვის, საბურღი დიამეტრი 

უნდა იქნას გამოყენებული 8.7 ან 8.8 მმ. 1ი68 
მიზანშეწონილი ლულის დამზადება ბევრად უფრო ადვილია. ის 
შედგება ორკომპონენტიანი შეკრებისგან, ე.ი 

მაღალი სიმტკიცის უწყვეტი მილის სიგრძე, 
გამაგრებულია ლილვის საკეტების სერიით 
საყელოები. საყელოები იგივე ზომისაა, 


ე.ი. #”, როგორც ისინი, რომლებიც ჩვენ ახლახან დავაფიქსირეთ 


ზედა მიმღების მილის შიგნით. 

ლულის მილი არის 9" სიგრძით 14.29 X 3.25 მმ უწყვეტი 
მექანიკური მილისგან, 

(5M 7). "5ML" და "%II" კატეგორიაში 

მილები ფართოდ გამოიყენება ჩუმად 

სამრეწველო აპლიკაციები და არის იდეალურად 

ადეკვატური სიმტკიცე იმპროვიზირებული 

ცეცხლსასროლი იარაღის ლულისთვის. საყელოები არა მარტო 
გააძლიეროს ლულა, არამედ გაზარდოს 

ლულები გარე დიამეტრით, რაც საშუალებას იძლევა 


ლულა უნდა დამონტაჟდეს ზედა მიმღებში. 


სანამ საყელოებს მოვარგებთ, ლულა უნდა იყოს 
პალატა .32 კალიბრის მისაღებად 

ვაზნა, (იხილეთ დანართი 'C' .380 

კალიბრი). ლულის კამერა, ა 

საჭირო იქნება „კამერის გამწმენდი“ (იხ 

დანართი 'C' მომწოდებლების სიისთვის). პირველი, 
ლულა მყარად უნდა იყოს დამაგრებული ვიცეში. 
მოათავსეთ კვერთხის კვადრატია 

შესაფერისი ონკანის დამჭერი და შემდეგ გაასრიალეთ 
”გმო8, შევიდა ლულების ჭაბურღილის. გააგრძელე 
შეატრიალეთ სამაგრი საათის ისრის მიმართულებით, 
ზედმიწევნით მსუბუქი ზეწოლის დროს 

დამცავი. მცირე რაოდენობით ჭრის 

ნაერთი' ასევე უნდა იქნას გამოყენებული 

I8მიი6(5 ჭრის კიდეები, რათა უზრუნველყოს გლუვი 
დასრულება შიდა გარშემოწერილობამდე 
პალატის კედლები. ამოიღეთ გამწმენდი ზე 
ინტერვალები კამერის პროცესის დროს 

და ფრთხილად გაასუფთავეთ ლულების ნახვრეტი 
მავთულის საწმენდი ფუნჯით. ოდესაც 

ვაზნა ჩაიკეტება იმ სიღრმემდე, სადაც 

ვაზნის ბაზის 3 მმ გამოდის 

ლულები შარვალი, პალატა მოჭრილია 

სწორი სიღრმე. ამის მიზეზი 

პროტრუზია მოგვიანებით გამოჩნდება 


როდესაც ჩვენ ვიწყებთ მანქანის აწყობას 
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ფოტო 29: ვაზნის ძირი უნდა იყოს 
გამოსული ლულისგან 3მმ 


პისტოლეტების ბლოკი, (იხ. ფოტო 29). 

კამერული პროცესის შემდეგ, 

პალატის პირი უნდა იყოს ჩახრილი, 

(მოჭრილი), ან კონტრნიჟარის საჭრელი ხელსაწყოს ან 
გამწმენდი ხელსაწყოს გამოყენებით. კამერაში 
შესასვლელის ჩაღრმავების მიზანია ვაზნების გლუვი 


მიწოდების ნება დართოს ჟურნალიდან ლულაში. Iი8 


ჩამკეტი ისე უნდა მოიჭრას, რომ გაზომოს 
დაახლოებით 1 მმ-დან 1,5 მმ-მდე (ისრიანი), 
(იხ. სურათი X). და ბოლოს, ამოიღეთ ლითონის 


ნამსხვრევები და ა.შ. შიგნიდან 


კამერა და ჭაბურღილი და შეამოწმეთ,რომა 


ვაზნა შეუფერხებლად ჩაიკეტება მის ქვეშ 
საკუთარი იმპულსი. 


სულ 
'“ოღეე>»” 


სურათი X. 


არ უნდა იყოს საჭირო ძალა კამერისთვის 
ვაზნა და ის შეუფერხებლად უნდა სრიალდეს კამერაში. 


მოჭრის შემდეგ 


კამერის პირის დახრილობა და შემოწმება 


ვაზნა მორგებულია, შეგვიძლია დავიწყოთ აწყობა 
ბარელი. 


ლულა აღჭურვილია ექვსი %" საყელოთი, ეს 
იგივე ზომისაა, რაც შიგნით ჩასმულია 


ზედა მიმღები. ჩვენ უკვე გვაქვს ერთი 

ლულის საყელო ჩასმულია მიმღების შიგნით, მდე 
განდევნის პორტის მარჯვნივ. ს არის 

ამოიღეს მიმღებიდან და მოათავსეს 

ლულის კამერის ბოლოზე. ეს 

საყელო უკვე გადაკეთებულია 

I0 არის 14.2 მმ (9/16") და უნდა იყოს მყუდრო 

დააჭირეთ ლულას. კიდევ ხუთი საყელო 

ახლა უნდა გადაიცვალოს, იგივეს გამოყენებით 

14.2 მმ კონუსური ქინძისთავი, რომელიც ადრე გამოვიყენეთ 
მეექვსე თავში. გადაიტანეთ ორი საყელო მასზე 
ლულა, ლულის საყრდენი საყელოს უკან და დანარჩენი 
სამი საყრდენის წინ 

საყელო, (ფოტო 30. გამოიყენეთ ექვსკუთხა გასაღები და 
საფუძვლიანად გამკაცრეთ ხრახნიანი ხრახნები 

ხუთი საყელოდან თითოეული. მნიშვნელოვანია, რომ 
დაადეთ საყრდენი საყელო ლულაზე 

ისევე, როგორც შიგნით იყო 

მიმღები. თუ ასე არ იქნება, შეუძლებელი იქნება 
მიამაგრეთ ლულა მიმღებს. ჩადეთ 

აწყობილი ლულა მიმღებში და 

მიამაგრეთ იგი ადგილზე ოთხი ხრახნით 

ამოღებულია ადრე, (ფოტო 31). ლულით 

პოზიციაზე, დარწმუნდით, რომ ის უსაფრთხოა და აკეთებს 
არ მოძრაობს და არ ბრუნავს. ძალიან ცოტა "თამაში" 
უნდა არსებობდეს მილსა და საყელოს შორის 

შეკრება. თუ საყელოების გაშლის შემდეგ 

არ სრიალებს ლულაზე, ლულაზე 

შეიძლება გაპრიალდეს ქვიშის ქაღალდით სანამ 
საყელოები შეუფერხებლად სრიალებს. სარის 


აქ უნდა აღინიშნოს, რომ თუ 9/16" 
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საყელოები შეიძლება განთავსდეს (გარედან თუმცა ნაჩვენებია, რომ ხოლო M# საყელოებია 
დიამეტრი 25,40 ან 26 მმ) ისინი სრიალებს ადვილად ხელმისაწვდომი, არასტანდარტული 
პირდაპირ ლულაზე მათი ამოღების აუცილებლობის წილადი ზომები ჩვეულებრივ უფრო რთულია 
გარეშე. თუ შესაძლებელია, შვიდი 9/16” განთავსება. თუმცა, მეორის შეძენისას ღირს 
საყელოები იქნება საჭირო, ლულის ექვსი 9/16 დიუმიანი საყელოების მოთხოვნა 

შეკრება და ერთი მარცხნივ მასალები, როგორც ისინი შეიძლება იყოს ხელმისაწვდომი თქვენს 
განდევნის პორტი. პირადი გამოცდილება აქვს ფართობი. 


ფოტო 30: სრულად აწყობილი ლულა. 


ფოტო 31: ლულა მორგებული მიმღებზე. 
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ჩვენ შეგვიძლია მივაღწიოთ სიზუსტეს ჩვეულებრივ მხოლოდ 


ხორხის მფლობელისთვის ხელმისაწვდომი. ერთ ბოლოში 
მილის ჭრილი ახლა არის გაჭრილი, 32 მმ 

სიგრძე და 3 მმ სიგანე, ნაჭრის გამოყენებით 

ბორბალი დამონტაჟებული კუთხის საფქვავში. 1ი8 
სლოტი შემდეგ იჭრება სწორად 


ზომები ნემსის ფაილის გამოყენებით, (იხ 


V). არ ინერვიულოთ, თუ სლოტი ოდნავ ნაკლებია 
როგორც წინა თავში იყო ნაჩვენები, ეს ასე არ არის 

ვიდრე ეს 3 მმ გაზომვა, ეს არ არის 
იარაღის დასამზადებლად საჭიროა ხორხის ფლობა 

ძალიან დიდი მნიშვნელობა აქვს. თუ კუთხის საფქვავი არ არის 
ლულა და ანალოგიურად, საღარავი მანქანაა 

ხელმისაწვდომია, ურთიერთდაკავშირების სერია 
არ არის საჭირო ბრეჩის ასაგებად 

ხვრელების გაბურღვა შესაძლებელია უმეტესი ნაწილის მოსაშორებლად 
ბლოკი, ან "ბო ი", როგორც მას ჩ ბრივ უწოდებენ. 

ას საა + საასასსსაიაას ფოლადი, სანამ სლოტი სწორად შეივსება 

ჭანჭიკის აგების ჩვეულებრივი მეთოდი 

ზომები. ეს სლოტი არის 'წ)8CL0! 5I0L, 
იქნება მისი დამუშავება მყარიდან 

რომელშიც "წ|)8CL0I 80IL" ჯდება სათანადოდ 
ფოლადის განყოფილება. ყველაზე სავარაუდო იარაღისთვის 

კურსი. ჩვენ განვიხილავთ ამ მარტივ ნაწილს 
შემქმნელები, ეს მეთოდი არ იქნება 

შემდეგი თავი. 
კითხვა. თუმცა მხოლოდ თუ ჩავთვლით 

მილის ეჟექტორის სლოტის ბოლო ახლა არის 
ჭანჭიკის ის მონაკვეთები, რომლებიც მკაცრად არის 

"C0სი(86(5სიL" გამოყენებით ხელის საბურღი დამონტაჟებული 
აუცილებელია და უგულებელყოთ ის, რაც არის 

"კონუსური საჭრელი ხელსაწყო", (არ გამოიყენოთ "ა 
არა, "ჩონჩხის" ჭანჭიკი შეიძლება სწრაფად იყოს 

ჩაძირვის საჭრელი, რადგან ეს მოჭრის არასწორ 
აწყობილია მილის სიგრძისგან და 

ხარისხს, (იხ. ფოტო 232). Iი8 
ლილვის საკეტის საყელოების სერია, შეკრება 

დანიშნულება Lმ098/0ძ კედლის ჩაღრმავება, როგორც ჩვენ 
ძალიან ჰგავს ლულს, ფაქტობრივად. 

ახლა მას ეძახით, არის იმისათვის, რომ კვების 
თუ თქვენ ფლობთ ხორხს ან იცნობთ ვინმეს 

ვაზნები ჟურნალიდან კამერამდე ა 
ვინც ამას აკეთებს, ჭანჭიკი ადვილად შეიძლება იქცეს როგორც 

უფრო საიმედო პროცესი. თუ კონუსური ჭრის 
ერთი ცალი ერთეული, (იხილეთ დანართი I 

ხელსაწყო არ არის თქვენთვის ხელმისაწვდომი, შეიძლება ჩაშვება 
მექანიკოსის ნახატები). შეკრება ა 

უნდა გაიჭრას პირდაპირ კედლად, 9მმ ბურღის გამოყენებით 
"მიზანშეწონილი ჭანჭიკი", 130 მმ (5 1/8") სიგრძე 

.32 ჭანჭიკისთვის და 9.7 ან 9.8 მმ-ისთვის 
12,70 X 2,03 მმ (%#” X 14 გ) 5MI/5MII ან 

.380. თუმცა უნდა აღინიშნოს, რომ თუ 
საჭიროა წLVV მილი. პირველ რიგში, მილი იჭრება 

წვრთნები გამოიყენება ჩაღრმავების მოსაჭრელად, რომელიც უნდა იყოს 
სიგრძე და თითოეული ბოლო მთლიანად შეტანილია 

შესრულებულია ეჟექტორის ჭრილის გაჭრამდე. 
ბინა. მილის საჭრელი, (ხელმისაწვდომია ნებისმიერი 


მაღაზია), უზრუნველყოფის ზუსტი მეთოდია 

მილის თითოეული ბოლო რაც შეიძლება ბრტყელია. ერთითთთთთლლთლლი მ 
გამოიყენეთ საჭრელი ზედა რგოლის გასაკეთებლად 

მილის ირგვლივ და შემდეგ შეიტანეთ ქვემოთ 


ბეჭდის ნიშანი. ამ მარტივი მეთოდის გამოყენებით, ფოტო 32: კონუსური საჭრელი ხელსაწყო 
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ბრეჩ ბლოკის ასამბლეა 


ხIსI06% | 


ფიგურა V. 


ჩაღრმავება იღებს საფუძველს 

ვაზნა, რომელიც შეიძლება გახსოვთ 

გამოწეულია 3 მმ-ით ფარდის სახიდან 

ლულა, (იხ. სურათი 7). ჩაღრმავება იჭრება იმდენად 
ღრმად, რომ ვაზნას დაუშვას 

ბაზის დასაჯდომად 2 მმ სიღრმეზე და არა 
შემდგომში, (იხილეთ დანართი „C“ .380 ჭანჭიკისთვის 
ზომები). "სასროლი პინის ჯოხი" ახლა შეიძლება იყოს 
დამონტაჟებულია მილის შიგნით, არის 8.5 მმ 
დიამეტრი და სიგრძე 31 მმ. დავჭრათ ღერო სიგრძეზე, 
დარწმუნდით, რომ თითოეული ბოლო ბრტყელია და 


ჩადეთ იგი მილების შეკუმშულ ბოლოში, (იხ 
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ფიგურა 7. 


სურათი /VIა. ჩასვით ღერო ზევით 

ღეროს ბოლო ბოლოდან 2 მმ-ით ქვემოთაა 

მილის. კვერთხი უჭირავს ორს 

ფოლადის ქინძისთავები. გაბურღეთ ორი 2 მმ დიამეტრის ხვრელი 
მილისა და ღეროს გავლით და შეეხეთ ორად 

2 მმ დიამეტრის ქინძისთავები, ქინძისთავები არის % ინჩი 
სიგრძე. ქინძისთავის პირველი ხვრელი განლაგებულია 
ეჟექტორის ჭრილის ბოლოდან დაახლოებით 2 მმ ზემოთ და 
მეორე დაახლოებით 10 მმ პირველზე მაღლა 

ხვრელი. ღეროს პოზიციაზე მიმაგრებული, ა 

2მმ სიღრმის შეკუმშული კედლის ჩაღრმავება ყოფილა 
შეიქმნა, ჩაღრმავება, რომელიც ჩვეულებრივ იქნებოდა 
დამუშავებული ჭანჭიკის წინა სახეში. 

ჭანჭიკის ეს უბანი ექვემდებარება დიდ ზეწოლას უკან 
დახევისგან 

ვაზნის კარტი, სროლის ციკლის დროს. 

მხოლოდ ორი ქინძისთავი არ არის საკმარისად ძლიერი 
გაუძლოს ამ წნეხებს, ამიტომ როდ 

ასევე უნდა იყოს ვერცხლის შედუღება დამატებით 
ძალა. როგორც ნაჩვენებია სურათზე '/VV, 

50Iძ6, გამოიყენება უფსკრული შორის 

ჯოხი და მილის შიგნით. გამოიყენეთ დაბალი 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


დნობის წერტილის ვერცხლის შედუღება ერთად 
ნაკადით და პროპანის გაზის ჩირაღდნით. ორი 
ქინძისთავები უნდა ამოიჭრას და ღერო 

ამოღებულია. საფუძვლიანად გადაუსვით ღერო და 
ქინძისთავები ფლუქსის პასტით, შემდეგ ხელახლა ჩადეთ ისინი 
ჭანჭიკის მილში. გააცხელეთ ზედა 1" ან მეტი 

ღერო და მილის შეკრება სანამ არ არის 

ანათებს ღია წითელ ფერს და შემდეგ წაისვით 
შედუღება. სასურველია იმდენი დაუშვას 

50I06, რაც შეიძლება შემოვა შორის როდ 

და მილის, მაგრამ არ ვრცელდება იმდენად, რომ იგი 
მიედინება თავად ღეროს თავზე. 

ვერცხლის შედუღება მხოლოდ შემოვა და 

დაიცვან ზედაპირები, რომლებიც პირველად იყო 
დამუშავებული ფლუქსით. ამიტომ, დარწმუნდით, რომ არა 
ნაკადი იმყოფება ღეროზე ადრე 

იწყებს მილის გაცხელებას. შედუღების შემდეგ, 
მიეცით მილის გაგრილება, მაგრამ არ ჩაქროთ 

ის წყალში. მილის გაპრიალება ქვიშის ქაღალდით 
ნაკადის ნარჩენების მოსაშორებლად და მოსაშორებლად 


ნებისმიერი ჭარბი შედუღება ფაილით. 


ჩვენ უკვე დავჭრათ ეჟექტორის ჭრილი მაგრამ 

ახლა ჩვენ უნდა გავზარდოთ მისი სიღრმე 

დამატებითი 1.5 მმ. ეს შეიძლება გაკეთდეს გამოყენებით 
ერთ-ერთი დიდი ელექტრული ხერხის პირი, 

ან სამი სტანდარტული პირი, დამაგრებული ფირზე. 
გაატარეთ დანა უკან და უკან შიგნით 

სლოტი საჭირო სიღრმემდე. 

კარგი ადგილია მეორადი დენის ხერხის საპოვნელად 
ხIმ8ძ85 არის თქვენი ადგილობრივი საინჟინრო მაღაზია. 
გადახედეთ ჯართის ურნებს და თქვენ 

უნდა შეეძლოს ერთიიბან მეტის პოვნა, 

საკმარისად კარგი ამ მიზნით. 

შემდეგი ნაბიჯი არის 1.5 მმ დიამეტრის გაბურღვა 
ხვრელი საცეცხლე ჯოხის ზედა ცენტრში 

10-დან 12 მმ-მდე სიღრმეზე. ეს 


ხვრელი იღებს საცეცხლე ქინძისთავს, რომელიც მზადდება 
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ფიგურა #4. 


1.5 მმ-იანი საბურღი ბიტის გამოყენებით. 

გაბურღეთ ხვრელი კონკრეტულ სიღრმეზე, ვთქვათ 
ჩვენი მაგალითი, 12 მმ. საცეცხლე ქინძისთავი უნდა 
ამობურცეთ 1 მმ ღეროს სახის ზემოდან 

და შესაბამისად, საცეცხლე ქინძის სიგრძე უნდა იყოს 
13 მმ. სხვა სიტყვებით რომ ვთქვათ, ქინძისთავები 
უნდა იყოს 1 მმ-ით მეტი, ვიდრე სიღრმე 

ხვრელი, რომელშიც ის არის ჩასმული. გამოიყენეთ ა 
ღვეზელი ქვა და ფორმის ერთი ბოლო ხწი L09 

ოდნავ შეკუმშვა. წაისვით წვეთი "L0CVL8" საკისრის 
წებო ქინძის ხვრელში და 


ჩადეთ საცეცხლე ქინძი. ახლა დატოვეთ მთელი 
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ბრეჩ ბლოკის ასამბლეა 


აწყობა წებოვანი დებებამდე. ყოველთვის 

შეამოწმეთ და ორჯერ შეამოწმეთ, რომ პინი არის 
სწორად მორგებული გამონაყარზე 

გაზომვა სამუდამოდ წებოვნებამდე 

პინი პოზიციაში. თუ პინი არასწორად არის 

დაყენებული, იარაღი ან ვერ გაისროლა ან 

ქინძისთავი ჩაეჭიდება ვაზნის ფუძეს, როგორც 

ვაზნა სრიალებს ჟურნალიდან კამერაში. ამან შეიძლება 
გამოიწვიოს იარაღი 

ჯემი ან სროლის ციკლი არარეგულარული და 
არასანდო. შვიდი საყელო ახლა მოთავსებულია 

მზა მილის შეკრებაზე, როგორც ნაჩვენებია 

სურათზე 'ზხზ'. ესენი იგივე ზომისაა, რაც 

ლულისათვის გამოყენებული, ანუ #” და იქნება 
გაასრიალეთ პირდაპირ ყოველგვარი ცვლილებების გარეშე. 
თუმცა ერთ-ერთ საყელოზე გაბურღეთ ა 

5 მმ დიამეტრის ხვრელი პირდაპირ საპირისპიროდ 
ხრახნიანი ხრახნი, საყელოების გვერდითი კედლის მეშვეობით. 
შეეხეთ ამ ხვრელს ისე, რომ ის მიიღებს 6 მმ 

სოკეტის დიამეტრის ხრახნი დაახლოებით 18 მმ 
სიგრძე. გადაიტანეთ შვიდივე საყელო მილზე ბოლოდან 
ეჟექტორის ჭრილის მოპირდაპირე მხარეს 

მესამე საყელო არის გაბურღული დამატებითი 
ნახვრეტით. დააწყვეთ საყელოები ისე, რომ ისინი იყვნენ 
მთლიანად ჩამოიბანეთ მილის ბოლოს 


და შემდეგ გამკაცრეთ ხრახნიანი ხრახნები. Iი8 


6 მმ სოკეტის ხრახნი მოქმედებს როგორც ჭანჭიკის სახელური 
და ახლა შეიძლება ხრახნიანი შევიდა 
მოდიფიცირებული საყელო, (ფოტო 33). თუ შევხედავთ 
ჭანჭიკის წინა სახე, პირდაპირ 

ჩაღრმავებაზე, ეჟექტორის ჭრილი უნდა მიუთითებდეს 
სამი საათის პოზიცია და ჭანჭიკი 

სახელური ათ ოცდაათამდე (სურათი CC). სრულად 
აწყობილი ჭანჭიკი ახლა შეიძლება ჩასვათ 

მიმღები. ამოიღეთ ჭანჭიკის სახელური და 

ჩასვით ჭანჭიკი პოზიციაში. ახლა ხრახნიანი 

ჭანჭიკი სახელური უკან შევიდა ჭანჭიკი მეშვეობით 


ჭანჭიკის სახელურის ჭრილი. გადახედეთ ეჟექტორს 
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ფიგურა CC. 


ხვრელი მიმღების კედლის მარცხენა მხარეს, 

და შეამოწმეთ, რომ ეჟექტორის ჭრილი ჩანს, 

და სწორი განლაგებით ხვრელთან. 

საჭიროების შემთხვევაში დაარეგულირეთ ჭანჭიკის სახელური 
პოზიცია გასწორებამდე. ახლა 

მტკიცედ დაჭიმეთ ჭანჭიკის სახელური, (ფოტო 34). 


უფსკრული ხIV80Cჩ სახე 
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ლულა და ჭანჭიკის წინა სახე უნდა 

ახლა შემოწმდება. ეს გაზომვა არის 

მნიშვნელოვანია და ზოგადად რომ ვთქვათ 

უნდა იყოს შესაძლებელი თხელი ნაჭრის ჩასმა 

ბარათი ორ ზედაპირს შორის. უფსკრული 
უზრუნველყოფს, რომ ჭანჭიკი არ შეეჯახოს 

პირის ღრუ, თუ იარაღი არის „მშრალი სროლა“, 

ანუ კამერაში ვაზნის გარეშე. საყელოების დასის ოდნავ 
წინ გადაადგილებით, უფსკრული შეიძლება გაიზარდოს, 
ან 

გადავიდა უკან საპირისპირო ეფექტისთვის, 


თუ საჭიროა. 


ფოტო 33: სრულად აწყობილი ჭანჭიკი. 
ყურადღება მიაქციეთ ეჟექტორის სლოტის პოზიციას მიმართ 


ჭანჭიკის სახელური. 


ფოტო 34: ჭანჭიკი 


დამონტაჟებულია სრულად 
აწყობილ ზედა მიმღებში. 
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ფოტო 35: ეჟექტორის ჭანჭიკი და კაკალი. 


ეჟექტორი არის ავტომატის ნაწილი 
ცეცხლსასროლი იარაღი, რომელიც „გამოაგდებს“ დახარჯულ საქმეებს 
სროლის დროს განდევნის პორტის მეშვეობით 


ციკლი. ძალიან მცირე გამონაკლისების გარდა, 


ეჟექტორი ჩვეულებრივ შედგება მარტივი დანისგან 

რომელიც აკავშირებს ფუძესთან 

ვაზნა, როგორც უკუქცევის კორპუსი ამოძრავებს მიუხედავად იმისა, რომ ეჟექტორი ძალიან მარტივია, 
მისი სწორი სიგრძე აუცილებელია (იხ. ფოტო 35) 

ჭანჭიკი უკანა მხარეს; რითაც აძვრება საქმე 

ცეცხლსასროლი იარაღი განდევნის პორტის გავლით. ფიგუ რაჩჩ 

ჩვენ ვაკეთებთ ეჟექტორს 6 მმ-დან 

დიამეტრის სოკეტის ხრახნი #" სიგრძით. Iი8 

ხრახნის ბოლო შეფუთულია 2 მმ სისქით 

დანა დაახლოებით 5 მმ სიგრძით. ერთი 

შემდეგ დანის კიდე იდება კონუსზე, 

შედეგად, საპირისპირო კიდე წერტილად იქმნება (იხ. 

სურათი 'ჩL). 

ეჟექტორი ახლა ჩასმულია ეჟექტორში 

ხვრელი და შენარჩუნებულია თხილით. 

სანამ კაკალი გამკაცრდება, ეჟექტორი 

უნდა იყოს განლაგებული ისე, რომ წვეტიანი მხარე 

ეჟექტორი კამერისკენ არის მიმართული. ერთხელ 

ეჟექტორი ადგილზეა, გაასრიალეთ ჭანჭიკი 

რამდენჯერმე წინ და უკან, შემოწმება 

რომ არ ებმება და არ აჭერს ეჟექტორს. 

ეჟექტორის წვერი თითქმის უნდა გაფხეხდეს 

ეჟექტორის ჭრილის ქვედა ნაწილი, პატარა 

ამის მისაღწევად შეიძლება საჭირო გახდეს ხელის 

მორგება. თუ ეჟექტორი ძალიან გრძელია, ეს მოხდება 

მიამაგრეთ ჭანჭიკზე და თუ ის ძალიან მოკლეა, იქნება 

არ ამოაგდოს ის შემთხვევები, როცა იარაღი არის 


დათხოვნილი. 
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ფოტო 36: ზამბარის დახვევის მანქანა. 


მაგისტრალი უნდა იყოს სწორი სიგრძით, 

სიმტკიცე და დიამეტრი. თუ გაზაფხულიც არის 
ძლიერი, ვაზნა წარმოქმნის არასაკმარის წნევას 
მოქმედების ციკლისთვის, 

და ავტომატს აქცევს ერთ გასროლილ ცეცხლსასროლ 
იარაღად. თუ გაზაფხული ძალიან მსუბუქია, შეიძლება არა 
შეიწოვება იმდენი უკუცემის ძალა, რამდენიც საჭიროა. 
ამან შეიძლება გამოიწვიოს ზედმეტი დატვირთვა 
ქმედება ან თუნდაც ბრეჩის აფეთქება, როგორც 
ჭანჭიკი ძალიან მალე იხსნება. როგორც აღვნიშნე 
ტომი პირველი, ცდილობს იპოვოთ სწორი 

გაზაფხულის სიძლიერე, სიგრძე და დიამეტრი 


შეიძლება რთული იყოს. ამ მიზეზით, ჩვენი 


5.5 მმ ჯოხი და ფოლადის საყელო. მშვენივრად არის 
შესაძლებელია მთელი მანქანის აშენება 

ერთი საათის განმავლობაში და ზამბარის დახვევას 
მარტივ პროცედურად აქცევს (იხ 

"66"). 

პირველ რიგში, გაბურღეთ 5,5 მმ (3/16”) დიამეტრის ხვრელი 
#” ზოლის თითოეული ბოლოდან. შემდეგ 4%" 

ყოველი ბოლოდან დაწერეთ სწორიხაზი. 

დაჭერით ბარი ვიცეში და გაათბეთ ტერიტორია 

ამ ხაზის გამოყენებით გაზის ჩირაღდანი ფოლადამდე 
ანათებს წითელ ფერს. ბოლო მოხარეთ 

ზოლი ამ პოზიციაზე სწორი კუთხით 

და შემდეგ გაიმეორეთ იგივე პროცედურა 

ბარის საპირისპირო ბოლო. აზა 

აპარატის განყოფილება ახლა მზად არის 

აღჭურვილია მანდრილით, რომლის ირგვლივ 

ზამბარა დახვეულია. ეს არის 23 M#” სიგრძე 

5.5 მმ ფოლადის ღერო. ერთ ბოლოში 

მანდრილით გაბურღეთ 1.0 ან 1.5 მმ ხვრელი 

ჯოხი, ბოლოდან 1"-ით. მოხარეთ 

მანდრილის საპირისპირო ბოლო ორ მართ კუთხად, 
რათა ჩამოყალიბდეს გრაგნილი სახელური. ს იქნება 
აუცილებელია მანდრილის ჩასმა 

საფუძველი და მონიშნეთ ორის პოზიცია 

იხრება სახელურის მოხრამდე 

ფორმა. ღეროს გასათბობად გაზის ჩირაღდნის გამოყენებით 
იმ წერტილებში, სადაც ორი მოსახვევია 


მზადდება, სახელური ადვილად ყალიბდება 


მაგისტრალური წყაროს დახვევა შეიძლება აუცილებლობა იყოს. მხიიბი. ჩადეთ მანდრილი ში 


თუმცა, ბევრად უფრო ადვილია, ვიდრე შეიძლება თავიდან 
გამოჩნდება. 

ზამბარის დასახვევად გვჭირდება 14 ფუტის სიგრძე 

იგივე 20 ლიანდაგიანი ზამბარის მავთული, რომელიც 
გამოიყენება ჟურნალის ზამბარისთვის. სანამ ჩვენ შეგვიძლია C00II 
ზამბარა, უბრალო ზამბარის მოსახვევი მანქანა 

უნდა აშენდეს. მანქანა შედგება 


მხოლოდ სამი ნაწილი; 25" სიგრძის 19.05 X» 5 მმ (3/4" 


3/16") ბრტყელი ზოლი, 23 #" სიგრძე 
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ბაზა და დაამაგრეთ იგი ადგილზე მ 

ფოლადის საყელო. გადაატრიალეთ სახელური და 
მანდრილი შეუფერხებლად უნდა ბრუნავდეს. 

მანქანა ახლა ვიცეშია ჩამაგრებული 

და ჩვენ მზად ვართ მაგისტრალური წყაროს გადახვევა, 
(ფოტო 36). ჩადეთ მავთულის მეშვეობით 

ხვრელი და ბოლო მოხარეთ ა 

კვანძი მისი ამოღების თავიდან ასაცილებლად. 


ზამბარის მავთულის სიგრძე უნდა განთავსდეს 
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ძირითადი წყარო, გზამკვლევი და უკუცემის ფარი 


მუდმივი ზეწოლის ქვეშ ზამბარის დასახვევად. 
უმარტივესი მეთოდია მასზე დგომა 


ორივე ფეხზე, ორივე ხელებს თავისუფლად უტოვებს მეგზურობას 
მავთული და გადაატრიალეთ სახელური. გამოიყენეთ მარცხენა 
ხელის დასაჭერად მავთულის მცირე კუთხით 
სახელურის მობრუნებისას. განაგრძეთ ბრუნვა მანამ, 
სანამ ზამბარა არ დაიხვევა მანდრილის მთელ 
სიგრძეზე. 4 მმ უფსკრული, ან 

დაახლოებით, უნდა არსებობდეს თითოეულს შორის 
კოჭა. ეს უფსკრული შეიძლება გაიზარდოს ან შემცირდეს 
დახვევის დროს მავთულის უფრო დიდი ან ნაკლები 
კუთხით დაჭერით. პირველი სამი ან ოთხი ხვეული 
კარნახობს მავთულის დაჭერის კუთხეს, დარჩენილი 
სიგრძის დახვევამდე. დახვეულის დროს მანდრილი 
ოდნავ უნდა დაიხაროს, რათა მიანიშნებდეს, რომ 
მავთულზე საკმარისი დაჭიმულობაა. გაჭერით 
კვანძოვანი მონაკვეთი და ზედმეტი მავთული და 


ზამბარით 


ჯერ კიდევ მანდელზე, შეკუმშოს იგი სრულად 
რამდენჯერმე. გაზაფხულის შემდეგ 

შეკუმშული შეინიშნება, რომ 

გაზაფხულის სიგრძე შემცირდა 16"-დან 
დაახლოებით 11”. ამოიღეთ მანდრილის საყელო და 


გაასრიალეთ მანდრილი მანქანიდან 


გაათავისუფლე გაზაფხული. ახლა გაჭერით ზამბარა 9 


%"'-ის სიგრძეზე ქლიბის გამოყენებით. 


მაგისტრალური ზამბარა უკვე დასრულებულია და მზად 
არის ზამბარის სახელმძღვანელო ღეროზე 
დასაყენებლად (იხ. სურათი 'L". გიდის სიგრძეა 114 მმ 
5 მმ დიამეტრის ჯოხი. ერთი ბოლო მომრგვალებულია, 
(შეკუმშული), ხოლო მეორე აღჭურვილია 6 მმ 


საყელო. საყელო განლაგებულია 7 მმ-დან 
ჯოხის ბოლო. 


გაასრიალეთ 1” დიამეტრის რეზინის ონკანის გამრეცხი 
გიდის შეკუმშულ ბოლოზე და ასწიეთ მაღლა, სანამ 


საყელოს არ შეეხო 
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ფიგურა წწ. 


მაგისტრალური ზამბარით და გზამკვლევით 
აშენდა, ჩვენ შეგვიძლია ავაშენოთ უკუცემის ფარი, 
რომელიც პასუხისმგებელია ჭანჭიკის დაჭერაზე, 


სახელმძღვანელო და ზამბარა პოზიციაში. 


უკუცემის ფარი 


საყელო მორგებულია ბრიჩის ბოლოზე 

ზედა მიმღები უკვე მოქმედებს როგორც უკუქცევა 
ფარი, მაგრამ უნდა შეიცვალოს ერთი ნაბიჯით 
უფრო. 2" დიამეტრის ტალახის ფრთა 

გამრეცხი' უნდა იყოს მიმაგრებული საყელოზე 
როგორც ბრეჩის დალუქვის საშუალება 
მიმღების. გამრეცხი უნდა 

აქვს 6 ან 7 მმ ხვრელი. ტალახის ფრთა 

სარეცხი მანქანები მოდის სხვადასხვა ზომის 


და ფართოდ არის ხელმისაწვდომი ჭანჭიკიდან 
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და თხილის შემგროვებლები და კარგი აპარატურა 
მაღაზიები. პირველი, ამოიღეთ საყელო 

მიმღები და დროებით მიამაგრეთ გამრეცხი 

საყელო, როგორც ნაჩვენებია სურათზე 'CC'. Iიჩ8 

საყელო უნდა იყოს დამაგრებული როგორც ცენტრალურად 
შესაძლებელია გამრეცხი. სხვა გამრეცხი, ნებისმიერი 
დიამეტრი 1-ზე მეტი”, მოთავსებულია მეორე მხარეს 
საყელოს ასე რომ საყელო არის სენდვიჩირებული 

ორ სარეცხს შორის. საფუძვლიანად 

გამკაცრეთ თხილი და ჭანჭიკი და შემდეგ გაბურღეთ ორი 


3 მმ დიამეტრის ხვრელები 2” სარეცხი საშუალებით 


და მთელი გზა საყელოში, (სურათი 

"(IMI"). ეს ორი ხვრელი უნდა იყოს განლაგებული 
ფიგურა CC 
ოთხი სოკეტის ხრახნიანი ხვრელებს შორის (ეს 

ნება მიეცით საყელო დამაგრდეს 

მიმღები). საყელოს ბურღვის სიზუსტე არის 

ძალიან მნიშვნელოვანი. თუ ხვრელები გაბურღულია 


არასწორ ადგილებს ისინი ან გაჭრიან (501 


ხრახნის ხვრელებში ან ძალიან ახლოს გაიარეთ 


საყელოს შიდა ან გარე კედელი. ს უკანასკნელი 
ართულებს ხვრელების დაჭერას; რომელიც არის შემდეგი 5MMMV 
ნაბიჯი. გაიარეთ ონკანი თითოეულ ხვრელში 
და მიამაგრეთ გამრეცხი საყელოზე, როგორც ნაჩვენებია 
სურათზე'”!!. ახლა ჩადეთ სა ო და 

უ ე ლა იადე ყელო დ ფიგურა ML 
სარეცხი ასამბლეის შევიდა ხI088Cი 0L 
მიმღები და დაამაგრეთ იგი ადგილზე ოთხით 
სოკეტის ხრახნები. გამოიყენეთ დამწერი და მონიშნეთ 
სარეცხის შიდა სახე კედლების გამოყენებით 
მიმღები, როგორც მეგზური. გახსენით ჭანჭიკები 
და ამოიღეთ გამრეცხი და იქნება 
მონიშნულია კვადრატით, როგორც ნაჩვენებია სურათზე 
"ჯეი". მოათავსეთ გამრეცხი ვიცეში და შეიზილეთ 
თითოეული მხარე ქვემოთ მწერლის ხაზებამდე, სანამ არ არის 
კვადრატული ფორმის, როგორც ნაჩვენებია სურათზე 'M“'. 


მსუბუქად ამოიღეთ მკვეთრი კუთხეები 


გამრეცხი, შემდეგ საიმედოდ დაამაგრეთ კვადრატი 


სურათიII 
საყელომდე გამრეცხი, როგორც სურათზე 'LL'. 
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ფიგურა |. 


ფიგურა LL. 


>>>»”.““”“წრრი”რწედრ0–. ი ოი 
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ფოტო 37: სრულად აწყობილი უკუცემა 
იცავს. 


ფოტო 38: საპირისპირო ფარი, მაგისტრალი და 
გზამკვლევი. 


უკუცემის ფარი ახლა დასრულებულია და შეუძლია 

იყოს ყიხიIL6ძ საწყისი მიმღები, რათა დაუშვას 

ზამბარა და სახელმძღვანელო დასაყენებელი, (ფოტო 3/). 
გაასრიალეთ ზამბარა მეგზურ ღეროზე და შემდეგ ჩასვით 
ეს შეკრება საპირისპირო ფარში, (ფოტო 38). ამოიღეთ 
ჭანჭიკი მთლიანად უკან და გააჩერეთ ამ მდგომარეობაში. 
დაიჭირეთ ფარი და გზამკვლევი ხელის გულზე და 


გამოიყენეთ თითები მის დასაჭერად 


ზამბარა ნახევრად შეკუმშულ მდგომარეობაში. 

ჭანჭიკის უკან დაჭერისას, ჩადეთ ზამბარა და მიჰყევით 
ჭანჭიკის ღრუ შუაში (მთავარი წყაროს ჩაღრმავება), სანამ 
ფარი სრულად არ იქნება ჩასმული. ნება დართეთ ბლოკი 


წინ, რათა გაათავისუფლოს დაძაბულობა შეკუმშულზე 


მაგისტრალი, შემდეგ ხრახნიანი ოთხი სოკეტი 
ხრახნები საპირისპირო ფარის შესანარჩუნებლად, ზამბარა 


და სახელმძღვანელო ჯოხი პოზიციაში, (ფოტო 39). 
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ამოიღეთ ჭანჭიკი უკან რამდენჯერმე და შეამოწმეთ 
რომ შეუფერხებლად მოძრაობს შებოჭვის გარეშე ან 
ზამბარის რომელიმე ნაწილზე გაჭედვა და 


სახელმძღვანელო შეკრება. 


ზედა მიმღები ახლა სრულად არის აწყობილი 


(ფოტო 40) 


ფოტო 39: მორგებული საპირისპირო ფარი 
მიმღები. 


ფოტო 40: სრულად აწყობილიზედა მიმღები. 


შენიშვნა: თუ ჭანჭიკის მაგისტრალი დახვეულია ზამბარის დახვევის პროცესში, შეიძლება აღმოჩნდეთ, 
5,5 მმ დიამეტრის მანდრილის გარშემო რომ ზამბარა ოდნავ მჭიდროა მისი ჩასმისას 

ზემოთ აღწერილი, მაგისტრალური წყარო უნდა იყოს ჭანჭიკში. თუ ეს შეგხვდებათ, 

გლუვი მოცურების ცენტრში მაგისტრალის ჩაღრმა შეიძლება ოდნავ გაიზარდოს 8,8 
ჭანჭიკის. თუმცა გარდაუვალის გამო მმ დიამეტრის საბურღი ბიტის გამოყენებით. 


შეუსაბამობები, რომლებიც შეიძლება შევიდეს 
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მიმღების ორი სრული შეკრება შეიძლება 

ახლა უნდა იყოს დამაგრებული ერთად და საჭირო 
გაკეთდა კორექტირება, (ფოტო 41). ამოღება 

ორი სოკეტის ხრახნი ქვემოდან 

ზედა მიმღების და მოათავსეთ ორი 

მიმღებები ერთად. ორი ნახევარი მჭიდროდ უნდა 
შეესაბამებოდეს ერთმანეთს ისე, რომ არ ჩანს უფსკრული 
მათ შორის. თუმცა, პირველ რიგში, ეს შეიძლება იყოს 
აუცილებელია სიმაღლის შესამცირებლად 

ჟურნალი კარგად ოდნავ, ასე რომ შესანახი /მო0 

არ ერევა ქვედა მხარეს 


ბოლტი. ჩადეთ ორი სოკეტის ხრახნი და ჭანჭიკი 

ორი განყოფილება მყარად ერთმანეთთან, (იხ 

ფიგურა 'MM'). ჭაბურღილი და ჟურნალის გაჩერება ჯერ 
არ არის მუდმივად დაფიქსირებული 

ადგილი. ეს არის მათი სისწორის დასაშვებად 
კორექტირება, რაც შეუძლებელია მანამ 

იარაღი მთლიანად აწყობილია. ურნალი 
ტუჩები უნდა ეხებოდეს ჭანჭიკის ქვედა მხარეს, 
მაგრამ არ უნდა შეუშალა ხელი მის მოძრაობას 
შეუფერხებლად წინ და უკან. უ საჭიროა, 

ჟურნალი უფრო მეტად ჩასვით ჭაში 

სანამ ტუჩები სწორ მდგომარეობაში არ არის. 
გახსოვდეთ, გაჩერება ფხვიერია და საშუალებას მოგცემთ 
ჟურნალი უნდა გადაიტანოთ უფრო მაღლა ან დაბლა 
საჭიროებისამებრ. ჭა ასევე უნდა იყოს 

მორგებული ისე, რომ საკვების წინა წვერი 

პანდუსი ეხება ჭანჭიკის ქვედა მხარეს, 

მაგრამ კიდევ ერთხელ, არ უნდა ჩაერიოს ჭანჭიკებში 


გლუვი მოძრაობა. ამ ორთან ერთად 


გაკეთდა კორექტირება, ჭაბურღილი და გაჩერება შეიძლება 
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ადგილზე იყოს ვერცხლის შედუღება. ფრთხილად იყავით 
შეაწუხეთ ორი პარამეტრი, შემდეგ გამოყავით 

ორი მიმღები. ამოიღეთ ჟურნალი და 

მოაშორეთ მას ყველა შიდა ნაწილი. ახლა გაშალე და 
ამოიღეთ გაზაფხულზე დაჭერა ჟურნალიდან 

კარგად. გამოიყენეთ პროპანის გაზის ჩირაღდანი 
ნაკადთან და დაბალ დნობის წერტილთან ერთად 
ჭაბურღილის შესანარჩუნებლად და პოზიციაში გაჩერებისთვის. მიმართვა 
შედუღება გაჩერების ქვედა მხარეს, ასე რომ 

შედუღება არ უშლის ხელს ჩასმას 

ჟურნალი ისევ იარაღში. არ წაისვათ ძალიან ბევრი 
შედუღება, მხოლოდ რამდენიმე წვეთია 

საჭიროა გაჩერების პოზიციაზე დასაჭერად. 

არის პროპანის გაზის ჩირაღდნები და კასრები 

ფართოდ ხელმისაწვდომია საუკეთესო ტექნიკისგან 
მაღაზიები. გაზის კასრები შეიძლება იყოს ხანდახან 
მოიხსენიება როგორც "პროპანი/ბუტანის ნაზავი" და არიან 
იდეალურია ვერცხლის შედუღებისთვის, რადგან ნაზავია 


აირები იძლევა ბევრად უფრო მაღალ ტემპერატურას, ვიდრე 


სტანდარტული ბუტანის ჩირაღდანი. ფლუქესი უნდა იქნას გამოყენებული 


იმ ადგილას, სადაც შედუღებაა საჭირო 

გაუშვით და შემდეგ თბება ფოლადიმდე 

ანათებს ღია წითელ ფერს. შენახვისას 

ჩირაღდანი პოზიციაზე, შეეხეთ შედუღების ღეროს 

ცხელი ფოლადის წინააღმდეგ, სანამ შედუღება არ მოედინება. 
მას შემდეგ, რაც საჭირო რაოდენობის შედუღება ჩაედინება 
სახსარი, ამოიღეთ ჩირაღდნის ალი და დაუშვით 

ნაწილი ნელ-ნელა გაცივდეს. მას შემდეგ რაც ნაწილი გაცივდა, 
გაასუფთავეთ ნაკადის ნარჩენები და ზედმეტი შედუღება 
ფაილით და შემდეგ გაპრიალება მედიუმის გამოყენებით 
კლასის §მიძიმ08”. ჟურნალი კარგად არის 

შედუღებული მისი ზედა გვერდითი კიდის გასწვრივ, წერტილში 
სადაც გაიარა ზედა ჩაღრმავება. 

ხელახლა ააწყვეთ ჟურნალი და მიამაგრეთ დასაჭერი 
ზამბარა ჭაზე. ახლა ჩვენ შეგვიძლია ჩავკრათ 


ორი მიმღები ისევ ერთად. 


MმCჩIი68 II8ი5I8L69 ხV C0090I68 


მანქანური პისტოლეტის აწყობა 


"IMMV (210151) 


"I9V19801 §+1I9#1მე9.I 0/#1 2VI) 1I09, 
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MმCჩIი68 II8ი5I8L69 ხV C00016 


მანქანური პისტოლეტის აწყობა 


ფოტო 41: ზედა და ქვედა მიმღები მზად არის ერთმანეთთან დასამაგრებლად. 
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MმCიჩIი68 II8ი5I8L69 ხV C00016 


ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


შესაფერისი სლინგი ძალიან მნიშვნელოვანია 

აქსესუარი ნებისმიერ ცეცხლსასროლ იარაღზე ა 

იარაღი, როგორც ადვილად ტარების საშუალება 

იარაღი. ცხადია, თუ სლინგი არის 

ხელმისაწვდომია კომერციულად, ყიდვა არის 

უფრო მარტივი, ვიდრე მისი გაკეთება. მაგრამ, როგორც 
თავად ცეცხლსასროლი იარაღი, ჩვენ ვივარაუდებთ, რომ ეს ასე არ არის 
შესაძლებელია და ამის გაკეთება აუცილებელია. 

მოდით, თვალი გავუსწოროთ ფაქტებს, ხელისუფლებაში მყოფ ჭუჭყს 
ამ დღეებში იკრძალება იარაღი, დანები და 

ნებისმიერი სხვა განტევების ჯიხვის ობიექტი, რომელიც მათ 
სურვილი. ეს ძალა გიჟები შეიძლება აკრძალვა 

სლინგები და ბუდეებიც. ისინი ამტკიცებენ, რომ ასე იქნება 


შეაჩერე იარაღის მატარებელი კრიმინალები!! 


შესანიშნავად შესაფერისი სლინგის დამზადება შეიძლება 
ძაღლის ტყვიის 4 ფუტი სიგრძიდან ან ერთ-ერთი 

უფრო გრძელი სადავეები გამოიყენება ცხენებისთვის, ძროხებისთვის და ა.შ. 
ისინი ხელმისაწვდომია ნებისმიერი შინაური ცხოველისგან, 
საცხენოსნო ან ფერმერული მარაგის მაღაზია და არიან 
დამზადებულია ზუსტად იგივე მასალისგან, როგორცა 
დანიშნულებისამებრ თოფის სლანგს. ტილო მირჩევნია, 
მაგრამ ტყავი ან ნეილონი იგივეს ემსახურება 


დანიშნულება. წამყვანი ან სადავეები უნდა იყოს 1”-მდე 


ფოტო 42: ბალთები. 
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250.» 


ფიგურა MM. 


1 1/8" სიგანე და იყოს შავი ან მუქი მწვანე 
ფერი. ახლა ორი ბალთა უნდა გაკეთდეს 
მიამაგრეთ სლინგი იარაღზე. სენი არიან 
დამზადებულია 30 X 25 მმ 2 მმ მონაკვეთის სახით 
სქელი ფოლადის ფირფიტა, (იხ. სურათი 'MM". 
ნახაზი 'M აჩვენებს დაჩრდილულ მონაკვეთებს 
რომელიც უნდა მოიხსნას. გამოიყენეთ საბურღი 


ამოიღეთ ორი არასასურველი განყოფილება და 
შეიტანეთ ორი მართკუთხა ხვრელი 

ზომები ნახაზში "8". ოთხის დამრგვალება 
კუთხეები ფაილით და გააპრიალეთ ყველა კიდე 
და ბალთა ზედაპირი ქვიშის ქაღალდით, 

(ფოტო 42). ეს გაპრიალება მნიშვნელოვანია 
რადგან ნებისმიერ მკვეთრ ან უხეში კიდეებს შეეძლო 
გახეხეთ ან გაჭერით სლინგის მასალა 

დროის მონაკვეთი. არ ინერვიულოთ, თუ ბალთები 
თქვენ არ ხართ ზუსტად იგივე ზომის, რაც 

რაც ილუსტრაციაშია, ეს მხოლოდ აუცილებელია 


სლინგის შესანახად ბალთა ხვრელებს. 


ახლა დაარეგულირეთ სლანგის სიგრძე თქვენს შესაფერისად 


საკუთარი პირადი მოთხოვნები. 


MმCჩIი68 II8ი5I8L69 LV C0090!8 


ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


სრულად აწყობილი ცეცხლსასროლი იარაღის მარჯვენა და მარცხენა მხარის ხედები. 
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MმCჩIი68 II8ი5I8L69 LV C0090!8 


ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


სურათის სიცხადისთვის, მანქანა 

პისტოლეტი, რომელიც ჩანს ამ წიგნის ფურცლებზე, 
ნაჩვენებია მის საბოლოო დასრულებულ იერსახეში. 
ცეცხლსასროლი იარაღი ამ ეტაპზე მაინც თავისი 
ნედლი ლითონის გარეგნობა, ამიტომ განვიხილავთ 

აქ არის დასრულების მიზანშეწონილი მეთოდი. 

ცხელი იარაღის დალურჯების პროცესი გამოიყენება 
იარაღის ქარხანა, ან პროფესიონალი 

მეიარაღეს, არ აქვს ადგილი მსგავს წიგნში. 

არა მხოლოდ სპეციალური ქიმიკატები იქნება 
საჭიროა, მაგრამ ცისფერი ტანკები და გათბობა 
აპარატიც. ჩვენ ვნახეთ, როგორა 

მანქანური პისტოლეტის დამზადება შესაძლებელია 
სახლში საყოველთაოდ ხელმისაწვდომი მასალებისგან. 
მხოლოდ სწორია იარაღის გამოყენება 

სახლის გამოყენების უმარტივესი მეთოდი. 

ერთ-ერთი საუკეთესო გარეგნობის იარაღი დასრულებული მაქვს 
ნაპოვნია თითოეულის "ფერადი კორპუსის გამკაცრება". 
ცეცხლსასროლი იარაღის შემადგენელი ნაწილი. ეს შეიძლება იყოს 
კეთდება გაზის ჩირაღდნის მეტის გამოყენებით. 

ეს მეთოდი არ არის საქმის გამკვრივება, მაგრამ 
იძლევა მსგავს და ძალიან ლამაზ დასრულებას. 
ჭანჭიკების, ზამბარების და ზამბარების გარდა, ყველა 


ნაწილი სრულდება შემდეგი მეთოდით. 


ყველა ხილული გარე ზედაპირი უნდა იყოს 
დამუშავებული გლუვ გაპრიალებულ დასრულებამდე ა 
ჯარიმა კლასის 5მიძი8მ068”. მით უკეთესი 


დასრულება არის დარტყმის ჩირაღდნის გამოყენებამდე 


უკეთესი დასრულება გამოიყურება შემდეგ. 
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როგორც უკვე აღვნიშნე, ეს ბევრად უფრო ადვილია 
გააპრიალეთ ნაწილები თითოეული ნაწილის დამზადების შემდეგ, 


ვიდრე ყველა მონაკვეთის დასრულება 


იარაღი ამ ეტაპზე. 


ჯერ ზედა და ქვედას დავასრულებთ 

მიმღებები. ამოიღეთ ყველა შიდა ნაწილი 

ზედა მიმღები გარდა 

ეჟექტორი. მოათავსეთ მიმღები ვერტიკალურად 
პოზიცია ფოლადის ფირფიტაზე ან სხვა ცეცხლგამძლე 
ზედაპირი. წაისვით ჩირაღდნის ალი ზევით 

მიმღების დასასრული, რომელიც მასში უჭირავს 
პოზიცია მანამ, სანამ სითბოს რგოლები გამოჩნდება 
ფოლადის ზედაპირზე. ეს უნდა მოხდეს 

დაახლოებით 30 წამი პროპანის ვარაუდით 
გამოიყენება გაზის ჩირაღდანი. ალი არ ამოძრავო 
გარშემო, მაგრამ გააჩერეთ იგი იმავე წერტილზე, სანამ 
ჩანს, რომ ფოლადი იცვლის ფერს. ახლა 

გადაიტანეთ ალი უფრო ქვემოთ მიმღებზე 

და ყოველ 2” ინტერვალზე გაიმეორეთ 

ზემოთ აღწერილი პროცესი. როცა მთელი 

მიმღების მხარე არის "თერმულად დამუშავებული", შემობრუნება 
მიმღები გარშემო და განახორციელოს 

იგივე პროცედურა დანარჩენი სამი მხრიდან. 

ქვედა მიმღები დასრულებულია ზუსტად 
ანალოგიურად. არ ამოიღოთ მჭიდი როგორც ეს 
შეიძლება დარჩეს ადგილზე, მაგრამ დარწმუნდით, რომ ყველაფერი 
შიდა მოძრავი ნაწილები ამოღებულია. 

ჟურნალი ასევე უნდა გაშიშვლდეს 

სანამ ჟურნალის სხეული შეიძლება იყოს 

დაასრულა. ლულის შეკრება შეიძლება იყოს 
დასრულებული, როგორც სრული ერთეული გარეშე 
საყელოების მოსახსნელად, მაგრამ იმის გამო 

მილის მძიმე ლიანდაგი და სისქე 

აწყობა, გათბობა ფოლადის მიიღებს 

უფრო გრძელი. მცირე სექციები, როგორიცაა ჩახმახი 


და დამცავი, დასრულებულია იმავე გზით 
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საბოლოო დასრულება 


როგორც უფრო დიდი კომპონენტები. ცხადია 
ცეცხლსასროლი იარაღი შეიძლება დასრულდეს ერთ-ერთის გამოყენებით 
ცივი იარაღის ლურჯი დასრულებები ხელმისაწვდომია 
იარაღის ნებისმიერ მაღაზიაში, მაგრამ როგორც არის 
შეიძლება იქ არ იყოს ბევრი იარაღის მაღაზია 

ძალიან დიდი ხნის წინ დარჩა! გარდა ამისა, სიცხე 
დასრულების მკურნალობის მეთოდი უფრო მეტია 
გამძლე და, ჩემი აზრით, უკეთესი გარეგნობა. 

თუ გადაწყვეტთ გამოიყენოთ ცივი ბლუინგი 

მეთოდი, მე გირჩევდი სითხის ყიდვას 

პროდუქტის ვერსია. უნდა აღინიშნოს, 

თუმცა, რომ ცივი იარაღი ლურჯი სითხე იქნება 

არ დაფაროთ რაიმე ღრმა ნაკაწრის ნიშნები 

იმყოფება იარაღის გარე ზედაპირებზე. 

დასრულების რომელი მეთოდია გამოყენებული,ის 
მხოლოდ ისეთივე კარგად გამოიყურება, როგორც ოდენობა 
წინასწარ ჩადებული ძალისხმევა. ასევე გაითვალისწინეთ, 


რომ ბევრი ტექნიკის პროდუქტი, როგორიცაა 


ლილვის საკეტი საყელოები და საყელურები არის 
ხშირად თუთია მოოქროვილი და თუთია ხელს უშლის 
დალურჯების პროცესით. თუმცა თუთია 

ადვილად მოიხსნება სწრაფი გაჟღენთვით 
ჰიდროქლორინის მჟავაში. დატოვეთ ნივთები 
მჟავა ხსნარი ნივთების გაჩერებამდე 
"ბუშტუკები". ეს მიუთითებს, რომ ყველა თუთია 
წაიშალა. როგორც საშუალება 

აცილების ფორმირების #ყ5ი, ნაწილები 

შემდეგ შეიძლება გაჟღენთილი ცხელ სოდაში 
ხსნარი (სოდა და ცხელი წყალი) მანამდე 
აგრძელებს ნაწილების ლურჯ ფერს. ბარელი 

და ჭანჭიკები არ უნდა იყოს 

დემონტაჟი და შეიძლება ჩაძირვაში 

სრულად აწყობილი ორი ხსნარი. რომელი 
პროცესი გამოიყენება გარე დასასრულებლად 
ავტომატის ზედაპირები, მიღებული 


დასრულება უნდა იყოს სასიამოვნო. 


ფერადი სურათი, რომელიც აჩვენებს დასრულებულ ცეცხლსასროლ იარაღს. 
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მე ვიცი რასაც ფიქრობ; „იქნება 

"? ამაზე პასუხი 
გასაგები კითხვა არის დადებითი არა, 
იმ პირობით, რომ იარაღი აგებულია გამოყენებით 
იგივე მასალები და მშენებლობის მეთოდები 
აღწერილია ამ წიგნში. თუმცა, ნებისმიერთან ერთად 
ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი, მისი გამოცდა მხოლოდ გონივრულია 
ადრე იარაღს ერთჯერადი გასროლით ესროლეთ 
ჟურნალის მაქსიმალური ტევადობის შევსება და 
ჩახმახის აწევა! ერთჯერადი გასროლა 
პირველი ასევე აადვილებს იმის დანახვას, თუ რა, 
საჭიროა კორექტირება. თავდაპირველად, დატვირთვა 
ერთი წრე შევიდა ჟურნალი და მამალი 
იარაღი. მიიტანეთ ცეცხლსასროლი იარაღი სეიფში 
მიმართულება და დაჭერით ტრიგერი. Iი8 
ვაზნა უნდა გაისროლოს და დახარჯული ყუთი 
პორტის გავლით უნდა გამოიდევნოს. 
გაიმეორეთ ეს პროცედურა, მაგრამ ამჯერად დატვირთეთ 
სამი ვაზნა ჟურნალში და 
დააჭირე ჩახმახს. იარაღი უნდა 
გასროლა სწრაფი აფეთქება. იმ პირობით, რომ არ არის ჯემები 
გამოცდილი, ჟურნალი დატვირთულია მაქსიმალური 


სიმძლავრით და ერთი ხანგრძლივი აფეთქებით 


-75- 


შეიძლება დაითხოვოს; ჟურნალის განთავისუფლება. 
ტრიგერის გაშვება შესაძლებელია ნებისმიერ დროს 
სროლის ციკლის დროს და დაწვა უნდა 

ჩაკეტეთ ჭანჭიკი სრულად დახურულში 


პოზიცია. 


უმეტესობას .32/.380 ავტომატური ცეცხლსასროლი იარაღი აქვს ა 
ციკლის ძალიან მაღალი სიჩქარე და ამ წესის 
გამონაკლისი არც მანქანური პისტოლეტია. 

სრულად დატვირთული ჟურნალი დაცარიელდება 
დაახლოებით ორი ან სამი წამი, ასე რომ /ხთ არის 

არ უნდა დაცემინება. საკმაოდ ძვირია 

თუმცა საბრძოლო ფრონტზე. ამისთვის გამოყენებული 
უნდა იყოს ლითონის სრული ქურთუკის (MI) საბრძოლო მასალა 
იარაღი საიმედოდ ფუნქციონირებს. ბარელი 

სიგრძე ასევე მნიშვნელოვანია, რადგან 9”-ზე ნაკლები 
სიგრძე არ იქნება საკმარისი 

ზეწოლა ჭანჭიკის საიმედო ციკლისთვის, ასე რომ არ გააკეთოთ 


იყავით ზედმეტად ენთუზიაზმით საჭრელი ხერხით. 


მიზანშეწონილი ცეცხლსასროლი იარაღი არ არის განკუთვნილი (ან 
შექმნილია) კონკურენცია გაუწიოს ქარხნულ 
ცეცხლსასროლ იარაღს როგორც გარეგნულად, ასევე ხარისხით 
გამოყენებული მასალების. ეს არის კომპრომისი 

ბოლო ინსტანციის იარაღი; ხელმისაწვდომია, როდესაც ყველაზე 
ლეგიტიმური და ჩვეულებრივი ცეცხლსასროლი იარაღი აქვს 
დაკანონდა, როგორც ავტორებში 

საცხოვრებელი ქვეყანა. თუმცა, ყველასთვის 

მიზნები და მიზნები, მიზანშეწონილობა 

მანქანა პისტოლეტი არის სიცოცხლისუნარიანი ცეცხლსასროლი იარაღი, თუ 
აგებულია გონივრული ხარისხით 


ზრუნვა და ყურადღება დეტალებზე. 
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ქვემოთ ნაჩვენები მილის ზომებია საჭირო მანქანური პისტოლეტის ძირითადი 
შემადგენელი ნაწილების, მაგ. მიმღების, ლულის, ჟურნალის და ჭანჭიკის და ა.შ. 


1) 30 X 30 X2 მმ(ზედა მიმღები) მილები იდეალურია მშენებლობისთვის 
თვითნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღის ლულა. მრავალი 


ანსხვავებული ზომის მილის გამო, რომელიც ხელმისაწვდომია 
2) 30 X 30 X1.6 მმ(ქვედა მიმღები) 8 წევენ ე სააი მწე ითი! 30 


"უნაკლო მექანიკური" და "უნაკლო 


3) 25.40 მმ X12,70 მმ + 12,70X0,91 ჰიდრავლიკური მილის, შესაძლებელია თოფის ლულის 
აგება თითქმის ნებისმიერი კალიბრის ცეცხლსასროლ 


მმ (1 X6M+6"X20 გ) ჟურნალი) იარაღზე. სადაც შესაძლებელია, მძიმე ლიანდაგის 


მილები შეიძლება გამოყენებულ იქნას იარაღის 


4 14,29 80 X3,25 00 5MI (ღულა) ლულებისთვის, იმ პირობით, რომ ცეცხლსასროლი 
იარაღის დიზაინი ამის საშუალებას იძლევა. თუმცა, არ 
5) 12,70 მმ X 2,03 მმ (%4'X14 გ) არსებობს მიზეზი, რის გამოც არ შეიძლება გამოყენებულ 
5MI/5LII/ნნVV (ბოლტი) იქნას მილის მსუბუქი ლიანდაგი იარაღის ლულის 
ასაგებად, მაგრამ შეიძლება საჭირო გახდეს მისი გამაგრება მეორეთი. 
60 15,88 მმ X34,93 მმ X 1,6 მმ წ6VV მილის ან ფოლადის საყელოების სერია დამატებით 


ძალა. მილების მწარმოებლები იშვიათად ასახელებენ 
(ჟურნალი კარგად) 
მილის დიამეტრს თავიანთ კატალოგებში. 
ამის ნაცვლად, მიწოდებულია მხოლოდ მილები გარე 
7) 40 მმ X20 მმX1.6 მმ წMVV 
დიამეტრისა და კედლის სისქეზე. 
(მოჭერა) ჭაბურღილის ზომის გამოსათვლელად, კედელი 


სისქე უნდა გამრავლდეს ორზე და 


8) 50,80 მმ X 1,6 მმ(2"X 16 გ) ეს გაზომვა გამოკლებულია 
ს ((რიგერმს მცველი) მილები გარე დიამეტრით. მაგალითად, ა 
კედლის სისქე 2.50 მმ გაორმაგებულია და 
ნMVV მილი ძალიან სასარგებლოა მიმღების და ხდება 5 მმ. 14 X 2.50 მმ მილისთვის, 
ჟურნალების ასაშენებლად ან როგორც სამაჯური, რათა გაანგარიშება იქნება შემდეგი; 
გააძლიეროს ან გაზარდოს 


მილის დიამეტრი 14 მმ 


კედლის სისქე 5 მმ 
ჭაბურღილის დიამეტრი = 9 მმ 


სხვა მილის დიამეტრი. არ უნდა იყოს 


გამოიყენება თოფის ლულაზე, თუ სხვა არაფერი 
ხელმისაწვდომია მისი შედუღებული ნაკერის გამო 


მშენებლობა. 5MI და 5LII კატეგორია 
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მილის ზომები იმპროვიზირებული ცეცხლსასროლი იარაღის ლულების .22 რგოლიდან 12 ლიანდაგის თოფის ჩათვლით. 
500801655 MCCიჩმი!CმI IVხ6 (5MII) და 588იიI0855 LIV9L8მVIIIC IVხ6 (5LII). 


კალიბრი მილის ზომა საჭირო (მმ) ხვრელის დიამეტრი (მმ) 
.22 რიმფაირი 9,53 X 2,03 (5M I) 5.47 
9,52 X 2,03 (5LI) 5.46 
.25 #CL 12,70 X 3,25 (5MI) 6.20 
-32 #6 14,29 X3,25 (-M%) 7.79 
.38/.357 15,88 X 3,25 (5MI/5LII) 9.38 
19.05 X 4.88 (5MI) 9.29 
9მმ/.380 14,29 X 2,64 (MI) 9.01 
14.00 X 2.50 (5949) 9.00 
15.00 X 3.00 (5LI) 9.00 
.44/.410 20,64 X 4,88 (5MI) 10.88 
19.05 X 4.06 (5MI) 10.93 
.-45 #C6 17,46 X 2,95 (5-+9) 11.56 
12 ლიანდაგი 26,99 X 4,06 (5MI) 18.87 
28,58 X 4,06 (MI) 20.46 
28.00 X 4.00 (5LII) 20.00 
30.00 X 5.00 (5-7) 20.00 


აქ ჩამოთვლილი მილის ყველა ზომა გთავაზობთ შესანიშნავ მორგებას "8სII8L L0 8016". 
ყველას დასჭირდება კამერა კამერის შესაბამისი კალიბრის კამერით. 
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მომწოდებლების შემდეგი სია მთელს მსოფლიოში აგზავნის მაღალი ხარისხის "კამერის 

დასრულებას". ფასები ცვალებადია, მაგრამ წერის მომენტში, პალატის დამჭერები იწყება 

დაახლოებით §35 (20 +#%) .22 IIთIII8 I88-ი8L-ისთვის. ტყვიამფრქვევისთვის, რომელიც 

წარმოდგენილია ამ წიგნში, საჭიროა .32 ან .380 ავტომატური ავტომატი. ეს საცალო ფასი დაახლოებით §55. 
არსებობს უამრავი კამერული გამანადგურებელი მომწოდებელი, რომლებიც ხელმისაწვდომია ინტერნეტის 


საშუალებით, რომელთა ჩამონათვალი მხოლოდ მცირე მაგალითია: 


სასარგებლო მისამართები: 


დევიდ მენსონის ზუსტი რეიმერები 

820 წM88VLV M20/#L%, 

C69/Mნ 8L#MC, MI 48439, ჯტელ: 810 953 0732 
ჯფაქსი: 010 953 0735 


ფოსტა: ჩმVIძრომი5იი!8მ8იი6(5.Cლ00ი 


VVVVVV.III90500)16მIი6I5.C0Lი 


CLVMIნნL M/MVI”/#C I I?IMC C0, 

1645 VVC5 I L/MMVLIM 20/#0, 

M0CLIნ5ICLLIILL5, VI 48309, ჯტელ: 248 853 5555 
ჯფაქსი: 248 853 1530 


ფოსტა: CVო8/CCMVთი8!L00!.C00თ 


VVVVVV.CIVIოC6ILC0015.C0-ი 


5LI/MVVMIნ 10015, 
840 MVV 61LI 51ჩწწI;, 5VIIL წ, 
C6ნ/#M15 ნ/55, ან 97526 ჯტელ: 541 471 9161 


ელ.ფოსტა: (8მთ06/5რთმLCLი6L 


VVVVVV./6მIი6I/6იLმ15.C0ი 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


კატეგორიულად გირჩევთ გამოიყენოთა 
პროფესიონალურად დაფქული სამაგრი ჭრისთვის 
ნებისმიერი ლულის პალატა. თუმცა თუ არის 
აუცილებელია ავაშენოთ თქვენი საკუთარი გამანადგურებელი 


შესაძლებელია შემდეგი მეთოდის გამოყენება. 


კამერისგან განსხვავებით, ჩვენ ვჭრით პირველ ტომში, ა 


კონუსური ქინძისთავის სამაგრი, სწორი კედლიანი კორპუსი 
.32 და .380 ვაზნების ნიშნავს იმას 

იმპროვიზირებული კამერის მოჭრა შესაძლებელია გამოყენებით 
სამი საბურღი ბიტის სერია. იყიდება .32 

კამერა გვჭირდება ერთი, 7.8მმ ბურღი და 

ორი, 8.5 მმ და .380-ისთვის 9 მმ ბურღი 

და ორი 9.5 მმ დიამეტრით. რომელი 

ორი კალიბრის მოჭრა შეიძლება საჭირო გახდეს 
პალატა ამისთვის, ერთადერთი განსხვავებაა 
გამოყენებული წვრთნების დიამეტრი, ყველა სხვა 


გაზომვები იგივე რჩება. ვენ 


გააგრძელეთ ისე, თითქოს ჭრით კამერას .32 ვაზნისთვის. 


პირველი, სამი 78 მმ, ან 

იქ, ლულის სიგრძე 14,29 მმ 

მილის საჭიროებაა, (იხ. სურათი '00). ჩვენ 
ამიერიდან მათ "ჩ08მი6! IVხ685"-ს უწოდებს 

0ი. თითოეული მათგანის შიდა დიამეტრი (IL). 
სამი მილი ჯერ უნდა გაიწმინდოს გამოყენებით 
ზემოთ მოცემული საბურღი სამი ზომა, ანუ ერთი 
მილის გაფორმება ხდება დიამეტრზე 

7.8 მმ, ხოლო დარჩენილი ორი მილისა 
დიამეტრი 8.5 მმ. როგორც ჩანს, 

თანმხლები ნახატი, სასხლეტი მილი M01 
იღებს 7.8მმ ბურღს და M02 და 


M03 მილები 8.5მმ ბურღები. იყიდება .380 


კამერა M01 მილი იღებს 9 მმ 


საბურღი და M02 და M03 მილები 9.5 
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მმ წვრთნები. მილების ამოღების შემდეგ, ა 

სოკეტის მისაღებად ხვრელი უნდა იყოს გაბურღული 
ხრახნიანი პოზიციაზე ნაჩვენებია 

თანმხლები ნახატი. დანიშნულება 

სოკეტის ხრახნი არის საბურღი მყარად დასაჭერად 
პოზიციაზე. მხოლოდ ერთი საბურღი, 8.5 მმ 

(9.5 მმ .380-ისთვის), მოითხოვს ნებისმიერს 

ცვლილება, სანამ შეიძლება მოხდეს "რეამერის ნაკრები". 
გამოიყენება კამერის მოსაჭრელად. ამის აზრი 
საბურღი უნდა მოიხსნას და ამით, 
შექმენით ბრტყელი საჭრელი ხელსაწყო. მას შეუძლია 
მიიღწევა საკმაოდ მარტივად შეხებით 

საბურღი წერტილის დასასრული სკამზე საფქვავის 
დაწნული ბორბლის წინააღმდეგ, ხოლო 

ამავე დროს, ნელა ატრიალებთ საბურღი ისე 

წერტილი თანაბრად ამოღებულია. ღირს 

მიუთითებს, რომ თუ საბურღი პრესა ხელმისაწვდომია 
თქვენ, საბურღი წერტილი შეიძლება იყოს 

ზუსტად ამოღებულია უბრალოდ დაყენებით 

საბურღი საბურღი ჩაკი და დაწევა 

დაწნული საბურღი ღეროზე (კარბორუნდი) 

ქვის, თუმცა, ყველაზე მეტად საბურღი წერტილი იქნება 
ჯერ კიდევ საჭიროა ჯერ ამოღება, სკამების გამოყენებით 
საფქვავი, საბურღი პრესის მეთოდის გამოყენებამდე 


საბურღი დასრულების დასრულების შესახებ. 


ბრტყელი ბურღის ორი საჭრელი კიდე 

ახლა უნდა იყოს ხელახლა სიმკვეთრე ყურადღებით 
ორის უკანა კიდეებს "შეხება". 

საჭრელები სკამის ბორბალზე 

საფქვავი. ეს პროცედურა მსგავსია რე 

საბურღი წერტილის სიმკვეთრე, გარდა 


ჩვენი მიზნებისთვის, სწავლის დასასრული არისს" ა 


MმCჩIი68 II8ი5I8L069 ხV C009I68 


ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


ფიგურა '00' ?ნ//MMნL კონსტრუქცია. 


ლძთC05 


MთC 3 8.5.0ოთ 
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ხელნაკეთი რეამერი 


ბრტყელი ბოლოებით საჭრელი ხელსაწყო. მოათავსეთ თითოეული საბურღი 
ეს არის შესაბამისი გამწმენდი მილი და დაარეგულირეთ 
M01 საბურღი სანამ არ ამოიჭრება 16 მმ-ით 

საბურღი მილის ბოლო (ბურღის გამოკლებით 

წერტილი). ახლა დაარეგულირეთ M02 და M03 წვრთნები 
13 მმ-მდე და 14 მმ-მდე შესაბამისად. Iი6 

საბურღი გაზომვა ორივესთვის ერთნაირია 

.32 და .380 კალიბრი. როცა ყოველი საბურღი არის 
მორგებული ზემოთ მოცემულ ზომებზე, გამკაცრეთ 
თითოეული სოკეტის ხრახნი, რათა თავიდან აიცილოთ 
ბურღვის გადაადგილება გამოყენების დროს. 

ბრტყელი მხარე ახლა უნდა იყოს დაფქული 

ყოველი საბურღი საყრდენის მხარე ისე, რომ ისინი შეიძლება იყოს 
აღმოჩნდა 


სტანდარტის გამოყენებით 


'შეეხეთ 
გასაღები / დამჭერი'. სანამ რეამერის კომპლექტს შეუძლია 
გამოყენებული უნდა იყოს სახელმძღვანელო მილის უზრუნველსაყოფად 
პალატა ზუსტად არის გაჭრილი. ს არის 
არაფერია უფრო დახვეწილი, ვიდრე 6 %#"-დან 7"-მდე 


სიგრძის 20.64 X 2.95 მმ მილის. 


ჩვენი იმპროვიზირებული ჭურჭლის ნაკრები ახლა მზად არის 
გამოყენებისთვის. კამერის გაჭრა გააგრძელეთ როგორც 
მოჰყვება. მყარად დაამაგრეთ ლულის მილი მ 

ვიცე ყბებთან დაახლოებით 45 გრადუსიანი კუთხით და 
გადაიტანეთ სახელმძღვანელო მილი 

ლულის ბოლო. ახლა გადაიტანეთ ნომერი1 

საბურღი საბურღი სახელმძღვანელო მილში, როგორც 


ნაჩვენებია თანდართულ ფოტოებში, 45 და 46. 


თითოეული საბურღი გამოიყენება იმ თანმიმდევრობით, როგორიც არის 


დანომრილი, ანუ ერთი, ორი და სამი. მიმართვა 

მცირე რაოდენობით საჭრელი ნაერთი, თუ 
ხელმისაწვდომობა, ყოველი თხრილის წვერამდე და 
გააგრძელეთ პალატის გაჭრა. ნელ-ნელა შემობრუნდი 
თითოეული გამწმენდი ამავე დროს 

ფორვარდის მცირე რაოდენობის გამოყენება 

ზეწოლა მანამ, სანამ თითოეული გამწმენდი ბოლომდე არ გაიჭრება 
ეს არის შესაბამისი სიღრმე. ჭრის ოპერაციის დროს 
ინტერვალებით, გაწმინდეთ ნებისმიერი ლითონის 


ნამსხვრევები კამერის შიგნიდან. 
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უკანასკნელი (M03) გამწმენდის გამოყენების შემდეგ მოათავსეთ 
M01 /6მი6, უკან ლულის მილში 
და რამდენჯერმე გადაატრიალეთ. ს იქნება 
აუცილებელია ნებისმიერი ნაკაწრის მოსაშორებლად 
კამერის ძირში, გამოწვეული 

ბრტყელი დაბოლოების M03 დამცავი ხელსაწყოს გამოყენება. 
ბოლოს, მავთულის ლულის საწმენდი ფუნჯის 
გამოყენებით, ამოიღეთ ლითონის ნამსხვრევები და ა.შ 
ლულისა და კამერის შიგნით. 


კამერა ახლა გაჭრილია და ასეც უნდა იყოს 
შესაძლებელია ვაზნის ჩასმა კამერაში. კარტრიჯი უნდა 
შევიდეს შიგნით 

თავისუფლად და საკუთარი იმპულსით 

გაჩერებამდე მისვლამდე. ამ დროს ვაზნის ძირი 3 მმ-ით 
უნდა იყოს გამოსული 

კასრიდან, როგორც ადრე ვნახეთ 


მეშვიდე თავში. 


ვაზნის მორგების და ჭრის შემოწმების შემდეგ 


კამერის პირი ხ6V6I, ჩვენ შეგვიძლია 


გააგრძელეთ ლულის ხელახლა აწყობა. 


იმპროვიზირებული კამერული სამაგრი არ არის 

კამერის ჭრის იდეალური მეთოდია 

ცეცხლსასროლი იარაღი, მაგრამ ეს საკმარისი იქნება პროფესიონალურად 
სახმელეთო კამერის დამჭერი არის, რაიმე მიზეზით, 
მიუწვდომელია. თუმცა, აღსანიშნავია, რომ ნამდვილი 
სტატია ასეა 

ფართოდ ხელმისაწვდომი, რომ ღირს 

ინვესტიცია ერთში. შედარებით არიან 

იაფი და გააკეთოს თიმთხ8იიძ 0L 

ნებისმიერი იარაღის ლულა არის სწრაფი და მარტივი 


ოპერაცია. 


MმCჩIი68 II8ი5I8L69 LV C0090!8 


ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


ფოტოების 45 და 46: სამ ცალი დამცავი ხელსაწყო; და ზემოთ, დამონტაჟებული ლულაზე, 
რომელიც მზად არის კამერის დასაჭრელად. 


ყურადღება მიაქციეთ ბრტყელბოლო M03 რხევის ხელსაწყოს; ნაჩვენებია მარცხნიდან მესამე. 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


ავტომატური პისტოლეტი წარმოდგენილია ამ წიგნში 
ასევე შეიძლება აშენდეს პოპულარული .380-ის ირგვლივ 
ავტომატური პისტოლეტის ვაზნა მხოლოდ ოდნავ 
საჭიროა ცვლილებები 

ჟურნალი, ჭანჭიკი და ლულა. ეს დამოკიდებულია 
მხოლოდ ინდივიდუალურ მოთხოვნებზე, თუ რომელი 
კალიბრის იარაღი კამერიანია. 


ლულა აგებულია ზუსტად გამოყენებით 

თავში აღწერილი იგივე პრინციპები 

შვიდი. ერთადერთი განსხვავებაა გამოყენებული 
მილის ზომა. სიგრძე 14,29 X 2,64 მმ 

5MI მილები საჭიროა .380-ის ასაგებად 

ბარელი. მილი უნდა იყოს 9" ან 10" ინჩი 

სიგრძე და პალატა მიიღოს .380 

ვაზნა შესაბამისი კალიბრის გამოყენებით 
კამერული გამჭრიახი. როდესაც პალატაში, 

ვაზნის ძირი უნდა იყოს გამოსული 3 მმ 

ლულის ბალიშიდან. პალატა 

პირი ზუსტად იმავეშია ჩახლეჩილი 

წესით, როგორც აღწერილია .32 ბარელზე. 

შემდეგ ლილვის საკეტის საყელოები ამოღებულია 
და მორგებულია ლულაზე. .380 ბარელი არის 

ახლა დასრულებულია და შეიძლება დამონტაჟდეს 


მიმღები. 


არსებობს ორი სხვა ზომის მილის, რომელიც შეიძლება იყოს 
გამოიყენება .380 ბარელზე, იმ შემთხვევაში 


14,29 X 2,64 მმ მილი მიუწვდომელია. 
ეს არის 14 X 2.50 მმ და 15X 


3.00 მმ მილები. ორივე გთავაზობთ ჭაბურღილის ზომას 
ზუსტად .380 (9 მმ) და ერთი არის მ 
იდეალურად კარგი ალტერნატივა მანქანისთვის 


პისტოლეტის ლულა. თუმცა, თუ რომელიმე 
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ზემოთ მილები გამოიყენება, საყელოები იქნება 
საჭიროებს 14-იანი გამწმენდის გამოყენებას 


ან 15 მმ დიამეტრის შესაბამისად. 


ჟურნალის ასამბლეა 


ჟურნალის მშენებლობა .380 

ვაზნა იდენტურია .32-ისთვის 

განსხვავება მხოლოდ მილის ლიანდაგშია 
გამოიყენება ჟურნალის ასაგებად და ჟურნალის ტუჩებს 
შორის მანძილით. Iი8 

ჟურნალი კარგად, მიმდევარი და მთავარი 

არ უნდა მოითხოვდეს რაიმე სახის ცვლილებას. 

ჩვენ გვჭირდება 1" X%#%" მილის სიგრძე 

.380 ჟურნალი კედლის სისქით 

ან 1.22 ან 1.50 მმ(ნაცვლად 

1.6 მმ გამოიყენება .32 ჟურნალისთვის). 

მეორე მილი, 1/2” (12,70 მმ X 

0.91 მმ) იგივე რჩება ორივე კალიბრისთვის 
ჟურნალები. გამოყენებულია ოდნავ თხელი ლიანდაგი 
ამისთვის .380 ჟურნალი ზრდის 

ჟურნალები შიგნით ზომები და როგორცა 

შედეგად, ჟურნალი მიიღებს .380-ს 

ვაზნა. 

ჟურნალის ტუჩები იქმნება გამოყენებით 

იგივე ფორმის ბლოკი, რომელიც გამოიყენება .32-ისთვის 
ჟურნალი, გარდა ტუჩებისა .380 უნდა 

იყოს 'დაყენებული' ისე, რომ მათ შორის მანძილი იყოს 
დაახლოებით 9 მმ. გარკვეული რაოდენობით 

ხელის მორგება უნდა იყოს მოსალოდნელი 

რაც არ უნდა კალიბრის ჟურნალი ვიყოთ 

შენობა, რათა უზრუნველყოფილი იყოს მისი საიმედოდ ფუნქციონირება 


რაც შეიძლება. 
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.380 კონვერტაცია 


ბოლტის ასამბლეა 


ჭანჭიკის მხოლოდ ერთი ცვლილებაა საჭირო 
ასამბლეა მის მისაღებად და ფუნქციონირებისთვის 
.380 ვაზნის გამოყენებით. ეს ცვლილება 

ვაზნის ჩაღრმავების ზომები 

განხილულია მერვე თავში. ვივარაუდოთ ჩვენ 
აშენებენ .380 ჭანჭიკს, საჭიროა მხოლოდ ვაზნის 
ჩაღრმავების დიამეტრის გაზრდა 

(ფრაქციულად) კონუსური საჭრელი ხელსაწყოს გამოყენებით, 
რათა დაუშვას .380-ის ფუძე 

ვაზნა ჩაღრმავებამდე (სავარძელი) სიღრმემდე 

2 მმ, როგორც ილუსტრირებულია მერვე თავში. 

უნდა აღინიშნოს, რომ ეს მოდიფიკაცია 

შეიძლება განხორციელდეს მხოლოდ პირველის დროს 


ჭანჭიკის აწყობის ეტაპი და არა შემდეგ 


დამონტაჟდა საცეცხლე ჯოხი. 


სროლის ქინძისთავის პროტრუზიის გაზომვა არის 


იგივეა რაც .32 ვაზნაზე, ანუ 1მმ ვაზნის ჩაღრმავებიდან.2 


ორი 


ეჟექტორს არ უნდა მოითხოვდეს 
მისი სიგრძის ან სიგანის შეცვლა. 
თუმცა, ხელის მორგება მცირე რაოდენობით 


შეიძლება საჭირო გახდეს. 


2 შენიშვნა: .380 ჭანჭიკის სიცოცხლის 
ხანგრძლივობა გარდაუვლად ნაკლებია, 
ვიდრე .32 ჭანჭიკის. ეს გამოწვეულია .380 
ვაზნის ჩაღრმავების კედლის სისქის 
შემცირებით, რაც გამოწვეულია უფრო დიდი 
დიამეტრის .380 ვაზნის გამოყენებით. აქედან 
გამომდინარე, .380 ჭანჭიკი საჭიროებს 
გამოცვლას უფრო ხშირი ინტერვალებით. 
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მილის ზომები საჭიროა .380 ლულის, 
ჭანჭიკისთვის და 
ჟურნალისთვის. 


ბარელი 14,29 X 2,64 მმ 5MII (ან14X 
2,50 / 15 X 3,00) 


80 LL I 12,70 X 2,03 მმ 5MII/5LII/-XVV 


ჟურნალი 25.40 X 12.70 მმ (1" X%" X 1.22 
მმ) (ან 1.50 მმ) და 12.70 X 0.91 მმ (%" X 


20 ლიანდაგი) მრგვალი მილი. 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


ნახატები შემდეგ გვერდებზე შეიძლება იყოს 
გამოიყენება, თუ ჭანჭიკი უნდა დამუშავდეს სახამებლის 
გამოყენებით (იხ. სურათი 'LL"). ინტერესში 

ჩვენ უნდა დავრწმუნდეთ, რომ ჭანჭიკი არის ისეთივე 


ძლიერი და გამძლე, რამდენადაც შესაძლებელია გონივრულად 
დაამუშავეთ იგი შესაფერისი ფოლადისგან. ვენ არ 
მინდა ჭანჭიკის გამკვრივება და დათრგუნვა 

შემდგომი დამუშავება გარდაუვალის გამო 

ამაში ჩართული "ტექნიკური საშუალებები". 

მიუხედავად იმისა, რომ გამკვრივება სასურველი იქნებოდა, 
საშუალო ჰობისტისთვის ეს იქნება 
განუხორციელებელი წინადადება. რეალური ზომა 
ჭანჭიკის (დიამეტრი) საჭირო იქნება 

შესაფერისი სითბოს წყაროს გამოყენება, როგორიცაა ა 
ცეცხლოვანი აგურის მოწყობა ან პატარა ღუმელი 
რომელშიც უნდა გაცხელდეს კომპონენტი 

საჭირო გამკვრივებისა და წრთობის ტემპერატურა. 
რომ აღარაფერი ვთქვათ უნარზე 

გამოიყენეთ ასეთი ტექნიკა და აღჭურვილობა. 

მცირე ნაწილები, როგორიცაა, მაგალითად, ჭურვი, 
გამომწვევი ან სროლის პინი საკმაოდ ადვილად თბება 
დამუშავებულია პროპანის გაზის ჩირაღდნის 
გამოყენებით (ხელმისაწვდომია ნებისმიერიდან 
ტექნიკის მაღაზია) და ზეთის ან წყლის ვედრო 
რომელშიც სამუშაოს ჩაქრობა. რაც უფრო დიდია 
კომპონენტი უქმნის პრობლემებს 

საშუალო ინდივიდი. 

თუმცა ყველაფერი არ არის დაკარგული, რადგან ფოლადები არიან 
ხელმისაწვდომია წინასწარ გამაგრებული და 

ზომიერი პირობები. სხვა სიტყვებით რომ ვთქვათ, 
ფოლადი გამოდის "თაროდან" წინასწარ 


გამაგრებული მდგომარეობა, ამავე დროს 
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საკმარისად "რბილი" დამუშავებისთვის. 

ეს ფოლადები შესაფერისია ჩვენთვის 

მოთხოვნები (და მრავალი სხვა), სადაც ა 

საჭიროა გონივრული ხარისხის დარტყმა და აცვიათ 
წინააღმდეგობა. ორი წინასწარ გამაგრებული 

მე ვიპოვე შესაფერისი ფოლადები (და ეს მეჩვენება 
რომ იყოს გონივრულად ადვილი მოსაძებნი) არიან 
709M40 (წM19L1) და 817M40 (წM24I). 

თქვენ უნდა შეიძინოთ ასეთი მასალები 

"სპეციალური ფოლადის აქციონერისგან", ასე რომ შეხედეთ 
"ყვითელ გვერდებში" "ფოლადის" ქვეშ 

აქციონერები თქვენს რეგიონში მომწოდებლისთვის. 
"ბადის" ძებნა ასევე კარგი იდეაა. 

ასეთი ფოლადი საკმაოდ ძვირია, 

მაგალითად, რბილი ფოლადი, განსაკუთრებით თუ თქვენ 
უნდა მიიტანო, მაგრამ შეიძლება 

შეუძლია შეიძინოს მოკლე სიგრძე, როგორც "ნიმუში" 
ან "მოჭრილი". ყოველთვის შეამოწმეთ როდის 

ისეთი ფოლადის ყიდვისას, რომელიც არის 'I 
მდგომარეობა' რაც იმას ნიშნავს, რომ იგი იყიდება წინასწარ 
გამაგრებული მდგომარეობა. ზოგიერთი ფოლადის მწარმოებელი 
ასევე რეკლამირება საკუთარი ბრენდების 'განსაკუთრებული 
ფოლადები' წინასწარ გამაგრებულ მდგომარეობაში და 
თუ გადაწყვეტთ რომელიმე მათგანის შეძენას, 

თქვენ უნდა დარწმუნდეთ, რომ ფოლადი შესაფერისია 
შენი მიზანი. ზოგადად, ეს უნდა იყოს 

მიეკუთვნება მაღალი დაძაბულობის, დარტყმის და აცვიათ 
წინააღმდეგობის კატეგორიას. შენადნობი ფოლადები მაქვს 
ჩამოთვლილი ამის კარგი მაგალითია 

მოთხოვნები და საკმაოდ მარტივია 

განთავსება. 


ჭანჭიკის დამუშავება სწორი ნაბიჯია 
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მანქანათმშენებლის ნახატები 


ბრუნვის პროცედურა ხორხის მფლობელისთვის. დაწყება 
მრგვალი ზოლის მონაკვეთით, მინიმუმ 26 მმ 
დიამეტრით და დაამუშავეთ ჭანჭიკი 


შემდეგი ზომები: - 


მითითება სურათზე 'ბ, გარე დიამეტრი (06) ჭანჭიკის 
საერთო სიგრძე (0/L) არის 131 მმ. 

წინა განყოფილება CV), გადაუხვიეთ 0/L-ს 

53 მმ და 13 მმ 06. გადააქციეთ დარჩენილი სიგრძე (#2) 


006 26 მმ-ზე, იდეალურად. 


სურათი ,8“55 მმ დიამეტრის საბურღი ბიტის გამოყენებით, 
მაგისტრალური ზამბარის/გამყვანი ჩაღრმავება (81) არის 

დამუშავებული 100 მმ სიღრმეზე. 1ი8 
არდადეგების შემდეგ ხელახლა შეწუხებულია სიღრმეზე 


74 მმ 9 მმ დიამეტრის ბიტის გამოყენებით. 


კანტრიგის ჩადრმავება გაზნის ჩაღრმავება 
(82) დამუშავებულია 9 მმ დიამეტრით 


და სიღრმე 2 მმ. 


აფიგურა'C” ამთმფრქვეველი ჭანჭიკის ჭრილი. მანქანის 
სლოტი (არხი) 32მმ სიგრძით და 3მმ 

სიგანე (C1). ჭრილის სიღრმე არის 4 მმ (C2). 

სლოტი შეიძლება დამუშავდეს ნებისმიერ წერტილში 


ჭანჭიკის რადიუსი ამ ეტაპზე. 


სურათი C3 ჭანჭიკის სახელურის პოზიცია (იყურება 
ვაზნის ჭრილში). გაბურღეთ ჭანჭიკის სახელურის ხვრელი 
45 გრადუსიანი კუთხით მიმდებარედ 

ეჟექტორის ჭანჭიკის ჭრილი 6 მმ სიღრმეზე. შეეხეთ 
ხვრელი 6 მმ დიამეტრის სოკეტის მისაღებად 


ხრახნიანი. 


უიგურა ს საცეცხლე ქინძის ხვრელი. გაბურღეთ 1,5 მმ-მდე 
დიამეტრი (C1) და 12 მმ სიღრმე (C2). 

ქინძისთავები შედგება 1.5მმ დიამეტრიანი საბურღი 13მმ 
სიგრძეში. შეინახეთ ქინძისთავები ტარების გამოყენებით 


წებოვანი ან მსგავსი პროდუქტი. ჩნIი უნდა 


-90- 


ამოწურეთ 1 მმ-ით ჩაღრმავებული სახიდან, როცა სრულად არის 


მჯდომარე (L2). 


ფიგურა 'C 380 ჭანჭიკი. ყველა ზომა ამისთვის 
.32 ჭანჭიკი თანაბრად ვრცელდება .380 ჭანჭიკზე, 
გარდა ვაზნის ჩაღრმავებისა (61) 9.7მმ-მდე 


10.0მმ დიამეტრი და წინა განყოფილება (62), 13.5მმ '0სL'.3 


ფღიგურა'C-მთათავსეთ ჭანჭიკის სახელურის ხვრელი 
ჭანჭიკის უკანა მხრიდან 50 მმ. 


3 შენიშვნა: შეიძლება საჭირო გახდეს გარკვეული რაოდენობის „ხელის 
მორგება“, რათა უზრუნველყოს ჭანჭიკის საიმედოდ ფუნქციონირება. 
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.32 ბოლტის ზომები 


(ყველა გაზომვა მილიმეტრებში) 


| | LIC.C 
· ენანი ეის ა 3C -3>--3 
C1 3 
: «ს I 
' სა ' 
/ ' 1იიი 
ს ' " L2 -–> I <-– 
იL _/ _ # საა 
თლა = .5L რ წას ლი-> , 


სICLIჯL, “LL 
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.380 ბოლტის ზომები 


(ყველა გაზომვა მილიმეტრებში) 


-- – 13.508 –-––- – - 


XII. 


80.)> ს2I)0IL 009581710)  _>–.“რიეეიი–”»” 
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MმCი!ი6 IIმი5I8L6ძ ხV C0090168 


1. სლინგის მარყუჟი 

2. სახელმძღვანელო 
როდ 3. მაგისტრალური 
4. ჭანჭიკი 

5. ჭანჭიკის სახელური 

6. ჭანჭიკის 

გაჩერება 7. 

ეჟექტორი 8. ბარელზე 
დამკვირვებელი 

9. ბარელი 10. ჟურნალი 
ჭაბურღილი 11. 
ჟურნალი 12. ჟურნალი 
გაჩერება 13. ბაზის ფირფიტა 
14 გაზაფხული. ზამბარის 
დაჭერა 15. დაჭერის 


სქემატური ნახაზი ბოლტი 16. ზამბარის 


დაჭერა 17. 
კომპონენტების სია. ჩამრთველი 18. ჩართვის 


დამცავი 19. 


ჩამრთველი 20. გრიპი 
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.32/.380 M0თ)CიIი0 
=I510CI MV II 


1ჩლ I0II0VIიფ თძCჩიი #6I510ს) ძ6C5Iყი I5 
9IიIIთ, 10 (ი ,32/380 Mძილჩნილ ILI510I, 
CXC6ნ (ხი ძი იძI6ითიIV ხის ლძიძ 
ოთიძინიიძფ ძი5Iძი ძიძ 5I9ძჩIV ძლი! 
(6CCIVCI ძIინლი50ი§. 1ი6 წნიიყი Cძიი0! 
ხთ C0ი5სCI დიიICV ხV ჩძიძ ხს! 
ICძსII65 1იC V56C 0 0 Iო1იC 10 C0ი51(სCI 1ი6 
ხ0II ძიძ I6C0II 50MICIძ. IICVVCVCI, 1606 წI6ძიო 
I§ 605!CL 10 ხVIIძ ძყს6 10 0 5Iი9VICI ხის 
9ძ65!ფყი. Iი6 სყ006I ძიძ I|0VV/CI ICCCIVCI5 06 
C0ი5IყCI60 წით 1ი6 5თთ68 30 X ვეთოო 
სხIსიძ 9!5Cს55060 C0IIC. IხC I0I|0CVVIიძ 
ხნIძინ ძლ ძი 06 იიVC C0ი5(0ყCII0ი 


თ68!ჩ0ძ:- 


)0ი0იC? –CC-IV წ 


ილ ს006! ICCCIVCI |5 5I9ჩ%IV Iლ0იოძ6C! CI 
11 /#” (2978იოთ). 1ი6 I0II0CV/IIთ ძICVVIი95, 
(09086! ICCCIVCI ICC6C55 005III0)15), III0 51016 


ჯილ ს00906! ICC6CIV6I ICC6C55 0IიCი50ი5. 
LდCVVCI "წCნIVწნL% 


ჯ1ჩ8 I0CV/6I ICCCIVCI 16M19I0CI65 0IC Vყ56ძ (ი 
1ილ ყზვყიI V0CV ძიძ Iი6 ICC6C55 (#005I10ი5 
ოთ IX6ძ. Iი6C I0V/6I I(CCCIVCI ხ6CIი9 11 1/8” 
(283 თოთი) Iი I6იძIი. VIირი 106 ICCCIVCI5 
თ, 16თ00ICთIIV CI0თოთ06ძ 10ფ61ი6! (Vყ5Iიძ 
1ჩ8 IV0ღC ი05C CII05 V/C Vყ5Cძ 06CIIICI), 1ი6 
ხ66Cჩ 6იძ 0 1ი6 ს9006! (6C6CIV6, თყ5! 


CVCIIღოი 106 6იძ 0! 1ი6 |I0V/6, ხV ტოი. 


ჩლLI #55წMჩნLV 


Iჩ6 ხი0CI! I5 0 5ო0I6 0556 ხIV C00ი5!51ი9 CI 
ძ 7” Iიიძ 50CI0ი 0! V:' ძ!ძი616, იMIლჩ 
16ი5II6 ხ0I,, ძიძ 0 56065 CI 5IX M? 5ჩიჩ 
Iო0CM C0IIთI5. IხC M: ხ0I 56CII0ი 5ი0VIძ 
ჩთVC 0 18ი85II6 5I(6იძIი 0! 12.? (ძ80IIV. წII5L, 
I(6ი0VC 1ი6 ხ0II5 ჩCძ0ძ ძიძ IჩI90ძ, წIყს!C 
'V', ძთიძ Vყ5Iი9 0 IფIი6, II 6ძ0Cიჩ 6იძ 0 1იC 
ხი!!! სიIII # იძ5 ძი 0V6CICII |6იფIი 0; 4 3/8" 
(111თო), წყს!6 'ზ'. Iი6 CC0III99ძC ICC655 
ძიძ C6C)6C10! 5I0| 06 ილV/ CVI (50 5VI 
CCIIხI!8) IიI0 იი6 0Cიძ 0! 1ი6 ხი! 56CIIლი. 
#I Iილ 000056 6იძ, 0 5C065 0 5IX V2" 
CCIICთI5, (IIთსIC 'C') CI6 წI6ძ ძიძ I6CI0Iი6ძ 
VIIჩ ხ6ძი9 თფძ%ი:65IV6C CI! 0 5IIVIII0VI 6I0ძVCI. 
შირ ხ0IM ჩძიძ!ლ (5 იCV/ 5C”ICVVCძ II9I0 1ი6C 
1იIIძ C0IIოI წლი Iი6 I60I 0 1ი6 ხიI. 1ჩ6C 
1MIIძ C0II0I (6იოი0თIი5 თ0CV6CCხI0 10 CIICVV/ 1იC 
ხ0I იძიძIლ 10 ხ6 ძძ|)ს516ძ 095 იCC655CIV 10 


ძIIფყი VVIნ 1ი6C ხიCII ჩძიძI6C §5IC1. 
M”CCIL 5LIIნL6 


1ი8 (6C0 5იI6I9 I5§ თოძCჩილნძ წით 0 
§6CI0ი 2” I0სიძ ხი! #5 5ჩი0Mი Iი Iი8 
IIსყ§IIო0IXI0Cი, (ჩთძ6 8), Iი6 5ჩI6Iძ იძ§5 ძი 
0VCICII |I6იფძIჩ 0, 6ზოიით. # 59ო0I6 0I6C6C 0 
0IძIითძIV IIIძ 510CCI I5 06II6CCIსV თ9ძCთVC1C 
M0I 1იI5. 1ი8 5იI6CIძ I5 56CსI6ძ IV ი0ი05I0ი 


V/Iი (ის, ბათო ძIხიო6I6! 5§0CMVCI 5CICV/V5. 
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M./#IM§5§V%IMC 


ილ ოთძIიზიიძ Cძიილ! ხლ 5VყCC659VIIIV 
CCII69 ხV ჩძიძ ძს6101ი6 ჩი0ო0VV 99სძ6 0! 
VIIC I69ყსI6ძ 10 Iი 0M6 1ი6 5იწიძ. 1ჩ6CI/C 
0I6 IV0 00I0ი5 თ VCII0Cხ!I6. Iჩ6C II5I I5 10 
(რCთირ ძიძ ის'Cხი056 0 §5იMყიძ 0 1ი6 
C0I6CI ძეო6ი5!0ი5, ძიძ 1ი6 56C0იძ I5 10 
ხიVC თ 5ნMიძ 506CI0IV თ0ძი. M0იV 
ზიჩიფძ ოძის!ძCIს!CI5 90Iძ IოIთფცC 510CM5 0 
(609V «თ თძი 500095, 09იძ # იCიCV ხ68 
0955ხI6 10 ჩწიძ 0 5ნMიძ 0! I1იC6 C0I6C! 
ძეთხივ0ის L#I0CVVCVCI, 1ი6 56C0იძ 00II0ი 
15 ხV I0I 1იC Cძფძ5!6C5L. LIოVIიყ 9 5ნიიძ ოძძ6C 
ო0თV 50სიძ III6 თი CX0906ი5IVC 00M0ი ხს! 
(ილ C05! I5 0VIIC ICო50ი0ხIC, C506CICIIV 
1ი8 50Mი9 I5 ო0ძ6 ხV 0ი6 0! 1ი6 500II6I 
ოთძიVს!ძCIსI6I5, Vხი0 თით 90V 6CV6Cი C0II 1ი0C 
§0”იძ VVMIIC V0V VVCII 0! (0! იCXI ძCV 0ICM 
სი. 1ჩ8 თოი C051 Iი ჩ0VIი9 0 5ნწMიძ CCII6ძ 
I5 Iი 1ი68 §561ი9 სხ 09, 1ი6 თძCხIი6, (ICIი6I 
ჯიძი Iი 1ი8 C051 0! |ი6 (ი201CIIოI V56ძ. II 15 
სყასთიIV დ09055,ხIლ 10 ჩთV6 0 ლი6 IიCII6C 


|6იფ!ჩ 0: 5იIიძ CCII6ძ (0სI 0! VიICი VVC 


Cძი CსI თხის! 5IX Iი9IVIძყ0თI ოთIი5ნიი95) 
ჩი! თხის! §15. I6I5 ო6ძი5 1ითI 6ძCჩ 5ნMი9 
C055 |655 იძი §3 6ძCიჩ, ი0! ხ0ძ ჩწჩ! 
ხი წლნილის წისმი თია I(თ000M 
Cითილხინლი! "თძIი6, |1იძი 5ნ6იძიყძ Iთო68 
|00(IIიძ (0, 1ი86 C0I6CI 50იძ "0წ 1იC 
5ი6I”, I I5 I0I 605!C! IV5I 10 5ს0ნI/ I1ი6 
(6ძსს0ძ 5ხიით მIიმიშიინ–ა 10 I096C 
ოიძისწძი(სნ ძიძ იჩიV2 2 5ჩიწიძლ 
5006CI0IV იძი. IM I5 თ LVICM, 605V ლ0იძ 
ICIოVIVCV Cხ600ნ. ჩ0, 106 MVMI «თ ძCხIილ 
0I510!| V6C (6ძსIC თ C0ჰინI!055|0ი 50Iიშ, 
250ი (ი ძიძთო6C16, (C6) ძიძ C0I!I0ძ წით 
15 ძძსფშძ0C VVII6. IხიC 50/იძფძ 5ჩ0სIძ ხ6C CCII6ძ 
ჩიოთ 5(ძიძიოIძ CთIხლი 516CI VVII6. დღიC6C 1ი6 
I8იფ!ჩ 0! 5ნIIიძ ჩ905 ხ868ი ძCძსI/6ძ, I თ9V 
ხ6 CსI Iი10 6" I6იძ9Iი5, 1იI5§ ხ6Iიძ 1ი6C 
C0I6CI |6იძIი 10( ყ56 Iი 1ი6 MVII ი ძCიჩIი6 
0I510I. #ILCI/ითოIIVCIV II V0CV VVI5ნ 10 586იძ 0 
ICV დხისიძა თი!8, 1ი6 თ ძისწთძCIს!6! VIII 
თსI0თიVიIICCIIV CVI 1ი6 5ნIIი9 IიI0 6” I6იძIი§ 
ძ5 II C001065 0,1ი6 ოძCჩIიC, 50VIი0X9 V0ს ძი 
CXIIთ |0ხ. L00M ყიძი! '50IIი95' ძიძ '50Iი9 


ოთძისო0CIVI6CL5” II) 'VCIICVV 0ძთ9ფ065'. 
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(8|625 0) 10LI 51918LLICII0 8|0LI :810M) 
"§69IC 0906LI5 8#0LI8I 0VIC6 1ი0)1იე 


ს 5-5 ევე LILI87 +» 


·0ი8/:8ILეC 5! 1I8LIმI)ი§C5სL!! LIILII787 8VI1 II1Vი 
/#I)655მ8ემს 56 ივეიი09)1 10 09ჩ)109IV8 80 VCხ2ე 21CIძLIIმ1 მVI1 CI | 1! 1I “LILLII287 
მძ იხIილ0!I5 81CIძსLI81 8LI1 10 LII1ნV8I |IC19/0 8VI1 'IVI8VLI86ICILV8 191I1V ')I9I9052010LIძ 5 
ჩVI5ნი %687 #ძ 08615IV8 მძ 15იLI იVC 8|C25 01 LIMCI#0 10" 5! მ1CI0LII81 5ILIL :810M 


531V IძIსI3.L 93/M55:239 9353VMV0 1! IIXIVM 
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3101 
ფ0სეყ იუ 


გ ააარაღთიაქნი –. _- 
გ 9MII 1ესMჭე 


(9§0#98სLIL LI IL 39208993205858ს LLVV) 


CV0ILII909 ყყყეყე ეტIქეეი პო0Iძძი LILXIV 


L890ძ 
M01%53 09 


<C–<–-0ნი --... 
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ზედა და ა 
მიმღების 


შეკრება 


(გაზომვები მილიმეტრებში) 


მიმღების ზედა და ქვედა 
ასამბლეის დამაგრებით ორი 


შლანგის სამაგრით, ზედა 
მიმღები უნდა გადაფაროს 
ქვედაზე 6 მმ-ით, როგორც ეს 
ნაჩვენებია 'V-ზე. 
ჩამრთველის სლოტი "წ" 


განლაგებულია მიმღების 
უკანა ბოლოდან 58 მმ-ით და 


არის 17 მმ სიგრძით. ჩახმახის 
დამცავი ჭრილი, '6CI, 
განლაგებულია მიმღების წინა 
მხრიდან 51 მმ-ით და არის 3 


მმ სიგრძით და 12,7 მმ (1/2”) 
სიგანე. 


შლანგის კლიპები - –- –- –- – – ––––– 
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ქვედა მიმღების ასამბლეა 
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ვერცხლის შედუღების გამოყენებით წერტილებში 'მ' V' 'C' და 'ძ'. 
სოკეტის ხრახნი 'ძ' საშუალებას აძლევს ზამბარის მიმაგრებას 
მიმღებზე. 


წ 
ჩახმახის დამცავი, მჭიდი და სოკეტის ხრახნები დამაგრებულია ადგილზე 
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ხელსაყრელი ხელნაკეთი ცეცხლსასროლი იარაღი 


იჩCCC0IL 5IIIნL0 C0M5ILC0CII0M 


#ჩ68 ”0C0II 5ჩICI9 I§5 წიმCჩIი0ძ წ0ით მ 50CLI09) 01 5(0CI ხვ! L0 Iჩ6 
I0IICVVIიფ ძIოთ8ი5!0ი%5. 


(M68მ§ს/6068015 IVი IVIIIIIიCLI6§) 


0II0VVIიფძ თმCჩIი!იძ 166 I0CC0II 5ჩI6Iძ 5ჩ0LIIძ I00# IIM6 Lჩ6 0ი6 
IIII§L210ძ ხ6!CMV. 
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C)0CCL0I 5!0L. 
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მთავარი იარაღის გამოცემა 


